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Die Zeitung fiir Freunde und Geschaftspartner der Harms & Wende GmbH & Co. KG, Hamburg

Einsteinjahr, eine gemeinsameWeltbiirger und Visionar. Die des beherrschten Prozesses und
Initiative von Bundesregierung, letzten Jahre seines Lebens bedamit der Prozesssicherheit im-
Wissenschaft, Wirtschaft und schaftigte sich Einstein mit der mer naher. Dies haben die
Kultur. Anlass sind der 100. Ge- Suche nach der ,Weltformel“.  Systeme IQR und PQ$ ein-
burtstag der Relativitatstheorie drucksvoll bestatigt. Lassen Sie
und der 50. Todestag des weltim ganz kleinen Bereich des uns optimistisch in diese Zukunft
beriihmten Wissenschaftlers.  WiderstandsschweiRens  wirdschauen, und zwar mit allen
nach etwas Ahnlichem gesucht,Facetten, die das Leben zu bieten
1905 veroffentlichte Albert Ein- der optimalen Regelung oderhat. Nicht nur eingeschrankt auf
stein fiinf Aufsatze, die unser Uberwachung. Da wird es dendie SchweiRR- oder Verbindung-
Weltbild tiefgreifend verénder- Schweil3spezialisten aber mitstechnik sondern so wie es Herr
ten. Diese Arbeiten revolutionier- gro3er Sicherheit wie Herrn Einstein vorgemacht hat auch in
ten die klassische Vorstellung Einstein gehen. Es wird trotz allerBezug auf Politik, allgemeine
.Mehr als die Vergangenheit in- von Raum, Zeit, Materie und Erfolge keine 100%ige Sicher- Wirtschaft und Kultur. Nur wenn
teressiert mich die Zukunft, dennEnergie. Das Einsteinjahr wir- heit geben. alle diese Randbedingungen
in ihr gedenke ich zu leben.” digt einen Menschen, der die stimmen, kann die Konjunktur
Welt bis heute fasziniert und be-Nichts desto trotz komme ich anziehen und wir all
Dies ist eines der vielen be-geistert. Albert Einstein, ein ge- aber auf das Ausgangszitat zuweiter erfolgreich
rihmten und oft verwendetennialer Wissenschaftler, von derriick, es interessiert uns die Zu-arbeiten.
Zitate von Albert Einstein. Weltoffentlichkeit bewundert - kunft, und mit jeder neuen
Deutschland feiert 2005 dasPhysiker, Querdenker, Pazifist,Technik kommen wir dem Ziel Ralf Bothfeld )

Um den Winschen unserergung, die jedoch uber einenStromanstieg in einem Strom-Funktionspakete individuell zu-
Kunden noch besser nachzu-24V E/Avon aul3en angesteuertprofil erreicht. sammenstellen, so dass die
kommen, wurden in die Kom- werden. Auf diese Weise ist die lhr Vorteil: Optimale Nahte von Steuerung kostenoptimal und
fortsteuerung Ratia 43 Alpha Abhangigkeit von der Zeit nicht Anfang bis Ende. Keine lastigen ohne unnétigen Ballast zu Ihrer
neue Funktionalitaiten imple- mehr vorhanden. Dies ermdg-Schweil3spritzer auf dem Um- Verfligung steht.
mentiert, die sich auch in derlicht spritzerarmes geregeltesgebungsmaterial, gleichméafigeDie Programmierung erfolgt
Praxis bereits bewahrt haben. Nahtschwei3en speziell im Nahte von Anfang bis Ende. intuitiv Uber das gro3e und
Anfangs- und Endbereich einerDank des modularen Aufbausleicht ablesbare LCD Display
Zusatzlich zum bisherigen Naht. Dieses wird durch einender Ratia 43 lassen sich dieund wenige Tasten.
Funktionsumfang bietet die
Ratia jetzt zusatzlich auf
Wunsch: "

TSR] - Sie finden weitergehende In-
' | formationen auf unserer Web-

seite www.harms-wende.de im
= i

- 10 frei programmierbare
SchweilRprofile fur das Punkt- = l_-l'_ Bereich Netzfrequenzschweis-

schweil3en. Die Schweil3profile = | = | W sen.
laufen zeitgesteuert ab und
lassen sich leicht program-
mieren. Mit den Profilen kdnnen
auch anspruchsvolle Aufgaben
gelost werden.

- Erweiterte Nahtschweil3funk-
tion: Hier stehen jetzt ebenfalls
10 Schweil3profile zur Verfi-

Zur Beantwortung individueller
Fragen, helfen Ihnen unsere Ver-
triebsmitarbeiter gern weiter.

Jorg Eggers °
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MITTELFREQUENZTECHNIK IM BEREICH

Die Fa. EKS Peter Keller GmbH tern. Verarbeitet werden Hart- 80 m lang, wird vom Coil abge- Weg-Me3-System lberwacht
ist Spezialist fur Mikroschweil3- metallzylinder von 1,5; 2,5 und spult und mit einer Linearachsefehlende oder fehlerhafte Hart-
technik und ar- 4 mm Durchmesser Zahn fir Zahn durch die Anlage metallzylinder sowie die Ein-
beitet seit vielen und Starken von 1,1 getaktet. Die Hartmetallzylinder schweil3tiefe mit einer Toleranz
Jahren mit dei ; == bis 2,5 mm sowie Sa- werden im Vibrationsférderer von 0,1 mm. Ebenfalls kann die
Firma Harms &f& 5 gebé&nder mit Band- vereinzelt und in die Formelek- Maschine auf Stromabschaltung
Wende zusammel breiten von 20-80 trode geférdert, der Schweil3-umgeschaltet werden, das heif3t,
Im  SchweilRbe mm und Bandstarken kopf positioniert die Hartmetall- bei Erreichen des vorgegebenen
reich Buntmetall¢ von 0,6 bis 1,6 mm. zylinder auf die Zahnspitze desMales wird der Schweifl3strom
kann EKS Kelle Aufgrund umfang- S&gebandes. Der Schweil3druclkabgeschaltet. Die Taktzeitvorga-
auf  erfolgreicht reicher \orversuche be von kleiner als 3 Sek./Zahn
Konzepte zugre hat man sich im Hause konnte eingehalten werden.
fen. Das folgend Keller, in Absprache mit Auch dieses Beispiel zeigt, dass
Losungskonzeg dem Kunden, fiir die Mittel- ein durchdachtes Anlagenkon-
wurde speziell fi. frequenztechnik von Harms & zeptin Verbindung mit Harms &
die nachfolgend beschriebeneWende (HWI Profil 1Q) ent- Wende Steuerungstechnik zum
Schweil3aufgabe realisiert. schieden, da nur unter Pro-wird Gber das Druckment demErfolg fuhrt. An dieser Stelle
Fa. EKS Peter Keller GmbH grammierung eines spezifischenjeweiligen Schweil3programm nochmals vielen Dank an die
entwickelte eine vollautomati- Profils die gewiinschte Festig-zugeordnet. Die stromgeregelteFirma EKS-Keller, fur die zur
sche Anlage zum Verschwei3enkeit erreicht werden kann. Die Harms & Wende Steuerung Verfiigung gestellten Informa-
von Hartmetallzylindern auf die Anlage wird vollautomatisch sorgt fur konstant gute Schweif3-tionen.

Zahnspitzen von Bandségeblatbetrieben. Das Ségeband, caverbindungen. Das integrierte Thomas Bokelmann °

HWH-QST | HiwH B8 o
Methoden und MaRRnahmen rungen gerecht zu werden, misfuhrt, um bestimmte Ziele zu er- Aktivitat des Katalysators. Die
zur Erreichung und Siche- sen die Anlagenfahrer durch zu-reichen. Jeder industrielle Pro-Istwerte der zur Uberwachung
rung von Qualitéat. verlassige Automatikfunktionen zess istin seinem Ablauf geplantherangezogenen Grof3en erhalt
... Dabei stehen einige MalRnah-und durch eine intelligente An- und somit durch einen Sollver- man entweder durch Messung
men von Qualitatslenkung undlagen- und Prozessiiberwachundauf gekennzeichnet. Aufgabe oder modellgestiitzte Verfahren.
Qualitatssicherung/QM-Dar- unterstiitzt  werden. Dabeider Uberwachungsfunktionen Vor dem eigentlichen Ist-Soll-
legung zueinander in Wechsel-kommt der Anlagen- und Pro- des Prozessverlaufs ist es zu/ergleich sind die Prozessinfor-
beziehungen. Wenn die Quali-zessuberwachung eine wach-priufen, ob sich der Prozess zumationen zu validieren, damit
tatsforderung (an das Produkt)sende Bedeutung zu, weil sie dieeinem bestimmten Zeitpunkt fehlerhafte Prozessgréf3en nicht
die Erfordernisse des Anwen-Informationen liefert, die als Ba- oder in einem bestimmten Ab-das Ergebnis des Vergleiches
ders nichtin vollem Umfang wi- sis fiir fehlerfreie Eingriffe so- laufschritt auf der Solltrajektorie verfalschen und somit Eingriffe
derspiegelt, ist es nicht méglich, wohl der Bedienmannschaft alsbefindet. In Bezug auf die Pro- in das Prozessgeschehen ausge-
durch Qualitatssicherung/QM- auch der Automatikfunktionen duktqualitat spielt die Uberwa- 16st werden, die den bestim-
Darlegung ausreichendes Ver-in den Prozess benétigt werdenchung des Prozessverlaufs inmungsgemafien Betrieb geféhr-
trauen zu schaffen. Alle geplan-Der Lehrstuhl fiir Prozessleit- allen Prozessabschnitten einaden. Die Uberwachung des Pro-
ten und systematischen Tatig-technik hat ein Konzept zur An- wichtige Rolle. Anhand des zessverlaufs muss sich neben
keiten, die ausgefiihrt werden,lagen- und Prozessiiberwachund’rozessverlaufs kdnnen spatedem Ist-Soll-Vergleich unter
um eine Qualitatsanforderungerarbeitet, das speziell auf dieUrsachen fir Qualitdtsunter- anderem auch mit folgenden
zu erfillen. Qualitatssicherung gestiegenen Anforderungen derschiede analysiert werden. Stefragestellungen auseinander-
ist die Summe aller MaRRnah- Prozessfithrung zugeschnittenhen zur Uberwachung des Pro-setzen: Welche der verfiigharen
men, um konstante Produktqua-ist. Darliber hinaus stellen diezessverlaufs validierte ProzessProzessinformationen werden
itat sicherzustellen. Man unter- Ergebnisse der Anlagen- undinformationen zur Verfiigung, wann Uberwacht? Wie sieht die
scheidet EigenlUberwachungProzessiiberwachung eine wertdann kann man sich auf einenVorgabe der Solltrajektorie in
und Fremduberwachung. Dari-volle Informationsquelle fur ei- einfachen Ist-Soll-Vergleich der den einzelnen Prozessabschnit-
ber hinausgehend ist die Zerti-ne umfassende und durchgénzu Uberprifenden Prozessinforten aus? Wie kdnnen Uber-
fizierung des Qualitatsmanage-gige Qualitatskontrolle und fiir mationen beschréanken. Dabewachte Prozessinformationen
mentsystems nach ISO 9001. eine gezielte zustandsabhéngigeverden je nach Anlage undKklassifiziert und dem Anlagen-
PQS Prozessiiber wachung: Instandhaltung dar. Die Anla- Prozess unterschiedliche Artenfahrer geeignet prasentiert wer-
In automatisierten, industriellen gen- und Prozessiiberwachung/on ProzessgréfRen Gberwachtden? Welche Kombinationen
Prozessen werden immer kom-kann nach folgenden funktiona- Dies sind insbesondere produkt-von Einzelinformationen mus-
plexere Prozessablaufe von im4en Gesichtspunkten gegliedertbezogene Prozessinformationersen zusétzlich Uberwacht wer-
mer kleineren Bedienmann- werden: Validierung von Pro- wie zum Beispiel: Temperatur, den? Wie kann die orginére Ur-
schaften gefiihrt. Gleichzeitig zessinformationen, Uberwa- Konzentration, Kettenlangen- sache beim Auftreten von Mel-
steigen die Produktanforderun-chung des Prozessverlaufs, Beverteilung, und anlagenbezo-de- und Alarmschauer erkannt
gen sowohl aus 6konomischerstimmung der Funktionsreserve.gene Prozessinformationen, wiewerden? Ein wichtiger Bestand-
als auch dkologischer Sicht. UmIn der industriellen Produktion zum Beispiel: Warmedurch- teil einer intelligenten Anlagen-
den stetig steigenden Anforde-werden Prozesse bewul3t gegang, Dicke der Anbackung, und ... Fortsetzung Seite 4
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KLEINES LEXIKON ‘
Um das zu sehen, mu3 man nun nicht mehr weit reisen. Im Harmsund Wende-

ReibschweiRlabor konnte man kiirzlich bei diesem Spektakel zusehen. /

Ein Versuch sollte klaren, ob esDas Resultat des Versuchs waschweikopfes werden viel- gige 29
mdglich ist, einen Reibschweil3- eindeutig. Obwohl das Ka- leicht in naher Zukunft Reib- |nline-Prozessiiberwachung
kopf auf eine Zangenmechanikrosserieblechteil nicht_, schweif3-Roboter und Wider-
zu setzen, um somit Schwei3-wie sonst beim Rei
bolzen auf Aluminium-Karos- schweissen ublich fe
serieblechteile zu schweiRen.gespannt wird, kan
Der Prototyp einer Reib- der  Schweil3bolze
schweilzange, den man auf-exakt auf die Positio
grund seiner markanten aul3eremeschweilt  werde
Form hausintern sofort ,Kroko- Fortan ist die Bolzer
dil“ nannte, wurde von der Fa. schweif3ung am Robot
SOMAKO GmbH in Kiebitz- nicht mehr alleinige d . ;
) . . . urchmesserbestimmung oder Ermitt-
reihe entwickelt und Harms und Privileg der Lichtbo lung von Scherzugkraften durch Ent-
Wende zur Erprobung zur genbolzenschweil3technik. Mit nahme einer Stichprobe liefert bei

Verfiigung gestellt. der Mobilisierung des Reib- Volker Hoffmann e  entsprechender Sorgfalt sehr genaue
Messwerte, doch sind dies lediglich
Momentaufnahmen zuriickliegender Zu-
stdnde. Dem Wunsch, ein vollstéandiges
DOWN LOAD! Abbild eines laufenden Prozesses zu
erhalten, das zuféllige und spontan
Downloading istin aller Munde! haben. Fir fast alle unsereMusikstiicke abzuspielen und auftretende Veranderungen liickenlos

Fur die Anwender bzw. Kunden Gerate konnen Sie sich bereitsdie Mitarbeiter akustisch zu erfasst und ebenso langfristige Trends

bringt diese Funktionalitat die Dokumentation wie Be- motivieren. und Entwicklungen frhzeitig erkennen
- . . . lasst, wird nur eine kontinuierliche
schnelle  Mdglichkeiten zur schreibung und Bedienungs- Messung = Inline-Messung gerecht.

Selbsthilfe. Sie bekommen anleitung von unserer Home-Sollten Sie Anregungen zu Selbst sehr kurze Stichprobenintervalle
die Informationen bzw. page herunterladen. Sie ben-diesem Thema haben, freuen wirm'ttsehr *;thm m:"ute”e“fﬁm"‘l;a“d ””‘1
Software nicht nur otigen hierzu nur ein Passwort,uns auf Ihre Resonanz! CSHSICEENINS WNOSED 017 e

Geratetechnik und Material reichen in
schneller, oben- dass |hnen von unserem Se- vielen Fallen nicht aus, um Trends

8 . Unter der Rubrik ,Kleines Lexikon
b stands-SchweiBroboter Seite anschweitechnik* stellt die ,Schweil-

Seite in man- zeit* in jeder Ausgabe Begriffe, Ver-

1 chen Werk- fahren und Technologien aus der Welt
des Widerstandsschwei3ens vor.
g b hallen ar- _ ) _
beiten. Fast jeder Fehler fangt klein an. Deshalb
ist es wichtig, Trend und Abweichungen
im kontinuierlichen Produktionsprozess
so rechtzeitig zu erkennen, dass noch
reagiert werden kann, bevor Grenzwerte

Uberschritten werden. Die Ubliche Punkt-

drein  ent- kretariat gerne mitgeteilt wird. Ei — zuverlassig zu erkennen und den Prozess
lasten Sie \-1- ﬂ | optimal betreiben zu kdnnen. Damit die
. s - e e m— konstant hohe Qualitat zu vertretbaren
auch un- Die neueste Innovation: Bei Kosten in einem kontinuierlichen Pro-
seren Sup- unseren MF-Invertern haben Sie zess gewdhrleistet ist und bestehende
port. Einige ab 01.04.2005 die Moglichkeit Potentiale zur Reduzierung von Fehlern
Gerate unse- MP3 Files downzuloaden. Stattf ~— g genutzt werden konnen, wird die ltcken-

lose messtechnische Erfassung immer

rer neueren eines monotonen 1000 Hz-Tong wichtiger. Bei dem Widerstandsschweil-

Generationen ha- héren Sie dann beim Schweil3e prozess kann das nachzuweisende
ben schon die Méglichkeit beliebige Sounds. Gerade beim g «  Merkmal, Ub'l'(ctherr‘]"’e'_sing Pur?kéF‘ULCth'
. . messer, praktsch nic urc Irektes
zum Dpwnload, kommende Nahtschwlelﬂeq . habgn Sie . . Messen am Bauteil kontinuierlich nach-
Generationen werden diese auchladurch die Mdglichkeit ganze Michael Paszkiet ®  gewiesen werden. Dazu miisste ja jedes

Bauteil zerstoért werden um exakte
Messwerte zu ermitteln. Somit kann dies
R !II ! 43 Z! ” ! Z! ! [EIIE“ nur durch Messen von Ersatzgrof3en
geschehen. Diese ErsatzgroRe(n) muss/
Neben den elektrischen GréRerwachung) bzw. an Juni 2005 sinkweg iiberwacht werden. Da- MUssen zuvor seinefire Zuverlassigkeit
X . A N A N i hinsichtlich der erfassten Messwerte der
sind die mechanischen Informa-verfligbar sein werden (Weg- zu gibt es dann verschledepe Betrsatzgrofe und den tatsachlich am
tionen zum  Widerstands- messung). Bei der Option triebsarten wie reine Uber- Bauteil gemessenen Merkmale zuverlas-
schweiRen von Bedeutung. Mit Druckiiberwachung werden diewachung nach Weg oderwegab-;'ggﬁf's‘?ginv also ljl’e”f'z'e;'\}\-l Ddas
. . <d-System von Harms ende
Prozgssregelung IQR und Pro-gemessenen YVerte des Druckhanglg_e Abschaltung de_r QST st ein solches Verfahren. Abhangig
zessuberwachung P@Swer- programmes (berwacht. DazuSchweil3ung. Dazu werden dieyvom jeweiligen SchweiRverfahren wer-
den die elektrischen GroRenist die Messkarte der Ratia 43entsprechenden Wegmesssysteden hierbei kontinuierlich verschiedene
ausgewertet und in die Analysemit einem Analogeingang zur me mit angeboten. Natiirlich €l€kirische und mechanische Mess-
. . i groRen erfasst und mit zuvor ermittelten
elnbezggen. Durch diese Kon-Messung des Druckes ausgevylrd das dann auch dokumen-geferenzen permanent verglichen und
zentration auf den gesamtenstattet. Die Toleranz kann mit- tiert, auf Drucker oder per Com- bewertet. So kann friihzeitig auf An-
Prozess werden mit Hilfe dertels einer Kalibrierfunktion in puter. dgﬂmgen i;" Prozess feaﬁie” Werge"
. P N : aper auc systematisc an er
el_ektrlschen Grol3en auch_ Aus b_ar el_ngegeben werden. I_Dazu _ ) e S A mr e
wirkungen und Fehler bei densind die Kenndaten des optionalMehr dazu in der nachsten gearpeitet werden. Das System unter-

mechanischen Werten erkanntiieferbaren Druckaufnehmers Schweif3zeit und natlrlich bei stutzt dabei den Anwender schon bei der

und beriicksichtigt. Nichtimmer einstellbar. Zusatzlich kann lhrem HWH Vertrieb. Eq;“t"grt"g;g Ig}igtfig';igg:‘oicmiiB;’lﬁ;a}
. . . , beglei uktions uf,

wird aber IQR oder PQS (_e_ln- auch der Druckkc_)ntakt Gber- zeigt Verbesserungspotentiale auf und

gesetzt. Aus welchen Griindenwacht werden. Mit der Weg- iberwacht liickenlos die laufende Pro-

auch immer. Fir diese Anwen-messfunktion kénnen somit duktion. o )

dungsfalle haben wir die Ratia tiber den Weg der Elektroden die Mehr hierzu lesen Sie in der nachsten

. . . . . Schweilzeit.
43 mit neuen Optionen ausge-Bauteilvorhandenheit (Bestik-
rustet, die ab sofort (Druckuber-kungskontrolle) und der Ein- Ralf Bothfeld ®  Frank Nowak °
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ge Getranke noch der Spald ziEntwicklungsabteilung, dort zu- Franitza aus unserem Vertriebs-
kurz. Nach intensivem Gezocke,sténdig fir die Dokumentation. team. Last but not least sei na-
taktischem Bluffen und gewag- Wer sagt dann da, dass wetlrlich ein Dank den Organisa-
tem Reizen waren dann am spéschreibt, der bleibt!? Den zwei-
ten Abend die Gewinner mittels ten Platz erk&dmpfte der zweite
computerunterstiitzter Berech-Dauerabonnent auf Spitzen-ig
nung der Augen und Punkteplatze im Skat, Ulrich Smarsly
ermittelt. Beim Skat hieR der aus unserem Priffeld. Platz 3
Wie jedes Jahr wird im Herbst Gewinner, der erfahrene Leserging an unseren Geschéftsfiih
bei Harms & Wende die Spiel- wird es sicher schon ahnen,rer, Ralf Bothfeld. Ob da wohl
kultur hochgehalten. Es findet Bernd Messow aus unsereralles mit rechten Dingen zu-
der mittlerweile traditionelle g e ging? Beim Kniffeln lag unser toren Irmgard Skoczyllas und
Spielabend (friher Skatturnier)I =3 Einkauf ganz vorn. Martin Detlev Hopp ausgesprochen.
mit dem nicht minder gern ange-| - Ziegert hatte sozusagen die beUnd selbstverstandlich dem
nommenen Grinkohlessen statt 5 sten Bezugsquellen fir dasKoch des legendaren Grin-
Bei reger Beteiligung wurde £ Fallen der Wirfel. Knapp dahin- kohls, Jochen Schumann aus
Skat geklopft und Kniffel ge- | ter konnten die Azubis in Personunserer Entwicklung.

spielt. Natirlich kamen weder von Martin Schneider punkten,

alkoholfreies Bier, andere geisti-n—_...n dicht gefolgt von Stephanie Ralf Bothfeld °

SPENDE FUR DIE OPFER HWH-QST ~ TERMINE 2005
DER EI ”IKQIQSIRQE' IE ... Prozessiiberwachung ist e€rfahrungsaustausch Reib-

herauszufinden, ob die er-schwei3enn Minchen, 7. bis 8.
Uber die verheerenden Aus-mdglich geordnete Verhaltnissemittelten Prozessinformationen Marz - Die Fachwelt zum Reib-
wirkungen der Flutkatastrophe geschaffen werden missen. DagMess-, Stell- oder Modell- schweil3en traf sich wieder in
ist sehr viel geschrieben undbedeutet Aufbau der Schule undgréRen) mit den tatsdchlichenMinchen. Herr Luidhardt stand
gesprochen worden. Es kommtVorschule samt Wasserfilteran-Werten ibereinstimmen. Dieserlhnen dort mit Rat und Tat zur
darauf an zu helfen. lage, Errichten eines grofenVorgang wird ,Validierung einer Verfligung.
Harms & Wende hat sich an denWassertanks und von Toiletten-Prozessinformation” genannt.
Schweigeminuten beteiligt und anlagen, d.h. Durchsetzung hy-Ziel der hier vorgestellten Vor- Tagung Dunnblechverarbei-
der Betriebsrat organisierte einegienischer Verhaltnisse, Einstel-gehensweise ist es, ein standartung in Munchen, 27. bis 28.
Spendenaktion. Dort wird ein lung zusétzlicher Lehr- und Be- disiertes Konzept zur Validie- April 2005 - Mit Referat zum
privates Hilfsprojekt unterstiitzt. treuungskrafte, die den Kindernrung von ProzessinformationenProzessiiberwachungssystem
Ein deutsches Ehepaar, beideauch tber die Unterrichtszeit hi- zu erarbeiten, das sukzessive auPQS von Frank Nowak.
Ethnologen, die zeitweise im ei- naus zur Seite stehen, regelméaallen Uberwachungsebenen an-
genen Haus in der Néhe eines z®Bige Versorgung der Kinder mit gewendet werden kann. Aus-[IZ#4 Juni 2004 - IQR Tag in
90% zerstorten Fischerdorfes arkraftigender Nahrung, um sie gangspunkt hierflr ist die Ein- mmZ4 Hamburg- Der Termin
der Ostkiste Sudindiens lebenwiderstandsféhig gegen Krank-fiihrung eines Validierungsin- steht fest: 10. Juni in Hamburg.
helfen dort ganz gezielt, diesesheiten zu machen, und medizi-dexes, der ein MaR fiir die Wieder trifft sich die Fachwelt

Dorf Chinnamulaiyarchavadi in nische Versorgung. Glaubwiurdigkeit darstellt, da3 zur Qualitatssicherung beim
Tamil Nadu bei Pondicherry Nach Eingang der Spendendie ermittelte Prozessinforma-Widerstandsschweil3en in Ham-
wieder aufzubauen. unserer Mitarbeiter — die fasttion mit dem tatsachlichen Pro-burg bei HWH. Die Einladun-

Es handelt sich dabei um dasalle auch schon privat geholfenzesswert absolut und dynamischgen gehen in den néchsten Ta-
PRANA-Hilfsprojekt. Zunachst haben, hat die Geschéftsleitungausreichend genau Ubereingen raus. Erfahrungsberichte
ging es um die Rettung unddie Spende auf 1000 Euro auf-stimmt. Das Konzept sieht vor, zum Einsatz der HWH Systeme
Versorgung von Menschen, umgerundet. sowohl einfache Standardprif-treffen auf praktische Vorfiih-
die Bereitstellung von Trink- Wir hoffen, damit das Leid der verfahren als auch komplexerungen im Schweil3labor. Ver-
wasser und Reis, Kleidung, Menschen dort ein wenig lin- Prifverfahren zur Ermittlung passen Sie nicht dieses Forum
Matten und Decken fur die dern zu kdnnen und danken al-des Validierungsindexes in ei- zum Widerstandsschweif3en!

Obdachlosen. len, die sich beteiligt haben! nen einheitlichen Rahmen zu in-
Ein Drittel der Uberlebenden tegrieren. In Form von Stan- 100 Jahre Jesva in Tschechien
sind Kinder, fir die so ziigig wie Irmgard Skoczyllas e dardfunktionsbausteinen kén-Anfang Juni 2005 feiert Jesva in

nen einfache Prufverfahren inTschechien 100 jéhriges Beste-
Verlag: prozessnahen Komponenterhen. HWH gratuliert schon jetzt.
Impressum: =rag. oder in Zukunft sogar in in-

Al . Ruck hell - . .
gentur v. Rucktesche telligente Sensor-/AktorsystemeMesse SchweiRen und Schnei-

ﬁ:fgjg:ééé?? Qggdz%r;ﬁgzzgzrz ausgelagert werden. Mit einemden September 200Die Mes-
Harms& Wende Tel.- 0 41 02 / 803 66 0 solchen Konzept lassen sich dasevorbereitungen laufen schon
GmbH & Co. KG Fax: 041 02 /803 66 16 mit nicht nur wenige ausge- wieder zu diesem Stelldichein
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