SCHULUNGEN BEI HWH

Aus Erfahrungen lernen...
individuelle Schulungen von HWH

PERSONELLES

Hautnah konnte ich als neue Mitarbeiterin im
Vertrieb bei HWH eine Schulung fiir unser
IQR/ Pegasus-System miterleben. Sehr gut
war die verstdndliche, praxisnahe und indivi-
duelle Herangehensweise an das Thema. Sel-
ber machen, anstatt theoretisches Fachsim-
peln ermdglicht ein schnelles Umsetzen der
vielen neuen Informationen. Unser Angebot
reicht von Schulungen fiir die Inverter EVA
IQR und Steuerungen Ratia, beide bedienbar
mit der Pegasus Bedienoberflache, iiber Kur-
se zu Profil IQ und Mundus Bediensystemen
bis zu einem Grundlehrgang in der Wider-
standsschweifftechnik. Ein kleiner Grund-
lehrgang wird zu Beginn jeder Schulung
durchgefiihrt, um alle Teilnehmer auf eine
Basis zu bringen.

Mit vielen Tipps und individueller Zusam-
menstellung der Schulungen werden bei uns
im Haus HWH, aber auch bei Ihnen direkt im

Betrieb oder Unternehmen Schulungen von
unseren erfahrenen Mitarbeitern und Kolle-
gen aus dem Service der Anwendungstechnik
erstellt und durchgefiihrt. Herr Ingo Thieshen,
Herr Torsten Hedinger und Herr Dirk Petersen
haben hier die ,,Federfithrende Hand*. Jahre-
lange Erfahrung aus der Praxis werden hier
gern in den Schulungen weitergegeben und
direkt durch praktische Anwendungen gefe-
stigt. Durch eine kleine Gruppengrofie kann
so besonders individuell auf die einzelnen
Schulungsteilnehmer eingegangen werden.
Unser Schulungsraum bietet die Moglichkeit
unsere Systeme und Produkte direkt kennen
zu lernen.

In angenehmer Atmosphdre und freund-
schaftlichem Umgang konnten wir so eine
Informative und auch schone Zeit in Hamburg
verleben!

Ursula Biich []

Verstirkungen im Vertrieb und
AWT / Service

Seit dem 1. November wird der
Vertrieb durch Frau Ursula Biich
verstérkt. Frau Biich ist Luftfahr-
zeugtechnikerin und Schweif3-
fachfrau. Mit diesem technischen
Background und der vertrieb-
lichen Ausrichtung wird sie un-
seren Vertrieb unterstiitzen und
fiir Sie, liebe Kunden und Inter-
essenten eine kompetente An-
sprechpartnerin sein. Im Moment
befindet sie sich in der umfang-
reichen Einarbeitungsphase und
begleitet unsere erfahrenen Ver-
triebsmitarbeiter bei Besuchen,
um in die Widerstandsschweif3-
welt einzutauchen. Ab dem Friih-
jahr werden dann die Aufgaben-
gebiete fiir Frau Biich konkret
festgelegt und sie wird mit dem
einen oder anderen Kunden Kon-
takt aufnehmen. Wir wiinschen
ihr viel Spaf und Erfolg bei der

TERMINE

Einarbeitung und den anstehen-
den Arbeiten.

Im Bereich Anwendungstechnik /
Service befindet sich seit dem
1. Dezember eine ebenfalls weib-
liche Verstirkung in der Ein-
arbeitungsphase. Frau Stefanie
Rieger, Elektromeisterin mit
Ausbildung im Automobilrohbau
verstarkt unsere Servicetruppe
bei der Kundenbetreuung in
Richtung Service, Anwendungs-
beratung und Parametrierung. Sie
lernt ebenfalls aktuell die Details
zu unseren Steuerungen und Sy-
stemen sowie das tiefere Know
How zum Widerstandsschweiflen
und wird Thnen, liebe Kunden
und Anwender bald mit Rat und
Tat zur Seite stehen. Auch ihr
wiinschen wir viel Erfolg und
Spal3 bei der Einarbeitung und
den bald kommenden Einsétzen.

Ralf Bothfeld D
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PRODUKTOFFENSIVE HWH
POWER EHT WEITER

Die Produktoffensive HWH Power 60 geht auch 2007 weiter. Unsere
Produkte und Systeme fiir erfolgreiche Schweiflverbindungen sind
auch in den néchsten Jahren mehr als interessant und vielseitig ein-
setzbar. Die nichste Aktion steht schon in den Startlochern und wird
fiir Sie, liebe Kunden und Interessenten, Ende Januar auf der Home-
page zur Verfligung stehen. Bleiben Sie schon neugierig und lassen Sie
sich tiberraschen.

Jorg Eggers D

FROHE WEIHNACHTEN

Frohe und besinnliche Weihnachten und ein gesundes und erfolgrei-
ches Jahr 2007! Das wiinscht Thnen, liebe LeserInnen das gesamte
Team der Harms & Wende Gruppe. Nach vielen hektischen und stres-
sigen Tagen hoffen wir, dass Sie iiber die Feiertage ein paar ruhige Zei-
ten zur Entspannung und zum Krifte sammeln finden werden. Auf ein
spannendes und sicherlich ereignisreiches neues Jahr. Viele neue Ideen
und Produkte von Harms & Wende werden Sie begleiten.

Ralf Bothfeld []




Das ereignisreiche Jahr 2006
neigt sich dem Ende entgegen.
Es sollte etwas Weihnachtsstim-
mung aufkommen, aber so recht
mag das nicht zu gelingen. Das
liegt zum einen am Wetter und
zum anderen an der Internatio-
nalisierung der Wirtschaft. Das
erste konnen wir nicht beein-
flussen, das zweite schon. Und
das tun wir auch aktiv! Wir stehen
zum Standort Deutschland und
zur Globalisierung. Das ist auch
kein Widerspruch, sondern Not-
wendigkeit. Im vergangenen Jahr
konnten wir unsere Exportquote
weiter steigern, ohne den wich-
tigen heimischen Markt zu ver-

fur die innovativsten Messeneuhgiten
for the most innovative new products

Katagorie, Category
Fuge- und Befestigungstechnologien
Joining and fastening technologies
RPS Prototyp A
APS Prototype Fr

Besonderes Highlight der Messe
war die Verleihung des MM Mes-
seawards fiir innovative Messe-
neuheiten am Abend des ersten
Messetages. Fiir unseren Proto-
typen einer Reibpunktschweif3-
maschine erhielten wir die zum
dritten Mal verliehene Auszeich-
nung im Bereich Fiige- und Befe-
stigungstechnik. Wichtig fiir die
Auszeichnung waren der Zeit-
schrift Maschinenmarkt aus dem
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Die Zeitung fiir Freunde und Geschaftspartner der Harms & Wende GmbH & Co. KG, Hamburg

nachléssigen. Wir lieferten zahl-
reiche Systeme nach Asien, nach
Nord- und Siidamerika und in
weitere Lander im gewachsenen
Europa. Hauptsichlich waren das
hochwertige Steuerungssysteme
mit qualitdtssichernden Eigen-
schaften, wie unsere Mittelfre-
quenzinverter mit IQR Regelung
und Systeme mit bestimmtem
Know how sowie unserem Ro-
tationsreibschweiflen. Durch un-
sere Erfahrung im Prozess
Schweiflen, in der Qualitétssiche-
rung und beim Reibschweiflen
sowie der Konzentration auf die-
se Prozesse innerhalb unserer
Abteilungen konnten wir unseren

Vogel Verlag als Organisator der
Preisverleihung der Innovations-
grad und insbesondere die Wirt-
schaftlichkeit der Produktneu-
heit. Harms & Wende konnte sich
dabei gegen die Konkurrenz von
iiber 100 Bewerbern durchsetzen.
Entwickler Dennis Bliimel und
Produktmanager und Vertriebs-
ingenieur Fritz Luidhardt nah-
men den Preis freudestrahlend
entgegen. Wir bedanken uns beim

Entwicklungsvorsprung ausbau-
en und die néchsten Evolutions-
stufen wie den Synergieinverter
GeniusMF mit der Integration
von adaptiver Regelung IQR und
Inline Prozessiiberwachung PQS
oder das Reibpunktschweiflen
vorstellen. Auch nach jetzt iiber
60 Jahren will und wird Harms &
Wende Thnen fiir die Aufgaben
innerhalb der Fiigetechnik inno-
vative, interessante und kosten-
sparende Technologien und Pro-
dukte bieten. Systeme engineered
und made by Harms & Wende,
Hamburg, Deutschland. In die-
sem Sinne wiinsche ich Ihnen,
liebe LeserInnen ein frohes und

MM MESSEAWARD REIBPUNKTSCHWEISSMASCHINE

gesamten ReibschweifSteam und
unserem  Entwicklungspartner
Riftec und gratulieren zu diesem
Erfolg. Aufgrund der riesigen
Nachfrage zu dieser Reibpunkt-
schweifltechnologie wahrend der
Messe sind wir auch vom folgen-
den wirtschaftlichen Erfolg tiber-
zeugt.

Fritz Luidhardt
Dennis Bliimel D

besinnliches Weihnachtsfest und
ein spannendes und erfolgreiches
Neues Jahr 2007. Und das mit
dem passenden Wetter wird sich
auch noch einstellen.

Ralf Bothfeld D

NACHBERICHT
MESSE

EurRO-BLECH

Mit Harms & Wende sicher auf
dem richtigen Kurs — dies war das
Motto der Euro-Blech 2006 im
vergangenen Oktober. Thre zahl-
reichen Besuche und interes-
santen Gespriche belegten die
Richtigkeit dieser Ausrichtung
eindrucksvoll. Vielen Dank fiir
Ihre Besuche und Ihr Interesse,
selten war unser Stand auf einer
Messe so kontinuierlich gut be-
sucht. Alle Mitarbeiter der Stand-
besatzung und auch alle Harms &
Wende Mitarbeiter, die eigentlich
nur die Messe besuchen wollten,
hatten mehr als alle Hinde voll zu
tun, Sie mit den richtigen Infor-
mationen zu versorgen und die
Neuigkeiten vorzustellen. Bei al-
len, die wegen des groflen And-
ranges warten mussten, mochten
wir uns natiirlich entschuldigen.

Fortsetzung auf Seite 3




Subcontractoraudit durch Lufthansa Technik

Anlass fiir diese externe Auditierung war die Zulassung von
HARMS+WENDE im Rahmen einer verldngerten Werkbank. Im
Audit wurde die uneingeschrinkte Eignung von HARMS+WENDE
zur Durchfiihrung des Arbeitsprozesses

,.Reibschweillen der Inlet Guide Vanes®,

das sind die Turbinenschaufeln der

Hilfsturbine eines Flugzeugs, fest-

gestellt. HARMS+WENDE wird

bis auf Widerruf in der Lufthansa

Technik Subcontractor List als

zugelassener Unterauftragnehmer

gefiihrt. Diese Zulassung wurde

ohne Probleme und Einschrinkun-

gen mit einem Besuch durch die QS

Abteilung der Lufthansa Technik er-

reicht. Dies ist besonders von Beachtung, da

Harms & Wende noch nie SerienschweiBungen durchgefiihrt hat. Die
Lufthansa Technik beschreibt HARMS+WENDE als einen grund-
soliden, mit jahrzehnte lang gewachsenen Know How versehenen
Betrieb! Was kann man mehr verlangen, auBer vielleicht noch mehr
Auftriage!? Vielen Dank an unser Reibschw.ifteam und die QM
Abteilung.

Klaus Petersen D

GOST-Audit fiir russischen Markt
Ende November wurden die Produkte HWI128/29xx und RATIA73
von einen russischen Auditor einem Produktaudit unterzogen, um eine
Importgenehmigung fiir diese Produkte fiir Russland zu erhalten. Das
Audit war auf Anhieb erfolgreich und HARMS+WENDE hat das
GOST-R Zertifikat erhal-
ten. Damit wird bestitigt,
dass unsere Produkte und deren
Fertigung und Priifung allen not-
wendigen Standards ent-
sprechen.
Die
Systeme
Ratia73 und HWI2000
EVA und IQR konnen in den russischen
Markt exportiert werden und dort einge-
setzt werden. Die Inverter dieser Serien
arbeiten in 2 Automobilwerken schon
iiberaus erfolgreich und ein weiterer Her-
steller mit Ambitionen fiir ein neues Werk
hat schon angefragt. Dem Einsatz steht von
der Zertifizierungsseite nichts mehr im
Weg. Sprechen Sie uns fiir weitere Informa-
tionen gerne an.

b

k

Klaus Petersen / Andreas Oelkers |:|

Uy, 1SO 9000-Audit
? nen 150 000 NGk Da unser ISO 9001-Zertifi-
NG kat am 20. November 2006
entsprechend der Giiltig-
keitsdauer ablief, hatten wir Anfang November
wieder ein Rezertifizierungsaudit mit dem Ergeb-
nis, dass unser Zertifikat auch weiterhin seine Giiltigkeit

ohne Einschrinkung behilt und fiir die ndchsten drei Jahre ein neues

Zertifikat ausgestellt wird. Durch den externen Auditor Herrn Dr.
Hummel wurden unsere Abldufe und unsere Organisation sowie de-
ren Einhaltung entsprechend den giiltigen Normen der DIN ISO
9000:2000 tiberpriift. Es wurde uns als Ergebnis bestitigt, dass die
Abldufe normgerecht sind und eingehalten werden. Da sich das auch
mit der Meinung unserer Kunden deckt, wie auch unsere Kundenzu-
friedenheitsanalyse zeigte, konnen wir stolz auf das Erreichte sein. An
dieser Stelle ein Dankeschon an alle, die zur Bestdtigung des Zertifi-
kats beigetragen haben. Denn nicht das QM System als solches ist ent-
scheidend, sondern die tigliche Umsetzung durch alle Mitarbeiter.
Trotzdem natiirlich ein besonderer Dank an unseren QM Manager,
Herr Klaus Petersen.

Ralf Bothfeld M

CAQ-Software

Seit Anfang April 2006 setzen wir eine CAQ-Software zur Reklama-
tionsverfolgung und Fehlerkostenanalyse ein. Mit der Software
erfassen, verwalten und analysieren wir Fehler und Fehlerkosten aus
der Produktion, Reparaturen und Kundenreklamationen. Eine Schnitt-
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stelle zur kommerziellen EDV stellt sicher, dass auch
im CAQ-Bereich mit aktuellen Stammdaten gearbei-
tet wird und so mogliche Eingabefehler weitgehend
ausgeschlossen werden. Auflerdem reduziert sich
dadurch der Eingabeaufwand erheblich. Die
datenbankgestiitzte Software arbeitet mit individu-
ell von HARMS+WENDE erarbeiteten Fehlerka-
talogen. Sie bietet eine Vielzahl von Filter- und
Analysemoglichkeiten, so das praktisch auf
Knopfdruck, vorausgesetzt man hat die Filter
richtig eingestellt, die gewlinschten Listen und
grafischen Auswertungen erzeugt werden kon-
nen. Damit haben wir die Moglichkeit anhand
von Zahlen, Daten und Fakten aus einer Da-
tenbank auf Fehler reagieren zu kdnnen, ohne
die Informationen umstandlich manuell aus
Ordnern heraussuchen zu miissen. Die von
der CAQ-Software erzeugten 4D-Reports
werden anstatt eines Reparaturberichtes mit
dem reparierten Gerit an die Kunden ver-
schickt. Mit der CAQ-Software haben wir ein
umfangreiches Werkzeug zur Hand, das uns ermdglicht auf Knopf-
druck ein Bild der aktuellen Qualitdtslage zu erzeugen, um kurzfristig
Korrektur- und VorbeugemafBinahmen einzuleiten und somit unsere
Produkt- und Dienstleistungsqualitdt noch weiter zu verbessern.

Klaus Petersen []



NACHBERICHT MESSE EURO-BLECH y

Unsere Briicke, der Kommandostand sozusagen,
war stets gut besucht und umlagert. Der Syner-
gieinverter GeniusMF mit der erstmaligen Integra-
tion von adaptiver Regelung und Inline-Prozess-
iberwachung (IQR und PQS in einem Gerit) wurde
besonders von der Automobilindustrie sehr interes-
siert aufgenommen. Durch diese Integration
sind hohe Kostensparpotenziale bei
hochster Funktionalitit zu errei- P -

verpasst haben, die Messe zu besuchen, nutzen
Sie unser Angebot, sich mit Hilfe der Faxantwort
iber die Mdoglichkeiten der Harms & Wende
Technologie zu informieren. Fiir jede Anforderung

bietet Harms & Wende das passende
Steuerungssystem, von einfachen, preis-
werten Steuerung flir reproduzierbare
Parameter (MPS10, Ratia43,
HWI2000 Inverter Standard)

chen. Auch die RatiaLE e
fiir das Volkswagen - /

Schweilisystem
S80 erregte mit
den Einspar-
moglichkeiten bei
Neu- und bei
Retoolinganlagen
fiir grofes Aufse- \
hen. Die Besucher _
konnten real sehen, was
Harms & Wende fiir alle
Anwendungsfille und An-

forderungen in der Schweil3-

technik zu IThren Nutzen bieten
kann. Sollten Sie die Gelegenheit

Die Firma HERU Werkzeugbau
GmbH & Co. KG im Sauerland
stellt seit 1987 sehr erfolgreich
High-Tech-Werkzeuge her. Das
Unternehmen hat sich als Pro-
blemloser, auf die Bereiche, Pro-
zess- und Produktgestaltung
fiir Einzelteile und ganze Blech-
baugruppen.

Die Entwicklung von Multifunk-
tionswerkzeugen in Folgever-
bund oder Transfertechnik in

Ralf Bothfeld

denen Harms & Wende Schweif3-
Komponenten zum Einsatz kom-
men, bieten [hnen als Endkunden
enormes Einsparpotenzial. Die
Umsetzung dieser Technologie
bei einem Plattformteil mit einer
Ausbringung von 1,2 Mio. Satz
Teilen spricht beziiglich Prozess-
sicherheit und Wirtschaftlichkeit
fiir sich. Das Werkzeug hat sich
bei einem namhaften Automobil-
zulieferer in der Produktion be-
wihrt. In 12 Operationen werden
tiber ein 3500 mm langes ca. 25
to schweres Folge- Verbundwerk-
zeug komplexe Bauteile mit
Toleranzen von 0,2mm um-
geformt und deren Flansche
durch Mittel-Frequenz-
Schweillen gefligt. Um bei der
Schweilaufgabe ein hohes
Mal an Prozessstabilitdt zu er-
reichen, hat die Firma

. HERU das Harms & Wen-
) de MF-System, bestehend

aus zwei voneinander ge-
trennten Schweillkreisen,
eingesetzt. Die Schweil3-
aufgabe fiir das Struk-
turteil sieht z. B. eine
Punktschweilung

iiber Systeme mit Parame-
teriiberwachung  wie
MPS200R1, die IQ
Systeme in Netz- und
Mittelfrequenz bis hin zu
den Prozessregel- und
Uberwachungsgeriten IQR
und PQS fiir anspruchsvolle
Verbindungen. Uber die grofRe
Resonanz zum Reibpunkt-

schweiflen lesen Sie mehr im Artikel
iiber den Messe Award.

[

~ SCHWEISSEN IM WERKZELG

(Blechpaarung von [,5mm +
1,Smm verzinkt) und eine
Buckelschweiflung  vor. Mit
mehr als 20 Hiibe/min wird das
Werkzeug gefahren. Dement-
sprechend miissen die Harms &
Wende MF-Komponenten einen
schnellen Stromanstieg bzw. ein
hohes Maf3 an Lebensdauer bie-
ten. Schnellwechselelektroden
ermoglichen kurze Wartungs-
intervalle.

Neben der Buckelschweiflung
werden auch Bolzen und Muttern
Schweiflungen im Werkzeug ein-
gesetzt. Dies lohnt sich auch
schon bei mittleren Serien. Durch
die gekoppelte Fertigung entste-
hen zusitzliche Qualitétseffekte,
die Thnen deutliche Marktvorteile
bringen werden.

Mit Harms & Wende Schweif3-
systemen und High Tech Werk-
zeugen der Firma HERU-Werk-
zeugbau stehen auch fiir Thre
Produkte hochwertige Techno-
logien zur Verfiigung!

Markus Hesse
Thomas Bokelmann D

KLEINES LEXIKON w
SCHWEISSTECHNIK

_Folge 37

Der Phasenanschnitt

Unter der Rubrik ,,Kleines Lexikon
Schweiltechnik* stellt die ,,Schweil-
zeit” in jeder Ausgabe Begriffe, Ver-
fahren und Technologien aus der
Welt des Widerstandsschweif3ens
VOr.

Beim Einsatz von Thyristormodulen
als Leistungsstufen beim Wider-
standsschweiflen mit Netzfrequenz-
technik wird die Leistungs- bzw.
Stromeinstellung iiber den soge-
nannten Phasenanschnitt realisiert.
Die Stromsteuerung wird durch Ziin-
dung der Thyristoren in Wechsel-
wegschaltung erméglicht. Durch die
Ziindzeitpunktverzogerung kann die
Leistung bzw. Stromeinstellung do-
siert werden. Diese Ziindzeitpunkt-
verzogerung wird Phasenanschnitt
genannt. Durch den Phasenanschnitt-
winkel ergibt sich der Stromfluss-
winkel in dem der Schweilstrom
flieBt. Elektrisch gesehen wird der
Phasenanschnitt  respektive  der
Stromflusswinkel in elektrischen
Grad angegeben. Der Stromfluss-
winkel kann theoretisch zwischen
0 und 180 Grad liegen, in der Praxis
stellt man Werte zwischen ca. 30 und
ca. 150 Grad ein. Details dazu finden
Sie wie immer bei Threm Harms &
Wende Partner bzw. im Fachbuch
von Herrn Krause. Tiefer soll hier
aber nicht in die Elektrotechnik ein-
getaucht werden. Fiir den Wider-
standschweifer ist wichtig, dass der
an der SchweiBsteuerung eingestell-
te Strom in Prozent- oder Promille-
werten (Skalenteile) diesem Phasen-
anschnittwinkel entspricht. Bei ho-
hem Skalenteilwert, also hohem
Strom, wird ein kleiner Phasen-
anschnittwinkel ausgegeben, also
gleich nach Nulldurchgang der Span-
nung der Thyristor geziindet. Umge-
kehrt ist es der Fall bei kleinen
Stromwerten (kleiner Skalenteil-
wert). Dort wird ein grofer Phasen-
anschnittwinkel eingestellt, also eine
grofle Ziindverzogerung. Der Thy-
ristor wird hier erst kurz vor dem
néchsten Spannungsnulldurchgang
geziindet. Sehr gut ist dies in Gra-
fiken zu erklaren. Die Grafik hier
soll nur einen Uberblick geben. In
unseren Schulungen wird mehr auf
dieses Thema eingegangen. Sprechen
Sie uns oder ihren Harms & Wende
Partner bitte an. In der ndchsten Aus-
gabe des Lexikons wird dann auf die
Stromeinstellung in der Mittel-
frequenztechnik eingegangen (Puls-
weitenmodulation), welche heute ja
zunehmend Einsatz findet.

Ralf Bothfeld |




