¢ sondern auch bei

unseren Kindern,
denn unsere Kinder
sind unsere

Zukunft. Wir unter-
stiitzen deshalb in
diesem Jahr die
Juniorersthelferaus-
. bildung der Feuer-
~ wehr Hamburg.

Jedes Jahr werden
in Deutschland ca. 580.000
Kinder durch Unfille teilweise

Nicht nur bei unseren Produk-

ten achten wir auf Sicherheit,

-

schwer verletzt. Die Feuerwehr
Hamburg setzt diesen Zahlen
die Sicherheitsausbildung von
Kindern ab der 3. Klasse
entgegen. Die Kinder werden
durch speziell ausgebildete,

erfahrene  Feuerwehrbeamte
zum Thema ,Erste Hilfe*
unterrichtet.  Jede  Woche

werden ca. 330 Schiiler auf sehr
realistische Art geschult. Um
den Unterricht zu intensivieren,
wird fiir die Kinder ein Mal-

und Leseheft erarbeitet, wel-
ches in Zusammenarbeit mit der
Feuerwehr Hamburg entstehen
wird. So erhalten die Kinder ein
kostenloses Arbeits- und Nach-
schlagewerk, durch welches
ihnen die Bewiltigung von
Gefahren des téglichen Lebens
erleichtert werden kann. Wir
wissen, wir haben mit unserer
finanziellen Unterstlitzung ein
wenig dazu beigetragen.
Gabriele Volkhammer

~ NEeues Aaus FErRNoST...

Korea

Auch in Korea etabliert sich
Harms & Wende mehr und
mehr als Marke. So
konnten von unserem
Partner MDT allein
finf Projekte gegen
/ hirteste Konkurren-
ten aus Deutschland
und Japan gewonnen werden.
Zu den Neukunden gehoren
Zulieferfirmen und GM Daewoo.
GM Daewoo wird die bestellten
IQR Systeme im Prototypenbau
einsetzen. Bereits im Vorfeld
hat MDT Systeme bei anderen

Zulieferern von Daewoo pla-
tziert und fertigt dort seit ca.
einem Jahr Komponenten.

Ein weiterer Neukunde in Korea
wechselte von einer anderen
Marke zu Harms & Wende.
Dieser stellt erfolgreich mit
unseren Invertern Lenkungs-
komponenten her und liefert
diese zu Daewoo nahe Seoul.
MDT hat seit etwa zwei Jahren
eine sehr erfreuliche Entwick-
lung fir Harms & Wende
genommen. So stehen neben den
Invertern in der Produktion drei
Systeme an strategischen Stellen

WELDING WEEK ANTWERPEN (BELGIEN)

im Land. Viele Vorversuche und
Prototypen werden bereits._teil-
weise mit IQR Technologie ge-
schweif3t. Auch das Forschungs-
zentrum der koreanischen Auto-
mobiltechnologie setzt auf Tech-
nologie aus Deutschland.
Letztlich steht auch im Schu-
lungszentrum im Headquarter
von Hyundai eine Anlage an der
Techniker und-Ingenieure aus-
gebildet werden.

Im November schlieflich geht
die Anlage mit iiber 130 EVA
und IQR Invertern fiir das fieue
Hyundai Oberklassemodell

1 erscheint

Genesis in Betrieb. Die wich-
tigsten Punkte am Framer, Dach
und Unterboden 'werden an
diesem Fahrzeug mit IQR ge-
schweiBt. Hyundai plant einen
AusstoB von 55000 Fahrzeugen
dieses Luxusmodells. Die Zahl
im Automobilbau
gering, jedoch kostet ein Fahr-
zeug den Kunden zwischen
450007 und 70000 USD! Die
néchsten Projekte werden schon
mit Harms & Wende-Systemen
und der IQR-Regelung geplant.

Jorg Eggers e :;;E;

Wie auch die ,,Schweillen und
Schneiden® in Essen findet die
Welding Week in Antwerpen alle
vier Jahre statt. Dieses Jahr
fanden sich Aussteller in vier

Hallen vom 15.10. bis 19.10. ein.
Harms & Wende stellte zusam-
men mit seinem Partner
Belgium Welding auf der Messe
aus. Auf dem 250 qm groflen

Stand waren viele Produkte zu
sehen, die Belgium Welding
anbietet und der Zulauf war
entsprechend grof. Als fiih-
render Dienstleister im Bereich
Schweitechnik ist Belgium
Welding auch iiber die Grenzen
hinaus bekannt. Es wurden
viele interessante Gespriche
gefiihrt, die am Ende in Neu-
installationen miinden kdnnen.

Harms & Wende und die Harms
& Wende QST prisentierten ne-
ben bewidhrten Steuerungen wie
dem HWI 2000 EVA-IQR auch
das neue Flaggschiff Genius
MFIL.

Die Harms & Wende QST zeig-
te das erste Mal auf einer Messe
seine neue Quadrigo Baureihe
des bekannten PQSweld, Alles

Am 21.11.2007 ist unser langjahriger Mitarbeiter
Horst Kobstidt verstorben.
Wir werden ihm ein ehrenvolles Andenken bewahren.

HWHI

aus einer Hand ist das Motto
von Belgium Welding: Von
Schweifisteuerungen, Maschi-
nen bis hin zu Transport-
systemen. Dies alles bietet Bel-
gium Welding fiir seine Kunden
gepaart mit einem kompetenten
Service.

Frank Nowak & Jorg Eggers §>I<§
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GENIUSMF| GEWINNT
PREIS FUR UMWELT-
GERECHTE PRODUKT-
GESTALTUNG

Uber Umwelt und Klimaschutz
wird in der Regel mehr

und mit guter Energiebilanz
aufwarten. Bei Neuentwick-

diskutiert als getan. Doch das
Thema ist und bleibt wichtig
und die ersten richtigen Schritte
werden unternommen. Ob der
Herr Gore mit seinen Akti-
vitdten zum Klimaschutz nun
den Nobelpreis verdient hat oder
nicht, sei dahingestellt. Harms
& Wende ist in dieser Richtung
jedenfalls seit Jahren aktiv und
Vorreiter. Und dies nicht erst seit
unserer Mitarbeit am Projekt
OkoProfit im Jahr 2005 und der
damit verbundenen Teilnahme
an der Umweltpartnerschaft der
Stadt Hamburg. (Wir berich-
teten dartiber in der Schweif3zeit
4/05). Insbesondere die beiden
Haupttechnologien, mit denen
Harms & Wende sich be-
schéftigt, das Widerstands- und
das Reibschweiflen, sind 6ko-
logisch gesehen zwei umwelt-
freundliche Verbindungsverfah-
ren, die ohne Zusatzmaterialien

lungen in diesen Bereichen
stehen neben der Funktionalitdt
und dem Kundennutzen auch
die Umweltvertraglichkeit und
der Energieverbrauch sowohl
beim Einsatz als auch bei der
Herstellung in unserer Spezi-
fikation. Mit dem neuen modu-
laren Mittelfrequenzschweil3-
system Genius konnten wir
damit sogar einen Preis bei dem
erstmals ausgeschriebenen Wett-
bewerb zur ,,Umweltgerechten
Produktgestaltung™ der Stadt
Hamburg gewinnen. Auf diesen
vom Senator Axel Gedaschko
personlich tberreichten Preis
sind wir selbstverstandlich stolz
und freuen uns, dass unsere
jahrelange Arbeit gewiirdigt
wurde. Gleichzeitig sehen wir es
als Ansporn, auch in Zukunft
den Umweltschutz aktiv einzu-
beziehen. Unser QM- und
Umweltmanager, Herr Klaus

Harms & Wende bietet seinen
Kunden seit Jahren seine adap-
tive Regelung und liefert konti-
nuierlich Stiickzahlen aus. Sei es
bei Projekten vor der Haustlir in
Europa oder bei Anwendungen
in Asien. Bei Roboteranwen-
dungen oder Handanlagen, IQR
steht fiir beides: Stabilisierung
des Schweiiprozesses. Das
Feedback unserer Kunden be-
statigt uns in unserer Strategie,
IQR weiterzuentwickeln, damit
der Nutzen fiir Bestands- und
neue Kunden weiter steigt. ,,Fle-
xible Programmierung mit sehr
guten Optimierungsmoglich-

Petersen, berichtet dariiber in
dieser Ausgabe der Schweil3zeit.
Wie schon gesagt, wir sind in
Richtung Umweltschutz aktiv
und reden nicht nur. In diesem
Sinne wiinsche ich Ihnen, liebe

Leser und Leserinnen der
Schweifizeit, ein frohes und be-
sinnliches Weihnachtsfest und
ein erfolgreiches neues Jahr
2008. Wobei sich das ,erfolg-
reich® natiirlich nicht nur auf
den Umweltschutz bezieht.

Ralf Bothfeld ok

~ IQR — EINE TECHNIK GEHT UM DIE WELT

keiten“ 6ffnen viele Moglich-
keiten fiir eine spritzerfreie
Produktion. Aber nicht nur das,
IQR bietet viele Moglichkeiten
zur Prozessstabilisierung beim
Widerstandspunktschweifien.
Derzeit befinden sich 140 Hand-
anlagen in der Auslieferung
nach China und in Korea geht
ein groBeres Projekt in den
Serienanlauf. Die Position von
Harms & Wende verbessert sich
trotz starker Konkurrenz zuneh-
mend — dank Partnern vor Ort
und einem leistungsfidhigen

Fortsetzung auf Seite 2

Haema & Wande

Wetthewerh
Umweltgerechie Produktgestaliung
I

GENILS

2. Preis

Harms & Wende hat als Mit-
glied in der UmweltPartner-
schaft Hamburg, einem seit
2003 bestehenden Biindnis des
Hamburger Senats und der
Wirtschaft, am Wettbewerb zur
Forderung  umweltgerechter
Produktgestaltung teilgenom-
men und von iiber 30 einge-
reichten Projekten mit Genius
den 2. Preis erhalten. Die Aus-
zeichnung wurde am 26.
November 2007 wéhrend eines
Festaktes im Hamburger Rat-
haus durch den Senator fiir
Stadtentwicklung und Umwelt
an Herrn Bothfeld, Herrn
Fiebag und Herrn K. Petersen
iiberreicht.

Uber diese Auszeichnung freu-
en wir uns sehr, zeigt sie doch
wieder, innovative Spitzentech-
nologie in der Schwei3technik
kommt aus Harburg! Genius
beweist: Okonomie und Oko-
logie sind keine Gegensitze!
Durch den Einsatz fort-
schrittlicher Konzepte und
Technologien  sparen  wir
sowohl am Gerit als auch im

Fortsetzung auf Seite 2




Schweillprozess Kosten ein und
schonen Ressourcen.

Genius ist eine hochintegrierte
Systemplattform. Sie zeichnet
sich durch konsequente Modu-
laritdt von Hard- und Software
aus. AuBlerdem konnten Netz-
trafo und Lithiumbatterie ein-
gespart werden. Durch die
Reduzierung der mechanischen
Verbindungen um ca. 50% ist
das Gerit sehr reparatur- und
recyclingfreundlich. Fernwar-
tung fiihrt zu erheblicher Redu-
zierung von Kundendienst-
reisen. Durch einfache Aufriist-
barkeit wird eine erheblich

Funktionspaket liegt
eine weitere Bes s den
USA. voryum de: n eine

Volumenerhohung der Produk-
tion zu ermdglichen. Diese An-
lage arbeitet vollautomatisch mit

XPegasus OPC ist der neue
Server zwischen Ihrer
Maschinensteuerung
- und unseren Schweif3-
steuerungen. Sie pro-
grammieren die Bedie-
! nung zu lhrer Ma-
schine und zeitgleich zur
Schweiflsteuerung.

Die Steuerung iibernimmt mit
unserer Schweiflerfahrung die
Verbindungsaufgabe mit allen
notigen Funktionen, Thr Kunde
bedient die Gesamtmaschine
von einer Bedieneinheit aus —
das ist Integration.

Als Maschinenbauer kapseln
Sie Thr Wissen fiir Thre
Maschine in der Steu-

erungssoftware und
schiitzen  diese  vor
Nachbauten.  Gleich-

zeitig bieten Sie IThrem
Kunden eine Verein-
fachung der Maschinen-
bedienung, indem alle
Funktionalititen  von
einer zentralen Stelle
bedient werden kénnen.
Mit XPegasus OPC
haben Sie als Ma-
schinenbauer ein leis-

7] I T

langere Nutzungsdauer mog-
lich. Weiterhin ergeben sich
erhebliche Einsparungen bei
Varianten mit Inline-Prozess-
iberwachung durch das Ent-
fallen eines externen Mess-
systems.

Harms & Wende investiert wei-
terhin in diese Mittelfrequenz-
technologie als die Technologie
der Zukunft. Trotzdem bleibt der
Genius blau und wird nicht
griin, obwohl er auch seinen
Beitrag fiir unsere Umwelt
leistet!

Klaus Petersen i‘?]ﬁ?

Prozessiiberwachung PQSweld,
Die gefertigten Komponenten
werden im 10-Sekundentakt aus
der Maschine ausgeworfen.
Just-in-time Lieferung ist hier
fiir den Kunden Trumpfund man

tungsfahiges Werkzeug in der
Hand, um fiir Ihren Kunden eine
mafgeschneiderte Losung zu
erstellen. Sie kiimmern sich um
den Komfort — die Schweil3-
steuerung um die Schweil3-
ungen.

XPegasus OPC ist die Schnitt-
stelle zwischen Harms& Wende-
Schweifisteuerungen und Ihrer
eigenen Bedienoberfldche. Der
integrierte OPC-Server halt
dabei stindig die Werte der
meistbenotigten Schweiipara-
meter wie Strom- und Strom-
nebenzeiten oder Modulmel-
dungen und liefert diese iiber die
standardisierte OPC-
Schnittstelle an einen
beliebigen OPC-Client ab.
Dadurch wird es fiir Sie
moglich, eine Bedienober-

flache nach Thren
Wiinschen zum Beispiel
mittels WinCC zZu
gestalten und Parameter
| unserer  SchweiBsteue-
rungen zu integrieren.

Selbstverstiandlich konnen
Sie OPC-Server anderer
Hersteller parallel an ihren
OPC-Client anbinden und

kann mit Fug und Recht sagen,
dass die noch warme Ware in
den Versand geht.Auch in
Russland wird erfolgreich mit
IQR geschweillt. Bei einem
Kunden wurden gerade KSR-

E MEI p . p LTUNG . Coite I

Inverter auf IQR umgeriistet, um
das breite Schweilprogramm
der Handzangen mit nur einem
IQR-Datensatz zu schweif3en.

Jorg Eggers §>I<§
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somit Daten der unterschied-
lichsten Geréte iibersichtlich auf
einer Bedienmaske anzeigen.
Durch einfache Konfiguration
haben Sie zusitzlich die Mog-
lichkeit, XPegasus OPC speziell
auf Thre Wiinsche anzupassen.
So konnen Sie u. a. Daten
mehrerer Steuerungen auf einer
Bedienmaske darstellen oder

einzelne Parameter fir
schreibenden oder nur lesenden
Zugriff freigeben.

Mit den Systemen Sinius, dem
XPegasus OPC Tool fiir Ratia73

und HWI2000 EVA sowie den
vernetzbaren Schweillsteuerun-
gen Ratia73 und HWH2000
EVA mit Pegasus Bedienober-
flache bietet Harms & Wende
fiir jedes Level der Integration
Schweilsysteme fiir den Ma-
schinenbau an.

Wiinschen Sie weitere Infor-
mationen, dann rufen Sie uns
oder einen unserer Partner an
bzw. besuchen Sie gern unsere
Internetseite unter

www.harms-wende.de
Ralf Bothfeld & Jorg Eggers 3%5



Im Januar 2007 hat Harms &
Wende das vierjdhrige For-
schungsprojekt XPRESS be-
gonnen. Wir berichteten schon
in der Schweilizeit 1/07 kurz
dartiber. Als Koordinator von 17
Partnern aus neun européischen
Léndern iibernahm Harms &
Wende nach den Forschungs-
projekten Squaw und Sioux
wiederum die Leitung eines
groflen europiischen Projektes.
Ziel von XPRESS ist es, Tech-
nologien fiir neuartige Produk-
tions- und Produktionspla-
nungskonzepte zu entwickeln.
Themen wie die Reduzierung

Dank unserer innovativen Kun-
den hat das Sinius-System et-
liche neue Anwendungen gefun-
den. Neben den 50/60 Hz Syste-
men lieferten wir auch er-
folgreich die ersten MF-Varian-
ten an Kunden im Maschinenbau
aus. In Verbindung zur Anlagen-
SPS fiigt sich die Sinius voll in
das kundenseitige Bedienkon-
zept ein und bietet doch kom-
plexen Schweilanwendungen

der Produktionsanlaufzeit, die
Fertigung mehrerer Varianten
eines Bauteils auf einer Anlage
und die 100% Online-Uber-
wachung der Produktion mit
Hilfe von intelligenten Quali-
tatssicherungsmethoden stehen
im Vordergrund. Unter anderem
wird eine Software entwickelt,
die eine optimale Produktions-
konfiguration erméglicht. Wei-
terhin entsteht ein neuartiges
Produktionskonzept fiir eine
flexible und multivariantenfahi-
ge Fertigung. Weitere Themen-
schwerpunkte sind Qualitéts-
sicherungsverfahren, Prozess-
fehleranalyse und die Verbesse-
rung der Einbindung manueller
Fertigung. Handhabungs- und
Transportprozesse mit Robotern
und Bauteiletriger stehen eben-
so im Focus der Entwicklungen
wie Filigeprozesse mit verschie-
dene SchweiBl- und Nietver-
fahren.

Anfang Dezember fand beim
FIAT Forschungszentrum
(CRF) in Orbassano bei Turin

eine optimale Losung! Die
Variante AC schafft mit 3
individuellen Thyristoransteu-
erungen viele Moglichkeiten fiir
Vielpunktanwendungen. So lau-
fen schon nach wenigen Tagen
Programmieraufwand komplette
Mattenschweianlagen in
Deutschland, Frankreich und
Danemark mit angepassten
Bedienoberfldchen und unter-
schiedlichen Konzepten, in
Kaskade oder in Rotation.
Die unabhéngigen Ziindausgén-
ge konnen unterschiedliche Pro-
zesskomponenten ansteuern, so
z. B. beim ,,Perkussionsschwei-
Ben”, das Fa. PEF-Hennigsdorf
realisiert hat. Mit der Option AC-
KSR lassen sich in dieser Klasse
erstmals Stromregelung und
-liberwachung realisieren, und
das alles per Bus digital mit der
SPS verbunden! Fiir alle
Prozesse (fiir die Mittelfrequenz
das optimale Thema sind z. B.
Kleinteilschweilen,  Schnell-

das erste Jahresmeeting statt.
Die Projektteammitglieder aus
der  Schweillbranche  wie
KUKA, Technax, Swantec oder
AWL Techniek konnten sich
vom Projektfortschritt {iber-
zeugen und stellten ihre eigenen
Arbeiten informativ und schliis-
sig vor. Die weiteren Instituts-
teammitglieder berichteten tiber
die ersten Arbeiten und
Ergebnisse der Forschungs-
arbeiten. Danach werden sehr
vielversprechende Ansitze ge-
sehen und weiter aktiv be-
arbeitet.

In den folgenden Ausgaben der
Schweifizeit werden wir Sie
weiter iber Neuigkeiten in
XPRESS auf dem Laufenden
halten. Néhere Informationen
zu XPRESS finden Sie auch auf
der Projektwebseite
WWW.Xpress-project.cu

Michael Peschl %

~ SINIUS - MULTIUSE

laufer und hohe Leistung bei
grolem Sekundirkreis, etc.) ist
jetzt auch das Sinius-System MF
mit Millisekundengenauen
Schweif3zeiten verfiigbar. Selbst
der Kundenwunsch auf Daten-
vorgabe und Messung im
schnellen Schweif3takt ist dank
des Ethercat-Busses zur Uber-
tragung einfach moglich. Sie
brauchen eine MF-Langzeit-
messung fiir den Strom? Mit dem
neuen alternativen Mefsystem
auf Hall-Basis bei SiniusMF (bis
20 kA) ist das schon vorbereitet!
Wiéhlen Sie selbst unter den
Optionen: SiniusAC (3 Ziindaus-
ginge), SiniusAC-KSR und
SiniusMF (80-360 kVA) jeweils
mit: Canbus, Profibus oder
Ethercat—Bus. Das System ist so
flexibel, wie Ihre Anlage es sein
muss. Rufen Sie uns oder Thren
HWH-Partner bei Fragen bitte
an.

Axel Straube 3%;

KLEINES LEXIKON \

SCHWEISSTECHNIK

F:olge 40 J
Fehler beim Widerstandsschwei-
fien — Elektrodenverschleifd
Unter der Rubrik ,,Kleines Lexi-
kon Schweilitechnik* stellt die
»Schweilizeit” in jeder Ausgabe
Begriffe, Verfahren und Techno-
logien aus der Welt des Wider-
standsschweillens vor.

Hohe Elektrodenkraft, Strom und
Wirme verformen die Elektroden-
kontaktflachen mit zunehmender
Anzahl von Schweilpunkten.
Wenn der Schweif3strom wihrend
der Fertigung gleich gehalten wird,
so sinkt damit die Stromdichte und
die Schweiflqualitit verschlechtert
sich. Zusitzlich zum geometri-
schen VerschleiB ist die ,,Anlegie-
rung“ zwischen Elektrode und
Werkstoff/Beschichtung des Flige-
teils zu beriicksichtigen. Hier-
durch bilden sich in der Regel
schlechter leitende und defor-
mierte Kontaktflichen. Die er-
reichbare Standmenge ist sehr
stark abhdngig von dem zu
schweilenden Material, Art und
Werkstoff der Elektroden, Kiihlbe-
dingungen, Schweilparametern,
Taktzeit etc. ...

In der Regel konnen einige 1000
Punkte erreicht werden (im
Extremfall aber auch z.B. nur 10).
Gegen-maBinahmen zum Aus-
gleich des Elektrodenverschleifes
sind fiir eine stabile und quali-
tatsgerechte Fertigung unabding-
bar. Grundsitzlich ist der Einsatz
von Gleichstrom gegeniiber dem
Wechselstrom von Vorteil. Durch
die  Gleichstromcharakteristik
sinkt der Elektrodenverschleif3. In
der Praxis wird auBlerdem die
Stepperfunktion der Schweil3-
steuerung benutzt. Damit wird in
Abhiéngigkeit des Punktzédhlers
der Schweifistrom erh6ht, um eine
konstante Stromdichte zu errei-
chen. Dazu kommt bei vielen
automatisierten Anwendungen der
Einsatz von Friasern. Mit dem
Friaser wird in der Regel der
Elektroden-durchmesser konstant
gehalten. Es gibt auch Varianten
des Frdsers wo neben dem
Durchmesser der Elektroden auch
die Elektrodenoberflidche behan-
delt wird. Dann wird durch den
Friaser sowohl die Vergroferung
und Verformung der Elektroden-
kontaktflaiche als auch das
Anlegieren an der Elektroden-
oberfléche ausgeglichen. Dariiber
hinaus gibt es noch andere Formen
der Elektrodenbearbeitung wie das
Kappenrollen, was aber an einer
anderen Stelle noch behandelt
wird.

Mehr Informationen wie immer
bei Ihrem Harms & Wende Partner
oder direkt bei HWH.

Ralf Bothfeld B




