Finanzkrise, Abwrackprdmie, Rezession,
Insolvenzen, Absatzriickgang, Konjunktur-
programme, Rettungspakete, das sind die
Schlagworte, die momentan durch die Welt
geistern. In Deutschland wurde das Kon-
junkturpaket Il beschlossen. Die Banken
scheinen gerettet zu sein. Der Maschinen-
bau und die Automobilindustrie haben nach

Jahren kontinuierlichen Wachstums jetzt
einen Sturz hingelegt, der so seit Jahr-
zehnten nicht vorgekommen ist. Ist dies
jetzt der vorprogrammierte Absturz? In
diesen Wochen kommt alles zusam-
men. Dazu noch die Berichterstattung in
den Medien, aus einer Finanzkrise wird
so ganz schnell die aktuelle globale Kri-
se. Wie heiBt es so schon, in jeder Krise
liegt auch eine Chance. Das ist natirlich
schnell dahergesagt. Aber es steckt eine
Menge Wahrheit darin. Man schaut sich
die bisherigen Abldufe und Prozesse kri-
tisch an. Ist dies, was ich seit Jahren und
Jahrzehnten mache wirklich richtig? Muss

das so gemacht werden oder
es auch anders anpacken? D:
die Chance, alte Zopfe abzuschneiden.
Was bedeutet dies jetzt fir Sie als Anwen-
der der Widerstands- und ReibschweiB-
technik? Wir von Harms & Wende konnen
Sie unterstiitzen, |hre Prozesse zu durch-
leuchten und die Potenziale zur echten
Kosteneinsparung heben. Anlagen kon-
nen fir wenig Invest auf den neuesten
Stand der Stromquellen, Regelung und
Prozesstiberwachung  gebracht werden.
Durch den Einsatz der ersten echten
Qualitatssicherung  zum  Inline-Priifen,
dem PQS"™¢ koénnen Sie lhre Priifkos-

unserer Technologien geschnirt. Das er-
streckt sich aber im Gegensatz zur Abwrack-
pramie des Staates nicht auf die Vernich-
tung funktionierender Systeme (die meisten
der jetzt abgewrackten Autos kdnnten sicher
noch sehr wirtschaftlich gefahren werden!!)
sondern auf echte wirtschaftliche Vorteile
mit Kostennutzen auf der Anwenderseite.
Wir haben die T.R.E.U.E. Aktionen gestartet.
Lesen Sie in dieser SchweiBzeit, was sich da-
hinter verbirgt und wie es Ihnen nutzen wird.

Ralf Bothfeld

T.R.E.U.E. Aktion 2009

,Kosten killen* mit dem HWH Konjunkturpaket.

Wie im Editorial schon angekiindigt,
hat Harms & Wende mehrere Aktionen
gebiindelt, um den Anwender von Wi-
derstands- und ReibschweiBsystemen
sowie die potenziellen Interessenten
unserer Technologien zu unterstitzen.
Unsere Aktionen und Sonderangebote
helfen, die Kosten in der Fertigung und
Inbetriebnahme weiter zu senken. Und
dies mit schnellster und intensivster
Wirkung! Die einzelnen Aktionen mit
den Zielrichtungen ,Kosten killen* und
Ressourcen effektiv nutzen werden in

lDeutschlandsJ
Kundenchampions
2008

Kundenzufriedenheit 2008

impulse

den ndchsten Wochen verdffentlicht
und vom Vertrieb an Sie weitergereicht.
Vorab schon einige Informationen, die
Sie neugierig machen sollen. Unser
Konjunkturpaket zur Verbesserung Ihrer
Wettbewerbsféahigkeit und Kostensi-
tuation setzt sich aus verschiedenen
Paketen und Aktionen zusammen. Sie
reichen von der MPS 200 R1 (iber die
Mittelfrequenzsysteme und die IQR-
Regelung bis zu PQS" sowie unse-
rem Service.

Fortsetzung auf der néchsten Seite...

High-Power zu
geringsten Kosten

Mehr Leistung aus einem Inverter bei kleinster

Investition.

3

HWI2545 Hochstrominverter

Im Artikel auf Seite 5 berichtet unser
Entwicklungsleiter Stephan Fiebag von
dem erfolgreichen Projekt HWI2545
aus Entwicklungssicht. Was haben

Sie nun von mehr Leistung aus einem
Inverter? Ganz oben steht dabei

die Kostenersparnis bei Einsatz des
neuen Inverters. Es werden auBerdem
Anwendungen maglich, die bisher

der Kondensatorentladung
vorbehalten waren. Durch die
hohe Leistungsfahigkeit von
3.500 Ampere maximalen
Ausgangsstrom werden je
nach SchweiBtransformator
(iber 100 kA SchweiBstrom
maglich. Bei Kurzzeitanwen-
dungen werden sogar Spit-
zenstrome bis tber 150 kA
erreicht. Und dies alles bei kompakten
InvertermaBen mit geringstem Platz-
bedarf im Schaltschrank. Die Inverter
sind in den verschiedensten Ansteuer-
varianten verfligbar, egal ob als
Inverter HWI12545 analog fiir analoge
Sollwertvorgabe, als Sinius445 fir die
SPS Integration oder als HWI2545 EVA
plus fiir BuckelschweiBmaschinen.

Fortsetzung auf der néchsten Seite...

- NHW
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SchweiBen sicherheitsrelevanter
Bauteile mit Invertertechnik

28xx EVA-IQR Inverter zum Einsatz.

Die Qualitatssicherung bei unserem
Kunden schétzt insbesondere das
Anzeigen der Prozesskurven durch das
IQR System in der Pegasus Bedien- bis hin eben zu diesen beschriebenen
oberfldche. Harms & Wende wird in Koppelstangen. Diese Marktdurchdrin-
Korea zu einer immer mehr bekannten  gung hat unser Partner MDT innerhalb
Marke. Sei es als Premiumlieferant bei  von nur drei Jahren erreicht.

Hyundai oder bei anderen Kunden im Dies ist wirklich eine auBergewdhnliche

Beim téglichen Gebrauch des eigene
Autos verrichten viele solcher Bauteile
ihren Dienst. Auch einer unserer kore-
anischen Kunden nutzt seit einiger Zeit
Harms & Wende Mittelfrequenzinverter
zur Serienfertigung von Kopp!
flr Lenkgestange von Automob
Diese werden auf verschiedenen
schinen vollautomatisch gefertigt un |

SchweiBteil Koppelstange

nach erfolgter Montage der Lager bei Bereich Industrie und Maschinenbau Leistung.

den Kunden im Fahrzeug eingebaut. u als innovativer Prozesspartner zum Natdrlich mit Hilfe der auch auBerge-
Das Besondere an diesen Bauteilen ist, i eingesetzt und befinden sich WiderstandsschweiBen. Die Anwen- wohnlich guten Produkte des Hauses
dass die SchweiBung niemals versagen  vielleicht auch in lhrem Fahrzeug. Es dungen reichen von Automobilen, Harms & Wende.

darf. Bei regelmaBig durchgefihrten kommen fur die SchweiBung die HWI Bussen, Backdfen, Schienenfahrzeugen  Jorg Eggers

T.R.E.U.E. Aktion 2009 e

- Anerkennung fiir hohe

Kundenzufriedenheit

JKosten Killen®... Fortsetzung von Seite 1 R = Ressourcen

. . . . ) - ressourcenschonende
Die T.R.E.U.E. Aktionen und die in den Beilegern PQS! Technologie von HWH
T.R.E.U.E. Prémien helfen Ihnen, sich Sprechen Sie Ihren HWH-Partner E = Energie
noch besser in dieser aktuell schwie- direkt an. Unser Vertrieb und unsere - energieeffiziente HWH-Systeme .
rigen Zeit aufzustellen. Den Anfang Vertriebspartner stehen zu Ihrer u =UmV\|’18|E — L&t UMWELT

-oum! nen N n
machen in dieser SchweiBzeit die Verfligung. . UE HAREIRIEEE JEEnonoe n Fggmﬁ
: " = Euro

Sonderaktionen zum ,Kosten killen i G el e =
mit dem PQS-System. Lesen Sie mehr  Ralf Bothfeld und Produkte

High-Power zu geringsten Kosten

Mehr Leistung aus einem Inverter...  Fortsetzung von Seite 1

Im direkten Vergleich mit der bishe- gesetzt! Durch die hohe Leistung dungsgebiete flir das Widerstands- Maximalstrom durch die automatische
rigen Master-Slave Kombination spart werden Stromanstiegszeiten wie beim schweiBen durch die umfangreichen Messbereichswahl zur Verflgung.

der Anwender Platz und vor allem Geld ~ KondensatorentladungsschweiBen Programmiermdglichkeiten der Sprechen Sie lhren Harms & Wende-
bei der Investition. Die Inverter der erreicht mit dem groBen Vorteil, dass SchweiBsteuerungen in Verbindung Partner fur weitere Informationen an
Serie HWI2545 sind nattirlich auch der Anwender immer noch regelnd mit dem hohen Leistungspotenzial des oder besuchen Sie unsere Homepage
Master-Slave fahig, um noch mehr eingreifen kann. Und dies bei deutlich Inverters erreicht werden. Wie von den unter www.harms-wende.de.

Leistung bei Bedarf zu erreichen. Der geringeren Investitionskosten im Harms & Wende-Invertern gewohnt,

Fantasie und Konstruktion sind keine Vergleich zur Kondensatorentladung. haben Sie die ganze Leistungsband-

Grenzen durch die HWH-Stromquellen AuBerdem kdnnen ganz neue Anwen- breite von wenigen KA bis hin zum Ralf Bothfeld

HWI2545 Hochstrominverter




Systeme GeniusMFI und
Gemust«gg&.

Kostensenkend und. eﬁ‘l2|ent e

Sie arbeiten in der Produktion und
mussen flr Ihren Kunden SchweiB-
daten aufzeichnen und nachweisen,
wie die Prozesskurven liegen. Mit
Hilfe der Kurven mdchte InrKunde
Riickschllisse auf die GleichmaBigkeit
Ihrer Prozesse schlieBen.

Mit unserem neuen Paket aus moder-
ner Invertertechnik und leistungsféhi-
ger Software konnen Sie dies schnell
und unproblematisch erledigen. Dass
dies online wahrend der Produktion
geschieht, ist selbstverstandlich. Da
dies alles automatisch geschieht, ent-
stehen keine Kosten.

Das Aufzeichnen der Daten geschieht
nun nicht fiir einen Inverter, sondern
flr alle angeschlossenen Inverter. Sie
bekommen mit unserer XPegasus ein
Werkzeug in die Hand, das lhnen ne-
ben der einfachen Programmierung
der Steuerungen auch noch die Doku-
mentation abnimmt. Die Bedienung
der XPegasus erfolgt zentral von einer
Stelle aus, was das Arbeiten wesent-
lich erleichtert. In vielen Produktionen
steigt der Kostendruck stetig an, jedoch
muss der AusstoB der Anlagen stetig

eine Menge Arbeit ab. Was kann der

GeniusMFI

m—
—
m—
—’;
—

erhoht werden. Produktlwtatséi'etge-
rung ist das Schliisselwaort. W|esohen:
geschrieben, nimmt Ihnen XPegasus

Kostensenkung im Uberblick:

e Zentrale Programmierung der

* Steuerungen mit XPegasus.

e Zentrale Datenaufzeichnung und
Archivierung Gber XPegasus.

e Bis zu 512 SchweiBprogramme
in den Inverterserien GeniusMFI
und GeniusHWI flir hoch flexible
Produktionsanlagen.

e SchweiBen mehrerer Material-
paarungen mit nur einem Programm,
daher geringerer Programmierauf-
wand.

e Energieeinsparungen dank Mittelfre-
quenztechnik.

Inverter dazu beitragen? Unsere Inver-
terserie Genius, bestehend aus den
Reihen GeniusMFI und GeniusHWI,
sind nicht nur reine Stromquellen,
sondern Werkzeuge, um einerseits
qualitatsgerecht zu schweiBen und
andererseits auch viele Produkte auf
einer Anlage fertigen zu konnen. So
stehen Ihnen bis zu 512 SchweiB-
programme, wahlweise sowohl im
konstantstromgeregelten Modus, als
auch im adaptiven Modus IQR zur
Verfligung. IQR spreizt im Gegensatz
zum konstantstromgeregelten Modus
noch den SchweiBbereich. Sie kdnnen
mehrere Materialpaarungen mit einem

Jorg Eggers

SchweiBprogramm bedienen. Mit 512
SchweiBprogrammen stehen Ihnen
flr eine flexible Fertigung gentigend
Programme zur Verfligung. Jetzt ist
die Kreativitdt Ihres Anlagenbauers
gefordert, die Vorteile zu nutzen und
umzusetzen.

Hier noch einmal die Vorziige zur
XPegasus

Mit PQS die Prufkosten um bis zu

75% sofort senken!

n —O

STEN SOFORT SENKE

O— K°©

Nachhaltige Verbesserung der Kostenstrukturen.

Die nachhaltige Verbesserung der
Kostenstrukturen in der Produktion
beschéftigen aktuell bestimmt sehr
viele unserer Kunden. Dabei kommt
es neben der mdglichen Hohe der po-
tentiellen Einsparungen auch auf eine
sehr schnelle, kurzfristige Umsetzung
an. Vielfach leider noch ungenutzt sind
die enorm hohen Einsparpotentiale im
Bereich der Qualitatssicherung.

Bis zu 75% der Priifkosten lassen
sich durch Einsatz unseres Inline-QS-

en Sie Ihre prufkosten
e

Reduzi

Systems PQS beim Widerstands-
punkt- und BuckelschweiBen oder
SchutzgasschweiBen einsparen.
Lassen Sie sich von Ihrem QST-
Vertriebspartner anhand Ihrer
Aufgabenstellung eine unverbind-
liche Erfolgsrechnung erstellen und
starken Sie Ihre Wettbewerbsposi-
tion schnell, dauerhaft und sicher
mit PQS!

g von bis 2 v Messgrober
e Sarabren

Einleger zur Kostensenkung

Frank Nowak

1. Quartal |

Kleines Lexikon
SchweiBtechnik

Folge 45
SchweiBzangen

Unter der Rubrik ,Kleines Lexikon
SchweiBtechnik” stellt die ,SchweiBzeit"
in jeder Ausgabe Begriffe, Verfahren
und Technologien aus der Welt des
WiderstandsschweiBens vor.

Eines der am weitesten verbreiteten
Werkzeuge zum WiderstandsschweiBen
ist die SchweiBzange. Die SchweiBzange
ist die mobile und variable Variante
einer SchweiBmaschine. Sie wird in
verschiedensten Ausfiihrungen sowohl fiir
automatisierte Anlagen oder Roboter als
auch flr Handanwendungen verwendet.
Hauptverbreitung findet sie in der Auto-
mobilindustrie. Fiir einen Rohbau werden je
nach Automatisierungsgrad und Stiickzahl
bis ca. 600 Zangen bendtigt. Die Bewegung
der SchweiBzange wird dabei entweder
Uber eine Achsenkonstruktion, einen
Roboter oder einen Menschen realisiert.
Prinzipiell wird bei den SchweiBzangen
zwischen Trafozangen mit integriertem
SchweiBtransformator oder Kabelzangen
mit separatem SchweiBtransformator
unterschieden. Aktuell werden sowohl
bei den Roboterzangen als auch bei den
Handzangen die Trafozangen (iberwiegend
eingesetzt. Der Grundaufbau einer
SchweiBzange ist der Funktion geschuldet,
zum einen muss die Elektrodenkraft
aufgebracht werden und zum anderen
der SchweiBstrom (ibertragen werden.
Die Trafozange besteht prinzipiell
aus dem SchweiBtransformator, dem
Kraftaufbausystem (Zylinder oder Motor),
den Armaturen und dem Sekundérkreis
sowie den Zangenarmen mit der
Elektrodenaufnahme. Die Zangen sind
entweder als X- oder C-Zange ausgefiinrt.
Der Kraftaufbau wird (iber pneumatische
Krafterzeugungssysteme (Luftzylinder)
oder in der letzten Zeit immer ofter {iber
elektromotorische Systeme (Servo-
systeme) erreicht. Die Elektroden, die
Elektrodenarme und die Transformatoren
sind wassergekuihlt. Zur Versorgung der
SchweiBzangen wird ein Schlauchpaket
mit Schlduchen und Zuleitungen fiir
Wasser, Druckluft, Leistung und Steuerung
verwendet. Die Handzangen werden
Uber einen Balancer gehalten und vom
Bediener gefiihrt. Zu jeder SchweiBzange
wird eine SchweiBsteuerung und ein
Leistungsteil bendtigt. Da schlieBt sich
der Kreis zu Harms & Wende, die optimal
konzipierte Steuerschrénke und Systeme
mit Regelung und Uberwachung zur
Steuerung und Versorgung aller Arten
von SchweiBzangen bieten. Egal welche
Art von SchweiBzangen Sie einsetzen, ob
Roboterzange in Mittefrequenzausfiihrung
und mit Servoantrieb oder als Handzange
mit pneumatischer Krafterzeugung und in
50 Hz Technik, ihr HWH-Partner hat die
passende Steuerung und den passenden
SchweiBschrank fiir Inre Anwendung.

Mehr Informationen wie immer bei lhrem
Harms & Wende-Partner oder direkt bei
HWH.

Ralf Bothfeld

- Jim
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Das Hochgeschwindigkeits-
rotationsreibschweif3en

In diesem Jahr ist die Forderung nach Wirtschaftlichkeit besonders ausgepragt.
Grund genug um weitere Produktionsmaoglichkeiten aufzuzeigen.

Eine Hochtechnologie im Hause und Linearbewegung. Das Verfahren durch das SchweiBen ohne SchweiB-

Harms & Wende ist das Reibschwei- mit der einzigartigen Harms & Wende zusétze und weil 95% der mecha-

Ben, auch RotationsreibschweiBen Technologie zeichnet sich durch hohe nischen Energie in Warme umgesetzt

genannt. Die Reiberwdrmung der zu Wirtschaftlichkeit und Verfahrens- werden.

fligenden Bauteile erfolgt durch eine sicherheit aus. Niedrige Maschinenanschlusswerte, Reibschweidung
Kombination aus Rotationshewegung Die Wirtschaftlichkeit wird u.a. erreicht ~ zum Beispiel 32A Absicherung sowie

(S | R
' T -
i L = e,

ReibschweiBmaschine RSM4000

kurze SchweiBzeiten und hoher mag- Rekristallisation. und das zu niedrigen

licher Automatisierungsgrad (kurze Aufgrund der langjahrigen Erfahrung Kosten. £

Taktzeiten) fordern zusatzlich die mit diesem Verfahren bietet lhnen Mit Ihren kiinftigen SchweiBaufgaben ReibgeschweiBte Federtopfe
Wirtschaftlichkeit. Harms & Wende mit eigenem Reib- und unserer Erfahrung im Reibschwei-

Die Sicherheit der SchweiBverbindung schweiBlabor die Mdglichkeit, Ihren Ben werden wir die ein oder andere

wird durch das VerschweiBen der Einstieg in das Hochgeschwindigkeits- Aufgabe sicher und auch wirtschaftlich

Bauteile unterhalb der Schmelztem- reibschweiBen zu vereinfachen, indem mittels ReibschweiBkonzept umsetzen == UMWELT

peratur (kein Sghmglzfluss) b§| hgher §|e zunj Beispiel eine l\/llachbarkens— kénnen. n F;H:ﬁ

Drehzahl und niedriger Krafteinwir- Uberpriifung der SchweiBaufgabe -_—

kung erreicht. Das bedeutet in vielen durchflihren oder LohnschweiBungen

Fallen, keine Grobkornbildung durch von Kleinserien in Auftrag geben, Thomas Bokelmann U‘y MALM- M"




Hochstrominverter neu definiert

Seitdem sich die Inverter-Technologie fur das WiderstandsschweiBen etabliert hat,
ist Harms & Wende auch Anbieter von Inverter-Schweigeraten fir den Hochleistungsbereich.

o
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Alternative zu
:: dem System
1': HWI2836 mit
einem Slave
zusammen. Flr
unsere Spezifi-
kation bedeutete
diese Anfrage
keine groBe

Anderung, wohl

Simulation der Kiihlung

Unser Portfolio in diesem Bereich um-

fasst Einzelgerate, wie den HWI2836
mit einem maximalen Ausgangsstrom
von 2400A, bis hin zu Master-Slave-
systemen mit 6 Invertern parallel.
Hier kann der Ausgangsstrom eines
Masterinverters durch die Anreihung
von Slaveinvertern verstéarkt werden.
Mit diesem System smd' o
wendungen mit einem Scﬁw
von Uber 200kA reahsg
Im Rahmen der standlge
verbesserung imQE‘ enterung des
Portfolios hatte

Jahres bef
Hochlelstungstal 2u p
des Projektes fiel mif

Sinius

r‘)W ren und ein optimale

aber fiir den
Terminplan. Um das Ziel in dem vorge-
gebenden Zeitraum mit der Lieferung
der O-Serie zu erreichen, arbeiteten
in unserem interdisziplinaren Team
neben Spezialisten fur Leistungselek-
tronik, mechanische Konstruktion und
Fertigung, von Anfang an auch unser
Service, das Pruffeld und der Einkauf
unter Einbeziehung von Lieferanten
mit. Um das Projekt entsprechend
dem Zeitplan effizient durchzufiih-
Ergebnis zu
Projektteam
ktionseinheiten
simuliert. Als Tools

Unser Sinius-SchweiBprozessor erfreut sich
einer immer groBer werdenden Beliebtheit.

Viele Anwender nutzen

die Freiheit, ihre eige-

ne Bedienoberfldche

fur ihre Anwendung

Zu gestalten.

Ist die SPS-Ablauf-

Software einmal erstellt, kann

sie ohne groBen Aufwand

auf eine andere Applikation

angepasst werden. Dabei hat

sich herausgestellt, moglichst
den groBten Parameterumfang
einer Anlage in der SPS um-
zusetzen, um dann Uber die

Visualisierung der Parameter

dem FEM Analysetool Cosmos. Damit
war es u. a. moglich, das thermische
Verhalten der Kiihlkorper zu unter-
suchen. So konnten die Bauteile und
Baugruppen noch in der Designphase
optimiert werden. Ein groBer Vorteil

war, dass sukzessive die Teile der Bau-

gruppen fiir das Design abgeschlos-
sen waren und schon in 0-Serien
Stiickzahl bestellt werden konnten.
Das abteilungsiibergreifende Team
aus QS, FE und Entwicklung, arbeitete
auch bei der Montage der 0-Serien-
gerdte Hand in Hand. Mit dem ersten
0-Seriengerét haben wir sofort den Typ-
test begonnen. Die ersten Ergebnisse
zeigten wie hilfreich und zutreffend
die Simulationen waren. Ein wichtiger
Punkt im HWH-Testplan war der
Feldtest bei einem Kunden, bei dem
der HWI2545 einem umfangreichen
Testprogramm unterzogen wurde. Der
HWI2545 konnte dort kraftvoll seine
beeindruckende Leistung mit einem
maximalen Ausgangsstrom von 3500A
zuverldssig zeigen.

Das HWI2545 Leistungsteil kann mit
allen HWI12000 und GeniusHWI-Steue-
rungen zusammen betrieben werden.

1. Quartal | SchweiBzeit

3D-Model
des Inverters

Aktuell verfiighar ist der HWI2545 mit
Analogsteuerung in den Netzspan-
nungsvarianten 400V, 440V und 480V.
Mit dem erfolgreichen Abschluss diese
Projektes, steht nun mit dem HWI2545
ein Inverter zur Verfiigung, der unser
Portfolio leistungstechnisch nach oben
erweitert. Fir weitere Informationen
zum HWI2545 freut sich unser Vertrieb
auf lhre Fragen und unterstiitzt Sie
gerne bei der Wahl der optimalen
Leistungsklasse fiir lhre Anwendung.

Stephan Fiebag -

ST _

HWI2545 Hochstrominverter

die Einschrankungen vorzunehmen.
Das hat den Vorteil, Parameter die zu
Anfang nicht benétigt wurden, durch
Anpassung des Visualisierungsteils
hinzuzunehmen und anzuzeigen.

In der SPS-Ablauf-Software sind

sie bereits vorhanden. Sie kennen
sicher selbst die Problematik einer
spateren Parametererganzung oder

Sinius AC

Erweiterung einer
SPS-Software.
Werden Messungen
zur Qualitatsbeur-
teilung ndtig ist es
sinnvoll eine schnelle
Datentibertragung zu wéhlen. Der
EtherCat-Bus zeigt hier seine Vorteile
in der Anwendung. Gerne freuen

wir uns tber Ihr Feedback zu lhrer
Anwendung mit dem Sinius-SchweiB-
prozessor.

Frank Mattis .
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Produktpalette HWH-Systeme
mit integriertem Bedienteil

Fir jede Anwendung das passende HWH-System!

Nach dieser Prémisse ist die Produkt-
palette von Harms & Wende aufgestellt
und wird entsprechend ausgeweitet.
Symbolisch dazu steht die Produktpy-
ramide. Egal, ob Sie PunktschweiBen
oder Buckelanwendungen haben, sich
mit dem NahtschweiBen beschéftigen,
oder sich flir das StumpfschweiBen
interessieren, Harms & Wende kann
Ihnen eine passende Losung bieten.
Neben den Basissteuerungen, die

in der letzten
Ausgabe der

MPS 200 und Mundus

SchweiBzeit vorgestellt wurden, stellen
die Systeme mit integrierter Bedienung
(Komfortsteuerungen) eine Klasse von
Steuerungen dar, die vor allem durch
ihren Funktionsumfang und den Be-

dienmdglichkeiten auf sich aufmerk-
sam machen. Die Systeme sind
sowohl im Netz- als auch Mittelfre-
quenzbereich erhaltlich. Im Bereich
Netzfrequenz sind das die Steue-
rungen Ratia43 mit all ihren Varianten
und Méglichkeiten. Dazu kommen

die Bediensysteme Mundus, die glei-
chermaBen in Netz- wie in Mittelfre-
quenzanwendungen einsetzbar sind.
Rein flir das MittelfrequenzschweiBen
sind die Systeme Profil 1Q konzipiert.
All diese Steuerungssysteme zeichnen
sich durch Displays mit Klartextanzei-
ge und leichte Bedienung aus. Dazu
kommen noch die verschiedensten
Ausbaustufen in der Funktionalitét fir
optimalen Einsatz in den unterschied-
lichsten SchweiBverfahren wie Buckel-
oder NahtschweiBen sowie im Bereich
Archivierung und Datensicherung.

Die Systeme werden hauptsachlich
dort eingesetzt, wo die Bedienung an
der SchweiBmaschine oder Anlage
bendtigt wird. Je nach GréBe der Lei-
stungsstufe, egal ob Thyristorsatz oder
Inverter, variiert der Einsatzbereich

Ratia43

der Komfortsteuerungen
Ratia43, Mundus oder Profil
1Q vom Kleinteilbereich,
dem BuntmetallschweiBen,
dem Blechbereich bis hin
zu Buckelanwendungen
und NahtschweiBungen.
Neu vorgestellt auf der
Messe EuroBlech 2008 in
Hannover wurde das neue
Bediensystem Medius,
welches optimale Visualisie-
rung, einfachste Bedienung

Stufe 3

Stufe 2

Stufe 1

Prozess- und Parameter-

Pyramide

Prozes
ontrol

Parameterkontrolle

Reproduzierbare Parameter
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stem wird es sowohl als wiederholgenauer  Ihren Prozess in den SchweiB-
abgesetztes Bedienteil Prozess — aus der prozess und

. . Ihre Sicherheit. Steuerung (iberwachen
als auch als integrierte heraus. Sie in-line.

Steuerung flr Netz- und

Mittelfrequenz geben.

Durch das grafische groBe Farbdisplay
werden ganz neue Maglichkeiten flr
den Anwender bei Bedienung und Dar-
stellung erdffnet. Uber die Vielzahl an
Varianten, genau an die spezifischen
Anforderungen angepasst, berdt Sie
gern der Harms & Wende-Partner

Kleiner Invest, groBer Ratio-Effekt

Standige Weiterentwicklung der Systeme fur hohere Wirtschaftlichkeit.

Die Systeme bei Harms & Wende
werden stets weiterentwickelt, um den
Kunden die optimalen Werkzeuge zum
Regeln und Uberwachen bieten zu
konnen. Mit der Prozess-Stabilisierung
durch die intelligente Regelung IR
und der Qualitatsprifung durch
PQS*# sind wir fiihrend durch steten
Vorsprung unserer innovativen Ent-
wicklungen.

Die Vorteile fiir unsere Kunden als
Anwender dieser Technologie liegen
auf der Hand, es werden Produkti-
onskosten durch stabilere Prozesse
eingespart und Priifkosten durch re-
duzierte Schrott- und Personalkosten.
Diese Produkte werden bereits zu

tausenden bei OEM’s und Zulieferern
eingesetzt. Am deutlichsten wird der
groBe rationelle Effekt, wenn in dem
hart umkampften Zulieferermarkt die
Stilckkosten pro geschweiBtem
Teil mit groBen Unterschie-

den angeboten werden. Hier
zeigt sich, wer in die richtige
Produktionstechnik investieren
wird oder investiert hat. In

der heutigen Situation ist

die richtige Investition zur
kostengiinstigen Produk-

tion wichtiger denn je. Die
Investition klein zu halten, wird
jedoch schon bei der Entwicklung
von HWH-Produkten berticksich-

tigt. Die Kompatibilitat zu bewdhrten
alteren HWH-Geraten und Mdglich-
keiten zu Updates und Upgrades sind
gegeben. Beispielsweise ist es

oder die Kollegen aus Vertrieb und
Anwendungstechnik. Sprechen Sie uns
fir Ihre konkreten Fragen bitte an.

Ralf Bothfeld

maglich, fur geringe Investitionskosten
einen Inverter der HWI2000 Serie

auf IQR Regelung aufzurtisten. Auch
die neueste Steuerungsgeneration
Genius ist auf bewahrte Technik
aufrlstbar. Die Trennung von Steuer-
und Leistungsteil erfolgt mit nur 4
Schrauben und einigen Steckern.
Unsere besten Technologien sind so

in wenigen Minuten auf ein bewdhrtes
Leistungsteil in einen gebrauchten
Schrank montiert. Das Wort ,ReToo-
ling* ist also doch kein Unwort, das
nur mit Wiederverwendung von alter
Technik zu Ubersetzen ist.

Andreas Oelkers



Harms & Wende QST

Verabschiedung Dr. Jorn Burmeister %~

1. Quartal |
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Grinder der TAT GmbH geht in den Ruhestand — bleibt uns aber zum Gliick weiter erhalten.

Verabschiedungsfeier Dr. Jorn Burmeister

Ende letzten Jahres beendete Dr. Jorn
Burmeister seine offizielle Berufstétig-
keit bei der Harms & Wende-Gruppe.
Herr Dr. Burmeister war Griinder und
Kopf der TAT GmbH aus der spéter die
HWH-QST GmbH hervorgegangen ist.
Er war federfilhrend und maBgeblich

Bergrallye Cup gewonnen!

an der Entwicklung des PQS Inline
Uberwachungs- und Priifsystems be-
teiligt. Durch seine Arbeiten konnte das
System in die Erfolgsspur gebracht
werden. Herr Dr. Burmeister war Ge-
schéftsfiinrer der TAT und spéter der
HWH-QST. Mit héchstem Engagement

Wir gratulieren Johannes Almer zum Klassensieg des

Bergrallye Cups.

Harms & Wende und die HWH-QST
unterstltzen schon seit einigen Jahren
Johannes Almer aus Osterreich und
seine Volkswagen Polo 8V beim Berg-

rallye Cup. Der Magna-Mitarbeiter wird
dabei von unserem Osterreichischen
Vertriebspartner Bernhard Engelmann
(Rema Osterreich) auch direkt unter

und Einsatz setzte er sich fiir die
Qualitdtssicherung durch die Fuzzy
Mustererkennung beim Widerstands-
schweiBen ein. Nachdem er schon in
den letzten Jahren als Senior-Ingenieur
sich auf die Weiterentwicklung des
PQS fiir andere Fligeverfahren wie
dem SchutzgasschweiBen und dem
mechanischen Fligen konzentrierte,
kann er auch nach der offiziellen
Pensionierung nicht ruhen. Er steht uns
und der Welt der Qualitatssicherung
beim Fligen weiter zur Verfigung.
Seinen umfangreichen Wissensfundus
und seine Erfahrung bringt er als Tech-
nikberater weiter in die HWH-QST ein.
Einmal in der SchweiBwelt, immer in
der SchweiBwelt. Am 15. Dezember lud
er viele seiner Wegbegleiter zu einer
Feier nach Berlin ein. Wie er sagte,
war es ihm ein groBes Bediirfnis, mit
diesen Menschen aus den verschie-

stitzt. Im letzten Jahr gelang es (auch
mit unserer Unterstlitzung, zumindest
ein ganz klein wenig) Johannes Almer
Klassensieger beim Bergrallye Cup

densten Stationen seines bisherigen
Lebens gemeinsam zu feiern. Bei der
sehr gelungenen Party am Prenzlauer
Berg waren beispielsweise ehemalige
Studienkollegen, Mitarbeiter aus dem
ZIS und der BAM, Geschaftspartner von
VW und Daimler sowie die Kollegen der
HWH-QST und von Harms & Wende
dabei. Wir danken Herrn Dr. Burmeister
nicht nur fiir diese schone Feier mit
der bewegenden Présentation seines
Werdeganges, sondern vor allem fiir
seine Verdienste fiir die Widerstands-
schweiBtechnik allgemein und fiir die
Harms & Wende-Gruppe im Speziellen.
Dazu wiinschen wir ihm bei seinem
weiteren Engagement fiir die QST eine
schone Zeit sowie viel SpaB und Erfolg
in seinem neuen Lebensabschnitt und
vor allem viel Gesundheit.

Frank Nowak / Ralf Bothfeld

zu werden. Dazu gratulieren wir ihm
und seinem Team ganz besonders. Als
Sponsor sind wir stolz auf Johannes
und wiinschen ihm auch fiir die
Zukuntft alles Gute und immer genug
Asphalt unter den Reifen.

Andreas Oelkers/
Bernhard Engelmann .

HWH
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Harms & Wende, UmweltPartnerschaft und
okologische Produktentwicklung

Harms & Wende beim Empfang flr urﬁweltengagierte Unternehmen im Hamburger Rathaus.

Harms & Wende ist durch seine frei-
willige Umweltleistung OKOPROFIT im
Jahre 2005 Mitglied der UmweltPart-
nerschaft Hamburg. Die UmweltPart-
nerschaft Hamburg ist ein freiwilliges
Blindnis der Hamburger Wirtschaft mit
dem Senat und verfolgt seit 2003 das
Ziel, nachhaltiges und ressourceneffi-
zientes Wirtschaften in der Hansestadt
zu fordern. Am 18. Februar 2009 gab
der Senat der Freien und Hansestadt
Hamburg einen Empfang fiir alle um-
weltengagierten Unternehmen im
Hamburger Rathaus. Im Rahmen dieser
Veranstaltung erlduterten die Trager
der UmweltPartnerschaft (Hamburger
Senat, Handelskammer Hamburg,

Handwerkskammer Hamburg, IVH —
Industrieverband Hamburg e. V. und
Unternehmensverband Hafen Hamburg
e.V.) ihre Standpt
schutz. AuBerde
Mitglied der Umwi
ausgezeichnet, Ei
Plakaten zu versc
des Umweltschutzes rundete die
Veranstaltung ab. Auf dem Plakat
LIntegrierte Produktpoliﬁk — eine
Okologische Kreislaljfbetrabhtung“
wurde Harms & Wende mit der Mittel-
frequenztechnologie und dem ri?_uen
Invertersystem GeniusMFI als Beispiel
fur die Nutzung genannt. Das Plakat
gibt einen Uberblick iiber den Produkt-

lebenszyklus aus dkologischer Sicht
und stellt anhand von Beispielen und
Erlduterungen die Phasen Gestaltung,
Entwicklung, Produktion, Vertrieb Her-
steller — Einkauf Nutzer, Nutzung und
Refurbishing (Wiederaufarbeitung) dar.
Als besonders umweltschonend
wurden‘die Eigenschaften der Mittel-
frequenztechnologie — Energieein-
sparung beim WiderstandsschweiBen
zwischen 10% - 30% und eine mdg-
liche Verlangerung der Lebensdauer
der Elektrodenkappen um das Dop-
pelte — hervorgehoben. Mit groBem
Interesse haben sich die Senatorin fir
Stadtentwicklung und Umwelt, Anja
Hajduk, und der Préses der Handels-

Harms & Wende — immer fur Sie da!

Start einer neuen Serie zur Vorstellung der Abteilungen bei Harms & Wende mit den

Schwerpunkten der jeweiligen Abteilung und den entsprechenden Mitarbeitern.

In der ersten Folge wird HWH komplett
vorgestellt. Mit diesen Vorstellungen
wollen wir Ihnen, liebe Leserinnen

und Leser, ein Bild von den Menschen
bei Harms & Wende geben. Denn es
sind schlieBlich die Menschen, welche
die Produkte fiir hre Anwendungen

HWH-Mannschaft

entwickeln und herstellen. Und es sind
die Menschen, mit denen Sie kommu-
nizieren und denen Sie lhre Anforde-
rungen stellen. Da Sie uns mit Ihrer
Beurteilung bei den Kundenzufrieden-

wwHg

heitsanalysen zum Kundenchampion
2008 gemacht haben, wollen wir dann
auch nicht die Menschen dahinter
verstecken. In den ndchsten Ausgaben
werden die einzelnen Abteilungen bei
Harms &Wende mit den Mitarbeitern,
den Schwerpunkten der Arbeiten und

der einen oder anderen Besonderheit
vorgestellt. Lassen Sie sich tber-
raschen. Damit Sie schon einmal
wissen, was auf Sie zukommt, hier
die Ubersicht tiber Harms & Wende

komplett. Bei Harms & Wende arbeiten
aktuell tber 80 Mitarbeiter fur Ihre
Zufriedenheit. Hauptarbeitsort ist
Hamburg-Harburg. Hier im Stiden
von Hamburg wurde 1987 der neue
Standort bezogen. Im Biiro Karlsruhe
entwickeln vier Ingenieure Software
flr unsere Bedienoberfldchen und
arbeiten federflinrend an unseren
Forschungsprojekten. Neun Auszu-
bildende werden im technischen und

| kaufmannischen Bereich auf das

Berufsleben vorbereitet. In der flachen
Hierarchie mit einer Leitungsebene
arbeiten neben der Geschaftslei-
tung, bestehend aus Ralf Bothfeld,
Geschéftsfihrer, und Horst-Uwe
Siemssen, Technischer Leiter und
Prokurist, acht Abteilungsleiter in der
Flihrung des Teams Harms & Wende.
Mit der Entwicklungsabteilung unter
Leitung von Stephan Fiebag startet
die Vorstellung der Abteilungen in der
nachsten Ausgabe.

Ralf Bothfeld «

kammer Hamburg, Frank Horch, bei
ihrem Rundgang durch die Ausstellung
die Mittelfrequenztechnologie und
unser MittelfrequenzschweiBsystem
GeniusMFI erldutern lassen. Harms &
Wende berticksichtigt konsequent
Okologische Gesichtspunkte bei seinen
Produkten, von der Entwicklung Gber
die Produktion und den Einsatz beim
Kunden bis zur Entsorgung. Genius-
MFI wurde 2007 im Wettbewerb des
Hamburger Senats fiir umweltgerechte
Produktgestaltung mit dem 2. Preis aus-
gezeichnet,sieheauch SchweiBzeit4/07.

Klaus Petersen

Termine

Hier einige wichtige
Termine fir Ihre Planung 2009:

wm Harms & Wende Export
Meeting, internationales HWH
Partner Treffen Hamburg
27.04. - 28.04.2009

Hafengeburtstag Hamburg
08.05. - 11.05.2009

Welding & Cutting in Moskau
12.05. - 15.05.2009

Messe SchweiBen & Schneiden
Beijing in China

02.06. - 05.06.2009

Messe SchweiBen & Schneiden
Essen in Deutschland

14.09. - 19.09.2009
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