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Editorial

JHiemit — versi-
chere ich, dass
diese vorliegende
»SchweiBzeit”
sebstandig ver-
fasst worden
ist, dass die be-
nutzten Quellen,
einschlieBlich der
Quellen aus dem Internet, und die Hifsmitel
vollstandig angegeben und dass die Stellen
der ,SchweiBzeit*, die anderen Werken oder
dem Intemet im Wortlaut oder dem Sinn nach
entnommen sind, auf jeden Fall unter Angabe
der Quelle als Entlehnung kenntlich gemacht
worden sind.” *

Bei der SchweiBzeit handelt es sich sebst-
versténdlich nicht um eine wissenschatftliche
Arbeit. Aber aufgrund der jiingsten Geschich-
te um Plgiatsvorwiirfe (und Plagiatsfélle)
walen wir nichts riskieren. Vertrauen verbin-
det! — heiBt es schlieBlich bei Harms & Wen-
de. Und dies werpliich et Uns, gehit e sinfach
um gute Prod ukte, die Ihnen, den Anwendem
in der Widerstands- und ReibschweiB technik
helfen, wirtschaftlich und in hochster Qualitat
z2u fertigen. Darauf konzentieren wir uns in
allen Bereichen, von der Fertigung bis zur
Entwicklung, vom Vertrieb (iber den Serice
zur Anwendungstechnik, vom Priiffeld bis zur
Administration und vom Lager bis zum Ein-
kauf, kurz das ganze HWH-Team. Wichtig ist
uns dabeidie Kundenzu friedenheit als Grund-
lage unseres Unternehmens. Dies wollen wir
uns wie auch schon in den vergangenen 65
Jahren ehrich erarbeiten. Nicht umsonst
konnten wir |hr Vertrauen mit dem Titel
,Kundenchampion 2010“ erreichen. Diese
Auszeichnung und die Vielzahl an Auftragen,
die wir aktuell erledigen diirfen, zeigen, dass
wir auf dem richtigen Weg sind.

*Quelle: Internet Wikipedia

Ralf Bothfeld
ralf.bohfeld@harms-wende de

Ab wann sprechen wir bei HWH
eigentlich von einem GroBprojekt?
Sicherlich war auch die Serienproduk-
tion von unseren Systemen fiir den
Panamera oder den neuen Passat in

Plattform eines der weltweit groBten
Automobilkonzeme werden mit
unseren Inverterschranken SK-Genius
ausgertstet. Das Gesamtvolumen
dieser Ausschreibung war doppelt so

bei Harms & Wende

echtes und wichtiges GroBprojekt,
aber flr alle Mitarbeiter in Beschaf-
fung, Produktion, Priiffeld und Service
eine Herausforderung, aber auch eine
bekannte und machbare Aufgabe.

Eine groBe HWH Produktionsserie flr einen der groBten Automobilhersteller.

Emden ein bedeutendes Projekt fiir
Harms & Wende.
Mit dem Wissen,
dass wir auch
Projekte wie der
Focusund den X3
parallel abar-
beiten konnen,
treten wir nun an die Aufgabe heran,
mehr als 1000 Systeme zu liefern.
Die Fahrzeugserien dieser neuen

groB und wurde auf uns und einen
unserer Wetthe-
werber aufgeteilt.
Die Regelung IQR
kommtin unseren
SchweiBschranken
fEichiendeckend zum
Einsatz. Alle Systeme
ind mit Profitlet Schnittstele in
optischer Ausfiihrung ausgeristet.
Flir Harms & Wende sicherlich ein

GeniusMA

Bekennendes Ziel bei dieser Aufgabe
ist es dardiber hinaus, unser nicht
projektyebundenes Tagesgeschéft
ohne Einschrankungen flir unsere
Stammkunden mit den bekannt
kurzen Reaktions- und Lieferzeiten
parallel am Laufen zu halten. Die Kol-
legen freuen sich auf diese Herausfor-
derungen, um die Leistungsfahigkeit
von Harms & Wende mal wieder unter

Beweis stellen zu konnen.

Andreas Oelkers
andreas.oekers@harms-wende.de

320 kA fur zwei Sekunden SchweiBzeit

Mit der Parallelschaltung mehrerer HWI2545 erreichen wir neue Rekorde beim SchweiBstrom!

Bei einer Hochstromanwendung zum
SchweiBen von Gitterrosten werden an einer
neu installierten Anlage SchweiBstréme von
maximal 320 KA erreicht. Fir den Serienbe -
trieb wird die Maschine mit 265 kA gefahren.
Die vom Anwender selbst projektierte,
konstruierte und aufgebaute Portalanlage
wird von vier Invertern HWI2545 in Master-
Slave-Schaltung mit dem nétigen Priméar-
stromversorgt. Im Portal sind die gewaltigen
Mittelfrequenz-SchweiBtransformatoren von
viermal 700 kVA eingebaut.

Lesen Sie weiter auf Seite 3.

iy
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Ratia 73 — Bewahrt und funktionell

Industrial solutions: Gitterschweifen mit allen Finessen mit Ratia 73 — Geht nicht? Aber siéher, geht dech. . ..

Als regelmaBiger Leser unserer
SchweiBzeit oder Kenner unserer Pro-
dukte istlhnen unsere Ratia 73 sicher
ein Begriff. Sie kann nicht nur Muttern
oder ganze Autos zusammenschweiBen,
sie kann auch gut fir Spezialaufgaben

Ratia 73

wie das GitterschweiBen eingesetzt
werden. Zu diesem Zweck kann die

Ratia mittels unseres OPC-Servers per

Software an lhrer SPS angebunden
werden. Der-OPC Server iibersetzt

Befehle der Ratia in ein Standardformat

der SPS-Welt. Welche Befehle das
=ind, dediniert ein Prodil, das wir mit
Ihnen erstellen. In dieser Konstellation
OPC-Server — Ratia 73 konnen Sie
auch einen Wegsensor einsetzen,
der Ihnenmitteilt, ob ein gewisser
Einsinkweg erreicht wurde oder nicht
— zur Qualitétssicherung sehr hilfreich.
Die Ratia kannauch sokonliquizrt
werden, dass Fehler nur an die SPS
gemeldet werden und nicht automatisch
zum Anlagenstillstand
flihren — normalerweise
bleibt die Ratia stehen,
wenn ein Fehler austritt.
Beim GitterschweiBen
gibt Ihnen die Ratia die
Méglichkeit, Meldungen
in der Ratia zu sammeln
GeniusHWI

und selber zu entscheiden, ob die
Maschine angehalten wird oder nicht.
Wenn Sie ein fehlertolerantes Gitter
haben, an dem gewisse SchweiBungen
auch fehlendiirfen, ist das von Vorteil.
Sie bestimmen selbst, was zu tun ist.
Ein solider Standard-SchweiBablauf
gepaart mit Schnittstelle zur SPS-Welt
erdffnet neue Wege. Ubrigens geht
dies dles auch mit den Mittelfrequenz-
systemen von Harms & Wende. Der
QPC-Server kommuniziert
zelbstverstandlich auch

B mit den Invertern der Serie
[IW12000 EVA und dem
nenius-System.

JorgEggers
joerg.eqgers @harms-wende.de

Systeme fur schnell laufende Maschinen

Stromquellen mit hoher Taktfolge — Lo

P il

sungen von Harms & Wende fiir SchweiB-Schnellldufer.

In den vergangenen Jahren haben sich
bei uns nationale und internationale
Kontakte entwickelt, bei denen es um
schnell laufende SchweiBmaschinen
geht. Hierbei kommt es auf zuverlas-
sige undilecble SvwsEme an, welkche
dem harten Dauerbetrieb standhal-
ten. Angefangen von Invertern mit
Analogansteuerung, voll integrierfahige
Sinius SchweiBprozessoren oder unser
Flaggschiff Genius kommen die ver-
srhiadansten HWH-Susteme hai disgan

Maschinentypen zum Einsatz.

Neben der hohen Zuverldssigkeit
konrmt &5 auf die lexbie Einbindung
in die Maschinenumgebung an. Im
einfachsten Fall wird der Inverter oder
die Thyristorleistungsstufe mittels
Analogansteuerung eingebunden.

Im Fall unserer neuen Sinius SchweiB-
prozessorengeneration erfogt die
Einbindung tber verschiedene Bus-
Syserme (CA RO PEN, Profinet, Bther
rat) dirpkt 2n dia {iber geordnete SPS.

GeniusMA

Unsere Steuerungsgeneration Genius,
die bekannten HWI28XX-Inverter sowie
unsere bewahrte Ratia 73-Steuerung
werden mittels unseres OPC-Servers
eingebunden. Dieser libersetzt die
Kommandos aus der SPS-Welt
standardisiert in Befehle fir die
SchweiBsteuerung und umgekehrt. Fir
jeden Automatisierer ist etwas dabei,
Sie haben die Wahl. Selbstverstandlich
stehtauch ausreichend SchweiBleistung
zur Verfiigung.

Wir bieten Ihnen Inverter von 100 A bis
3500 A maximalen Ausgangsstrom und
sind diesbezliglich Marktflihrer. Auch im
fetzfequenzberich linden Siebeiuns
Leistungsstufen von 250 bis 5000 A.
Da ist auch f(ir Sie etwas dabei.

Sollte es nicht ausreichen, dann nutzen
Sie einfach unsere Master-Slave-Sys-
teme. Da muss man sich dann auch
schon fragen, ob die Sicherung zu
Hause dieses mitmacht.

JorgEggers
joerg.eggers @narms-wende.de
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Normenausschuss SchweiBtechnik NAS — Beirat

Forderprogramm des BMWI zum Transfer von Fuk-Ergebnissen durch Normung und Standardisierung.

Am 28. Februar tagte beim DIN in Ber-
lin der Beirat und der Forderkreis zum
Normenausschuss SchweiBtechnik.
Der Normenausschuss SchweiBtechnik

(NAS, NA092) im DIN Deutsches
Institut fiir Normunge. V. ist zustandig
flir die nationale Normung und vertritt
die deutschen Normungsinteressen auf

ik Fin

européischer Ebene (CEN) im CEN/TC
121 ,SchweiBen” sowie auf interna-
tionaler Ebene (ISO) im ISO/TC 44
»SchweiBen und verwandte Prozesse”.
[ie Sacharbedt findet dazu in enger
Zusammenarbeit mit dem DVS statt.
Fiir den Bereich Industrie Widerstands-
schweiBenist Ralf Bothfeld, Harms &
Wende GmbH & Co. KG, im Beirat des
NAS tétig. Die Ansprechpartnerin und
Geschéftsflhrerin des NAS ist Frau Dr.
Schambach. Aktuell informiert der NAS
= durch Frau Dr. Schambach, dass es ein
Forderprogramm des Bundesministe-
riums fir Wirtschaft und Technologie
(BMWI) , Transfer von FuE-Ergebnissen
durch Normung und Standardisierung

gibt. Dieses
Programm
hat zum Ziel,
forschende
Institutionen
und Unternehmen dabei zu unterstiit-

zen, die Normung und Standardisierung
als Verwertungsinstrument verstérkt zu
nutzen. Das DIN und der NAS stehen
dabei beratend und unterstiitzend zur
Seite. Mehr Informationen beim DIN
direkt oder bei Frau Dr. Schambach:
baerbelschambach@dinde ==

Ralf Bothfeld
ralf.bohfeld@harms-wende de

320kA fur zwei Sekunden Schweilzeit

Mit der PeT‘“IIeIschaltung mehrerer HWI2545 erre'rchen WII’ neue Rekorde beim SchweiBstrom!

Durch die gute. Sekundaranbindung und
den optimierten Sekundérkreisaufbau
werden fiir die KreuzdrahtschweiBupg
von 4,5 bis 10 mm starken Staben bei
einer Mattenbreite von 0,2 bis 1,25 m
(der Stababstand ist dabei variabel)

SchweiBstrome von 265 kA bei einer fihrtun
Ansteuerung von ca. 55 % (550 Wen:tlerllac
Skalenteile) erreicht. Als SchweiBzeit istein Inve
wird bei den groBten Staben 1,2 s deLdI
eingestellt bei einer Maschinentakt- ange

zeit von 3,2 s. Dig Anlage lauft'im,
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Folge 53 SchweiBsteuerungsarten

Unter der Rubrik , Kleines Lexikon SchweiBtechnik® stellt
die ,SchweiBzeit“ in jeder Ausgabe Begriffe, Verfahren und
Technologien aus der Welt des Widerstandsschweiens vor.

Im DVS Merkblatt 2904 werden die Steuerungen und Leis-
tungsteile fiir das WiderstandsschweiBen beschrieben. Die
SchweiBsteuerung dient in erster Linie fiir den zeitlichen Ablauf
von SchweiBstrom und Elektrodenkraft entsprechend der
SchweiBaufgabe der jeweiligen Punkt-, Buckel-, Naht- oder
StumpfschweiBanwendung. Dazu kommtje nach Ausfiihrung der

SchweiBsteuerung noch neben der Steuerung eine Regelung der
zu steuernden GroBen. Die Regelung kann als Konstant- oder

adaptive Regelung ausgeftihrt sein. Dies istabhdngig von den
Anforderungen an den SchweiBprozess und die Qualitat. AuBer-

dem untersc heiden sich die Steuerungen im Funktionsumfang,
den maoglichen Optionen der Systeme und der Art und Weise
derBedienung. Hier sind die schweiBtechnischen Anwendungen
bestimmend fir die Auswahl der Steuerung und deren Funk-
tionsinhalt. Es wird abhdngig von der Fertigungsorganisation
zwischen automatisierten und Handarbeitspldtzen unterschieden
und ebenso bei den Qualitdtsanforderungen fir das geschweiBte
Teil. In der Regel sind die SchweiBsteuerungen universell aus-
geflihrt. Das bedeutet, dass sie sowohl fiir Handarbeitsplétze

als auch fir Roboterlinien eingesetzt werden kdnnen. Die tech-
nische Adaptierung von iibergeordneten Steuerungen oder der
direkten Bedienung an Handzangen oder Maschinen wird tiber
unterschiedliche Schnittstellen der SchweBsteuerung realisiert.
Den Qualitdtsanforderungen entsprechend kdnnen bei modernen

Detlev Hopp
detlev.hopp@harms-wende.de

“Beim Leistungstest der Anlage wurden
320 kA Bei-einer SchweiBzeit von zwei
Sekunden ohne Probleme gefahrer.

ahl. Die -1 Durch die neue Anlage konnte die

Poduktivitdt und Effiziern der Fertiure

ﬁ“der&chvveiﬁmatten bei konstant hek+
chieiBaualitat deutlich gesteigert
g'fﬂenf Nicht nur der SchweiBstron
gicht neue Rekorde, auch die

HWI2545

SchweiBsteuerungen Regelungen aktiviert werden.

Die SchweiBste uerung kann mit dem Leistungsteil und bei eini-
gen Anwendungen auch mit dem SchweiBtransformator zusam-
men in einem Gehduse untergebracht und betrieben werden.

Ein separater Betrieb als eigenstdndige Komponente ist e benfalls
maglich und je nach Anwendung vorteihaft. In den nédchsten
Ausgaben der SchweiBzeit wird iber die unterschiedlichen

Arten von SchweiBste uerungen in Bezug auf die Bedienung und
Anbindung von bergeordneten Steuerungen berichtet. Mehr In-
formationen wie immer bei Inrem Harms & Wende Partner, direkt
bei HWH oder auchim DVS Merkblatt 2904.

ralf.bothfeld@harms-wende de
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Raiser Innovationspreis Reibschweif3en

Erstmalige Verleihung des Raiser Innovationspreises an belgisches Forscherteam.

Lraiser

m'l‘i"-.-.:ﬁr-

Tailai'ng |'rocaalion: pigia
—

Anlasslich des Erfahrungsaustausches
ReibschweiBen wurde erstmals der
von Fa. Raiser gestiftete Innovations-
preis zum ReibschweiBen feierlich
verliehen. Der weltweit erste Preis auf
dem Gebiet der ReibschweiBtechnik
soll Forschungs- und Entwicklungs-
arbeiten nachhaltig fordem. Ein

Genius HWI

Es gibt viele Griinde sich fr einen GeniusHWI-Inverter zu entscheiden:

besonderes Anliegen dabei istes,
Nachwuchskréfte aus Wissenschaft
und Wirtschaft zu untersttitzen und
sie anzuregen, ihre innovativen Neu-
und Weiterentwicklungen auf allen
Gebieten des ReibschweiBens zu
prisentieren. Eine finfudofige Jury,
die sich aus namhaften Fachleuten

aus Industrie und Forschung zusam-
mensetzt, bewertete die eingereichten
Arbeiten nach wissenschaftlichem
und technischem Fortschritt. Der mit
2.000 Euro dotierte Preis wird alle
zwei Jahre vergeben. Die Preisver-
leihung fand im Rahmen der an der
Sl Minchen stattfindenden Tagung

Aber was, wenn Sie schon einen
HWIZ28xx Inverter im Einsatz haben?
Harms und Wende bietet dazu

ein Umsteiger-Paket, bei dem Ihr
Grundinverter bestehen bleibt und
ein GeniusHWI28XX-Aufbau ergdnzt
wird. Und schon haben Sie einen

Und manch einer braucht die hohe
Programmanzahl auch mit IQR-
Regelfunktion!

Das groBe Leistungsspektrum von
30KkVA - 360kVA, oder gar 450kVA.

Die Vielfalt der Funktionen von
Basic liber Extended z.B. Buckel
mit Wegmessung oder Professional
mit allen méglichen Inspectoren.

Fiir eine gesicherte Produktion die
integrierte Moglichkeit PQS-Daten
zu erfassen und auszuwerten.

Die universellen Bussysteme —wie

z.B. Profibus, Interbus optisch und
elektrisch, Profinet, CAN-Bus ..

Weltweiter Service

Wir sprechen Inre Sprache, rund um die Uhr.

HWI2800

In der sich um uns schnell ver-
andernden Welt wachsen Sie mit
Ihren Kunden und wir wachsen mit
lhnen — wir sprechen Ihre Sprache,
sei es chinesisch, russisch, ruma-
nisch, ungarisch oder eine der vielen

anderen Sprachen. Unser weltweites
Servicenetz steht Ihnen jederzeit mit
Rat und Tat zur Verfiigung.

Zu Ihrem Vorteil haben wir in Ihrer
Néhe gut trainierte Partner, die Sie bei
verschiedenen Aufgaben unterstiitzen.

Sei es bei der Wahl der richtigen
Steuerung deren Programmierung,
Training der Mitarbeiter oder auch der
Reparatur — wir sind fr Sie da.
Unsist es wichtig, dass Sie rasch Hilfe
bekommen jederzeit. Die vollstén-

HAH |

r

MAeClalyabs

»Erfahrungsaustausch Reibschweis-
sen« am 1. Mdrz 2011 statt. Nach
ausgiebiger Priifung der 10 eingerei-
chten Beitrage aus Forschung und
Entwicklung nominierte die fiinf-
kipfioe Jun, Zusammengesetzt aus
namhaften Fachleuten aus Industrie
und Forschung, eine Gemeinschafts-
arbeit von Dr. Koen Faes (Belgian
Welding Institute), Dominique Delbare
(DENSYS NV, Wondelgem) und Prof.
Dr. Patric De Baets (Laboratory Soete,
Genter Universitét) flir diesen neuen
Freis. miehr Informationen dazuy findzn
Sie auf der Homepage www.raiser.de. ==&

Dr. Elmar Raiser
elmar @raiser.de

Umsteigen leicht gemacht

vollwertigen Genius-HWI-Inverter bei
gleichem , Lochbild“ auf der Grund-
platte. Nutzen Sie Ihre Vorteile mit
dem neuen Genius-Konzept auf lhren
bestehenden HWI28'er Gerdten!
Fragen Sie nach unseren Umbau-
konzepten.

Axel Straube
axel.straube @harms-wende.de

Genius HWI

dige, standig wachsende Liste unserer
Partner haben wir Ihnen auf unserer
Internetseite www.harms-wende.de
zusammengestellt.
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Prototypenbautagung in Augsburg

Diring SchweiBtechnik holt die Fachleute flhrender Autohersteller und Partnerunternehmen an einen Tisch.

WiderstandsschweiBanlagen
verbinden die Experten fiirden
Prototypenbau.

Der Einladung des Konigsbrunners
SchweiBspezialisten Diiring folgten am
17.und 18. Februar 41 Fachleute der
deutschen Automobilindustrie, speziell
der Experten aus dem Prototypenbau,
sowie ein Dutzend 2 uliefererirmen
flr diesen besonderen Bereich der
Automobilindustrie mit seinen ganz

eigenen Anforderungen. Spezialisten
aus den Hausern Porsche (Herr Keller)
und BMW (Herr Stegerwald), um nur
einige der teiinehmenden Unterehmen
zu nennen, stellten ihre Erfahrungen

zu angewandter Automatisierung im
Prototypen-Karosseriebau und dem
automatisierten AusschweiBen von
Versuchsfahrzeugen vor. AuBerdem
berichteten weitere Referenten (iber
die neuesten Entwicklungen rund um
den Prototypenbau, von dem Zangen-
wechselsystem tber die Trafoausle-
gung flr AluminiumschweiBen bis hin
zu den Vorteilen der servo-elektrischen
SchweiBzangen. Herr Oelkers von
Harms & Wende berichtete (iber die
neuesten Steuerungs- und Rege-
lungsvarianten flir das Widerstands-

MikroschweiBlabor bei

Eroffnung des neuen Labors speziell fir das Kleinteilschweien.

Im Mai 2011 erdffnet HWH das neue
SchweiBlabor fir Kleinteil- und Mi-
kroschweiBungen. Damit konnen wir

ZIKIntig qualifziere

flr diesen Anwendungs

ten. Es stehen zwei 10kHz-Systeme
und ein Mittelfrequenz-System zur
Verfligung. Die Systeme sind mit un-

Das EU-Forschungsprojekt XPRESS
steht vor seinem Abschluss im Juni
2011. Daher werden parallel zu der
internationalen Messe CONTROL
2011 die Projektergebnisse im
Rahmen des Status Colloguiums
LKnowledge-based Manufacturing —
A new approach for precision
assembly industries” am 3. & 4. Mai
2011 am Fraunhofer IPA in Stuttgart
vorgestellt.

Ziel des Kolloquiums ist es, einen
konkreten wissensbasierten

Wissensbasierte Produktionskonzepte von morgen.

terschiedlichen SchweiBkdpfen kombi-
nierbar und konnen auf die jeweiligen
Anwendungen angepasst werden. Ob
Handarbeitsplatz mit einer ,Filius-
Steuerung" oderautomatisierte Anlage
mit einem ,Varius-System®, fir jede
Anwendung haben wir die passende
Ldsung.

vorzustellen. Das Kolloquium
besteht aus zwei Teilen:

1. Wissenschaftliche Fragestel-
lungen und Lésungen fiir die
wissensbasierte Fertigung.

2. Anwendungskonzepte der
»,Manufactronen“ fiir die Industrie.
Experten aus dem XPRESS-
Konsortium sowie extemne Fachleute
werden die Herausforderungen einer
zukinftigen flexblen Prodution und
die Konzepte einer Manufactronischen
Produktion préasentieren. Die an den

schweiBen von Aluminium. Besonderes
Interesse galt daneben dem vorgestell-
ten ReibpunktschweiBverfahren und
dessen Einsatzmaglichkeiten im Proto-
typenbau. Karl Diring, Geschéftsflihrer
der Diring SchweiBtechnik, konnte am
Mittag des 18. Februars, dem Ende der
{beraus gelungenen Tagung, von be-
geisterten Teilnehmern sprechen und
kiindigte an, die Veranstaltung kiinftig

hinsichtlich Produktionsplanung,
Produktionssteuerung und Prozess-
steuerung und —kontrolle bieten die
Méglichkeit, grundlegende Konzepte
im Detail zu betrachten. In diesen
parallelen Sitzungen werden auch
die entsprechenden Manufactronen
vorgestellt. Zusétzlich werden die
XPRESS-Partner ihre Expertise und
entsprechende Projektergebnisse im
Forum présentieren. Dabei besteht
die Mdglichkeit, einen intensiven
Austausch zwischen Besuchem und

vrean IIDiriNG

alle zwei Jahre zu organisieren. Das
entsprach dem Wunsch aller Besucher
seiner Fachtagung. Neben den interes-
santen Fachvortrdgen waren gerade
die Pausen und das Abendprogramm
im Augsburger Veranstaltungsort Hotel
Alpenhof sehr gut angenommene
Zeiten, die Fachgesprache und den

Erfahrungsaustausch zu vertiefen.

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende de

ILung ¥ Az

Frank Mattis
frank. matis@harms-wende de

Bei der Abschlussdiskussion werden
die Teilnehmer darum gebeten,
Feedback und Vorschldge zu geben,
wie die erarbeiteten Ergebnisse in
die industrielle Praxis tbernommen
werden kénnen. Veranstaltungsort:
Fraunhofer-Institut fiir Produk-
tionstechnik und Automatisierung
(IPA), NobelstraBe 12, 70569
Stuttgart

Weitere Informationen und
Anmeldung: http://www.xpress-

project.eu Michael Peschl
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Viel Wasser — viel Arbeit!

Der Januar 2011 war ein arbeitsintensiver Monat flr Carsten Schmidt aus der HWH-Projektabteilung.

Nicht nur wasser bedroht. Am
die Projekte Donnerstag, den 20.
mussten Januar stellte der
zeitgerecht Landkreis Lineburg
abgewickelt den Katastrophen-
werden, auch fall fest. Carsten
das Friihjahrs- Schmidt nahm da-
hochwasser raufhin die Arbeit als
kam naher. Pressesprecher der
Eswurde Feuerwehr im Ein-

nach 2002 und 2006 die néchste
Aahrhundertflut” prognostziert. Das
Dorf Alt Garge ist die letzte Llicke

im nie&ﬁéchsischen Elbdeich. In
dem Ortsféil dér.Stadt Bleckede
waren iber 70 Hauser vom Hoch-

satzabschnitt Bleckede auf. Mehrere
hundert Einsatzkréfte errichteten ei-
nen provisorischen Deich und diverse
Schutzddmme um den Ort vor der Flut
zu schitzen. Die Medienprasenz in
dem Kleinen Elbedorf war erstaunlich.
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Alle Fernsehsender, die groBen Zei-
tungen und Presseagenturen waren
vor Ort. Viele Harms & Wende'ler
staunten nicht schlecht, als sie am
Abend in der Liveberichterstattung
ihren Kollegen in Feuerwehrmontur in
den Nachrichten sehen konnten.

Am Sonntag war dann der Scheitel-
punkt der Flut erreicht. Der Hochst-
stand des letzten Jahrhunderthoch-
wassers wurde um 13 cm bertroffen.
Danach stand der hohe Wasserpegel
noch viele Tage an den Ddmmen.
Weiterhin mussten Sandsécke gefillt
und die Ddmme stabilisiert werden.
In einer Woche Katastropheneinsatz

an

nnpunk

wurden von mehreren hundert Ein-
satzkraften weit tiber 100.000 Sand-
sdcke gefiillt und am Deich verbaut.
Der Aufwand hat sich gelohnt —
alle Hauser wurden geschiitzt!

Bei Harms & Wende in Hamburg war
vondieser Jahrhundertfiut nichtviel
zu merken —unterhalb des Stauwehrs
in Geesthacht wird die Elbe breiter
und die Pegel der Elbe steigen nur
wenig an. Im Herbst 2011 wird mit
dem letzten Deichbauabschnittin

Alt Garge begonnen. Somitwird die
reichse | Jahrhundertflut” wermutlich
ohne weitere Probleme an Bleckede

vorbeifliefen ...
Carsten Schmidt

carsten.schmidi@harms-wende .de
Unsere Gedanken sind in diesen
Tagen bei den Opfern der Drei-
fachkatastrophe in Japan. Nach
dem verheerenden Erdbeben, der

gewaltigen Tsunami-Welle und dem Crash im Atomkraftwerk wiinschen und hoffen
wir, dass die leidgepriiften Menschen schnell mit dem Wiederaufbau beginnen
konnen und vor allem der Super GAU ausbleibt.

Manfred Meyer — 47 Jahre Harms & Wende

Unser Leiter des Einkaufs und der Materialwirtschaft startet die ,Un-Ruhephase*!

In einer der letzten SchweiBzeiten be-
richteten wir noch tber die Jubilden im
Haus. Zum Ende Mérz beendet Man-
fred Meyer, unser Leiter der Einkaufs-
und Materialwirtschaftsabteilung, seine
Aktivphase der Altersteilzeit und begibt
sich in die sogenannte (Un)-Ruhepha-
se dieser Altersteilzeit. Wir winschen
ihm alles Gute fiir diese neue Phase

in seinem Leben. Er und seine Frau
werden die jetzt verflighare Zeit wohl
vermehrtbeim Camping verbringen.
Das und sein Wasserball sind die
groBen Leidenschaften unseres jetzt
fast schon Ex-Kollegen. Da er ja noch
firdie réchsEn drei Jahe ofliziell bei
uns ist, und er auch immer angeboten

hat, uns in dieser Zeit zu unterst(it-

2en, wird er bis 21 seinem offiziglien
Renteneintritt 2014 sein 50jahriges
Jubilaum feiem.

Darauf freuen wir uns schon jetzt!

Aktuell arbeitet er seinen Nachfolger,
Herm Martin Ziegert, ein und wird
auch in der néchsten Zeit den einen
oder anderen Partner und Liefe-
ranten gemeinsam mit Herm Ziegert
besuchen.

Alles Gute, Manfred, und viel SpaB
beim Camping!

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende de
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Lange SchweiBzeiten geregelt!

SchweiBungen mit mehr als 7 Sekunden Regelung — kein Problem mit HWH.

Al

Es mehren sich die Anfragen, bei de-
nen LangzeitschweiBungen eingesetzt
werden mussen. Harms & Wende

hat fir diese Anwendungen jetzt die
Steuerungsgeneration Sinius flr den
50HZ- und den Mittelfrequenzbereich
erweitert. Die lnnen bereits bekannten
Systeme verfligen (ber ein internes

Termine

Vorankiindigungen:

Mehr als 50 nationale und internatio-
nale Experten aus dem Bereich Reib-
schweiBen trafen sich am 1. Mdrz in
Miinchen an der SchweiBtechnischen
Lehr-und Versuchsanstalt SLV.
Fritz Luidhardt, Vertriebsleiter, und
Eckhard Wierzchowski, Entwicklung

Zinius il

Regelungssystem (Strommessgirtel
im Zubehor), das seine Genauigkeit
bis max. 7 Sekunden halten kann.
Mit Hilfe eines Hallsensors (optio-
nales Zubehor), der an die Sinius
angeschlossen sein muss, kann die
Regelungszeit fir den Sekundér-
schweiBstrom groBer 7 Sekunden

SchweiBen und Schnei-

Juni 2011: ‘
den in Shanghai (China)

ReibschweiBen, nahmen an dieser
anerkannten Fachtagung teil.

3. und 4. Mai 2011:
Kolloguium am Fraun-
hofer IPA in Stuttgart

eingestellt und auch genutzt werden.
Dies ist fiir Anwendungen mit langen
SchweifBzeiten bis hin zu Dauerstrom
konzipiert und realisiert. Der SchweiB3-
prozess kann so auch flr diese Lang-
zeitanwendungen effektiv stabilisiert
werden. Die Uberwachung und Bedie-
nung erfolgt durch die ibergeordnete
SPS. Mit dem Siniussystem wird lhnen
nicht nur Ihre Individualitét in

Bezug auf die
Bedienung und
Gestaltung der
Bediemberfbiche
sondern auch

die Erweiterung
Ihrer Produktpalette
ermoglicht.

‘ 5. Mai 2011:

Harms & Wende stellte auf der Tagung
seine Variante des ReibschweiBens flr
das Fligen von Leichtbauwerkstoffen
mit Stahl vor. Das Reibelement-
schweiBen ermdglicht das qualitativ
hochwertige und wirtschaftliche Ver-
binden von Leichtbauwerkstoffen mit
ultrahochfesten Stahlwerkstoffen ohne
YWorberitung der Figefichen und

bei Verwendung eines sehr glinstig
herstellbaren Flgehilfsteiles.

Erstmalig wurde dabei auch der Raiser
Innovationspreis vergeben. Mehr dazu
im Artikel von Dr. Elmar Raiser in die-
ser SchweiBzeit. Mehr Informationen
wie immer bei Ihrem HWH-Team.

Fritz Luichardt
friz.luidhardt@harms-wende .de

SchweiBfachtagung
HWH ,Micro Welding*

Beispielhafte Anwendungen unserer
Kunden sind die Veredelung durch
Wérmebehandlung oder das Schweis-
sen im Behélterbau (Bottiche, Koffer)
etc.

Fiir Riickfragen zu diesem Thema
stehen wir Ihnen geme zur Verfligung.

Thomas Bokelmann
thomas.bokelmann@harms-wende.de

SiniusHWI

Euroblech Nordic,

‘ Herbst 2011:
Stockholm (Schweden)
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Bitte den 5. Mai unbedingt im Kalender reservieren!

AmS. i, 2011 findet wieder ein
Partnertreffen in unserem Hause
statt. In diesem Jahr setzen wir den
Schwerpunkt auf das Kleinteil- und
MikroschweiBen. Wir prasentieren
unseren Handlern und Partnern die
neuen Produkte und Systeme in
diesem Bereich.

Gleichzeitig stellen wir unser neues

MikroschweiBlabor vor. Sie dirfen
gespannt sein! Neben den Pro-
duktvorstellungen und Neuigkeiten
aus unserem Haus konnten wir
auch Experten aus diesem Gebiet
gewinnen, die einen Vortrag bei der
Veranstaltung halten werden.
Parallel zu unserer Fachveranstal-
tung findet bngers der Harmbumer

Hamburg feiert seinen Hafen — vom 6.-8. Mai 2011

N ol i 'Hartrul 2idke - 1)

822 Jahre wird nicht jeder. Schon

mal auf so einer Geburtstagsfeier
gewesen? Nein? Na dann wird es aber
Zeit! Der Hamburger Hafengeburtstag
ist ein MUSS. 3 Tage, jeweils von 10
Uhr bis Mitternacht, kann man das

maritime GroBereig-
nis miterleben.
Diverse Schausteller
und Veranstalter
verwandeln die Ha-
fenmeile zwischen
Hafencity und Fisch-
auktionshalle in eine
Schlemmer- und
Unterhaltungszone
der besonderen Art. Langeweile gibt
es hier nicht, daflr sorgen zahlreiche
Aktionen fir die ganze Familie und
Blihnen mit Live-Musik.

Und weil zu einem Hafenfest natdrlich
auch —und in erster Linie — Schiffe

Hafengeburtstag statt. Da kann man
ja das Angenehme mit dem Niitzlichen
verbinden! Wobei wir uns natrlich im
Klaren sind, dass es schon allein bei
einer Harms & Wende-Fachtagung
sehr viel Angenehmes und noch viel
mehr Niitzliches gibt. Aber der Hafen-
geburtstag ist auch ganz nett ...

gehéren, wird man im Laufe der drei
Tage wieder viele Fregatten, GroB-
segler und Motorschiffe bestaunen
konnen. Den Beginn macht die Ein-
laufparade am Freitag um 16:30 Uhr.
Sehr beliebt ist zudem das Schlepper-
ballett, es ist weltweit einmalig! Nicht
umsonstist der Hamburger Hafenge-
burtstag so beliebt, dass er jedes Jahr
mehr als eine Million Menschen an die
Elbe lockt. Weitere Informationen so-
wie Tipps zur Planung Ihres Hamburg-
Besuches erhalten Sie unter:
www.hamburg.de/hafengeburtstag

...............................................................................................................................

Ein Geburtstag der Superlative! *
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Messen 2011 — HWH stellt fur Sie aus.

WWeltweit finden Sie Harms & Wende 2011 auf den folgenden Messen (Auszug).

Dieses.Jahr finden die beiden qrofen traditionellen Messen Euroblech und
SchweiBen & Schneiden nicht statt, was aber nicht heiBt, dass wir nicht

auf Messen zufinden sind.
m?%
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Irn Juni finden Sie uns worm 02. bis
05. in Shanghai, China, auf dem
Stand unseres Partners SNG mit
dem wir seit 6 Jahren vertrauensvoll
zusammenarbeiten. SNG hat kontinu-
ierlich Projekte in China realisiert und

den Namen Harms & Wende im Reich
der Mitte etabliert.

g Blech hordic findet wom 4. bis 7.
Oktober, im Venedig des Nordens,

in Stockholm statt. In Schweden hat
unser Partner BM Svets (Géteborg)
das Warenzeichen Harms & Wende
etabliert und erfolgreich Projekte
abgewickelt. Schweden ist fiir Harms
& Wende ein Kleiner aber stetig wach-
sendsr Marl it
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