& Wende GmbH & Co. KG, Hamburg

HWH fur das MikroschweiBen —
Die neue Losung!

Harms & Wende stellt erstmals auf der Productronica in Minchen aus.

Die Harms & Wende-Systeme
zeichnen sich durch drei wesent-
liche Eigenschaften aus:

¢ Die breite Angebotspalette von
HWH, Netz-, Mittel- und Hochfre -
quenz (50, 1.000 und 10.000 Hz)
mit identischen Steuerungsserien.

o Sehr gute Automatisierbarkeit
durch direkte SPS-Verbindung
tber den SchweiBprozessor
Sinius, Integration in vorhandene
Automatisierungslosungen.

* |ntegration des echten Inline-
Priifsystem PQS ™, Uberwa-
chungs- und Priifsystem speziell
fir Mikroverbindungsaufgaben mit
100 % Uberwachung.

Mikro-SchweiBlabor

Schweidmuster Buntmetall

Internationales Partner Meeting

Lesen Sie weiter auf Seite 2 ...

Die internationalen Partner
von HWH trafen sich

am 5. und 6. September
in Hamburg.

Informationen sind ein wesentlicher
Bestandteil einer funktionierenden
Organisation. Anfang September war
es wieder soweit und wir konnten
etliche unserer internationalen Ver-
triebspartner in Hamburg begriiBen.

Lesen Sie weiter auf Seite 2 ... (o B’
¥ X

4@' productronica 2011

Wieder einmal sorgt das Finanzsystem mit den
Spekulationen der Finanzmérkte flir Unruhe.
Die Wirtschaft brummt, die Maschinenbauer
und die Automobilindustrie fahren am oberen
Kapazitdtsende und vermelden neue Re-
korde bei Auftragseingdngen und Umsétzen.
Die letzte Krise der Finanzwelt ist durch die
reale Stérke der Wirtschaft Uberwunden. Wer
aber meint, dass diese unsinnigen Speku-
lationen der Vergangenheit angehéren, irrt
leider. Schon wieder sorgen Turbulenzen und
Gliicksspielerverhalten in der Finanzwelt fiir
dunkle Wolken am Konjunkturhimmel. Au-
Berdem haben es weder die US-Regierung
noch die Europdische Union geschafft,
klare Konzepte gegen diese Finanzpolitik
aufzustellen und durchzusetzen. Die Lage
der Finanz- und Aktienmérkte spiegelt in
keinster Weise die Situation der ,Realwirt-
schaft” wider. Trotzdem kann es passieren,
dass diese stabile Wirtschaftslage durch die
Finanzwelt, insbesondere bei einem hof-
fentlich unwahrscheinlichen Zusammenbre-
chen derselben, wieder in Schieflage gerét.

Aufgrund der sehr guten Substanz der Wirt-
schaft gehen fiihrende Experten aber davon
aus, dass es nicht wieder zu einer Rezession
kommt. Die aktuelle Dynamik wird sich sicher
verringern, aber auf hohem Niveau wird es
weiter Wachstum geben. Wir kénnen dies
wenig beeinflussen, auBer dass wir uns nicht
von der Hektik und dem Pessimismus anste-
cken lassen und dafiir sorgen, auch unsere
stark gestiegenen Auftragseingange schnell
und in gewohnt hoher Qualitat zu bearbeiten,
damit Sie, unsere Kunden, rechtzeitig lhre
Investitionsgiiter
in Form unserer
SchweiBsysteme
erhalten und fiir
eine weiter stabi-
le Wirtschaftslage
sorgen konnen.

' Ralf Bothfeld

ralf.bothfeld@harms-wende.de

HWH
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HWH fiir das MikroschweiBen P S

Fortsetzung von Seite 1

Vom 15. bis 18. November finden Sie
Harms & Wende auf der Messe Pro-
ductronica in Miinchen. Den Stand 427
in Halle B2 sollten Sie sich unbedingt
merken und uns besuchen.

Sie werden sich von der Leistungs-
fahigkeit unserer Systeme fiir das v
MikroschweiBen (iberzeugen konnen. MACRO. WELDR
Unter dem Motto ,Die neue Losung”
finden Sie innovative und zukunfts-
weisende Systeme fiir anspruchsvolle —rr——
Aufgaben im Mikroverbindungsbereich,
innovative Losungen fir den anspruchs-
vollen MikroschweiBer.

Auf dem Messestand werden Sie unse-
re MikroschweiB-Systeme live erleben
kénnen. Das Messeteam steht Ihnen
zur Verfiigung. Lassen Sie sich diese
Gelegenheit zum Kennenlernen dieser
innovativen und effizienten Systeme flir
das MikroschweiBen nicht entgehen.

Bedienteil Varius

Frank Mattis
frank.mattis@harms-wende.de Filus Compact

Vortrdgen ab. Neuigkeiten und
Praxis kamen anschaulich
zusammen. In den Pausen und
nach den Vortrégen fanden
viele Gesprache statt. Neuig-
keiten wurden ausgetauscht,
Beziehungen vertieft. Trotz aller
Kommunikationsmdglichkeiten
zeigt sich immer wieder, dass
der personliche Kontakt uner-
setzlich ist.

Internationales Partner Meeting L A S

Fortsetzung von Seite 1

Im HWH-Schulungsraum

Y B ! : Viele Kollegen kennen sich schon von Mein Dank als Organisator geht an
I i =B of 8¢ ."" l:l 'i B @ _r! : friiher und man kann mit Fug und alle Gaste und alle Kollegen, ohne die

| - \ QHD ¥ ' lj i B Recht sagen, dass die Familie wieder dieses Meeting nicht stattgefunden

g . 1 = L beisammen ist. Das Programm war hétte — vielen Dank flir die groBe
Wi eine Mischung aus Anwendungen Unterstiitzung. Das ndchste Treffen
aus dem Feld. Vier sehr informative kommt bestimmt ...
- und anschauliche Vortrage aus Korea,

Schweden, Kanada und Frankreich Jrg Eqgers

joerg.eggers@harms-wende.de

rundeten das Bild mit den eigenen

HWHI




Sicherheit wird

groB geschrieben

Fahrsicherheitstraining fiir Kollegen mit AuBendienst.

i<

Fahrsicherheitstraining
-~ T

Forschungsprojekte

Sicherheit ist
ein wichtiges
Thema,
nicht nur im
Betrieb, auch auf der StraBe. Fiir alle
Arbeitsplatze gibt es Gefahrdungs-
beurteilungen und entsprechende
Sicherheitsvorschriften. Jéhrlich werden
die Sicherheitsbelehrungen durch-
gefiihrt und an aktuelle Anderungen
angepasst. Fiir den StraBenverkehr gibt
es die entsprechenden Vorschriften zur
Sicherheit. Trotz sinkenden Unfallzahlen
ist das Thema Sicherheit im StraBen-
verkehr immens wichtig. Nicht nur aus
diesem Grund haben wir in diesem
Sommer fir die Kollegen im AuBen-
dienst ein Fahrsicherheitstraining nach
den Vorgaben der Berufsgenossen-

3. Quartal |

heitszentrum L{ineburg konnten sich
die HWH-Mitarbeiter unter anderem mit
den Tiicken von nassen und vereisten
Fahrbahnen sowie dem Verhalten der
Fahrzeuge bei Notbremsungen vertraut
machen. Ein intensiver und langer

Tag brachte neben Erfahrungen zur
Fahrsicherheit auch einige Aha-Effekte
fur die Fahrer sowie eine Menge Spab.
Sicherheit ist nicht nur ein ernstes
Thema. Dann hoffen wir, dass unsere
jetzt geschulten Kollegen immer sicher
und unfallfrei zum Kunden und zuriick
kommen. Allzeit gute und sichere Fahrt!

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

auf unserer Webseite

Erfahren Sie mehr Uber unsere aktuellen

schaft organisiert. Im ADAC Fahrsicher-

Forschungsaktivitaten.

Seit kurzem haben wir unsere Webseite
durch eine neue spannende Rubrik
bereichert. Unter dem Mentipunkt
JAktuelles” haben wir fir Sie die wich-
tigsten Neuigkeiten rund um unsere
internationalen Forschungsprojekte
zusammengefasst. Ganz aktuell finden
Sie dort im Moment einen Artikel iber
die Ergebnisse des letztens erfolg-
reich abgeschlossenen EU-Projektes

R R R R R R e R R I ) (SRt

XPRESS oder die

neuesten Infos zum

neuen Projekt Transparency. Lesen

Sie, wie sich Harms & Wende durch die
Teilnahme an innovativen Forschungen
flr die zukiinftigen Herausforderungen
ristet und welche Ergebnisse aus ver-
gangenen Forschungsaktivititen bereits
in unsere Produkte eingeflossen sind.
Haben Sie selbst eine Projektidee oder

>PARENCY

collabarative machine-tool design and operation

mit uns auf!

michael.peschi@harms=wendeide

Folge 55 SchweiBmodul

Unter der Rubrik ,,Kleines Lexikon SchweiBtechnik“ stellt
die ,,SchweiBzeit“ in jeder Ausgabe Begriffe, Verfahren und
Technologien aus der Welt des WiderstandsschweiBens vor.

In der letzten Folge 54 wurde tber die SchweiBsteuerung berich-
tet. Das SchweiBmodul ist einfach gesagt eine SchweiBsteuerung
ohne integrierte Bedienung. Das SchweiBmodul verflgt tiber eine
oder mehrere Schnittstellen zu einer separaten Bedienung. Dies
kann eine Bedieneinheit oder ein Computer sein. Typischerweise
werden SchweiBmodule vernetzt, damit dber eine zentrale Be-
dienung, dem Leit-PC, die Module parametriert und iiberwacht

werden konnen. Beispiele fiir SchweiBmodule sind die Ratia73

Module fiir Netzfrequenzapplikationen und die Module EVA und

GeniusMFI in der Mittelfrequenzwelt. Bei den Invertern dieser
Mittelfrequenzsysteme besteht auBerdem die Besonderheit,
dass die SchweiBmodule die Leistungsteile integriert haben. Die
zentrale Bedienung wird Uber eine Bediensoftware realisiert. Fiir
die vorgenannten Systeme ist dies die XPegasus. Bei élteren
SchweiBmodulen wie der MPS 9172 oder der MPS 9173 waren
das die Oberflachen WinZSPS bzw. Pegasus. Neben der zentra-
len Bedienung kdnnen die SchweiBmodule auch (iber separate
Bedienteile parametriert und bedient werden. Das sind entweder
mobile Handbedienteile, wie das HPG-e, oder einbaubare
Bediengeréte, wie die Mundus oder das neue XComand. Mit
SchweiBmodulen kdnnen mittlere bis groBe Anlagen mit mehre-
ren SchweiBstellen kostengiinstig und flexibel ausgestattet wer-

sind Sie an einer Forschungskoopera.—
tion interessiert? Wir sh;]d |mmer:}‘1uf
der Suche nach neuen, |nteressa;i'm:+
Themen, die wir zusammen mit !Hﬂgn'f

in Angriff nehmen kénnen, Falls Sie ”-‘j‘ﬁ
Interesse an einer Forschungskoopera_—f
tion haben, nehmen Sie einfach Kontakt

..f"’

= N L
=
Michael Peschl rk' J]ﬁk"} [?J

den. In der ndchsten Ausgabe der SchweiBzeit lesen Sie mehr
liber die SchweiBprozessoren. Mehr Informationen wie immer bei
Ihrem Harms & Wende Partner oder direkt bei HWH.

Korrektur der SchweiBzeit 2 / 2011:

In der Uberschrift des Lexikons der letzten SchweiBzeit 2/2011
hat sich der Fehlerteufel eingeschlichen. Die Uberschrift der
vorletzten Ausgabe hat sich hartnéckig gehalten und sich wie-
der hineingeschummelt. Die richtige Uberschrift muss lauten:
Folge 54 Die SchweiBsteuerung. Wir bitten, das Versehen zu
entschuldigen.
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Lieferzeiten und Materlalengp se

Lieferzeitverlangerungen bei Zulieferteilen verzogern den Produktionstl

,.th :

Schweinkoffer in der Fertigung

Wer liefern kann, gewinnt! Unter

dieser Prémisse werden in manchen
Bereichen heute Auftrdge vergeben.
Das gilt nicht nur fiir die SchweiBsy-

steme die wir anbieten, sondern auch
flr die Komponenten, die wir daftr
bendtigen. Unsere Produktion einer-
seits und unser Einkauf andererseits

arbelten die letzten Monate standig
unter Volllast, um die Steuerungen,
Schrénke un e plinktlich zu
fertigen und di notwendigen
Zulieferteile zu erhalten. Daftir haben
wir unsere Produktionskapazitaten
und Leistungsfahigkeiten im Betrieb
kontinuierlich erhoht. Herr Jirs, unser
neuer Fertigungsleiter, hat alle Hande
voll zu tun, die Arbeiten zu planen
und zu organisieren. Die Kollegen,
egal ob in der SMD-Fertigung, in der
Gerateherstellung, im Schrankbau
oder im Priffeld, arbeiten fleiBig

und mit gréBtem Engagement an

der rechtzeitigen Fertigstellung aller
Auftrége. Durch friihzeitige Rahmen-
vertrage mit Lieferanten zum Erhalt
wichtiger Komponenten konnte der
Einkauf dafiir sorgen, dass wir unsere

Reibschwei3en mit dem RSM400-
System von Harms & Wende

en. Bei manchen
Teilen werden aber @ L esagte Termine
verschoben und i echtzemg

und Voraussicht dies tilwse
kompensieren, leider nicht immer voll-
standig. Alle Kollegen und Kolleginnen
arbeiten jedoch mit Hochdruck, um
alle Lieferverpflichtungen und Kun-
denw(insche zu erfillen. Bitte haben
Sie Verstandnis, wenn es doch zu

der einen oder anderen Verschiebung
kommen sollte. Nicht alle Faktoren
haben unsere engagierten Mitarbeiter
selbst in der Hand.

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

.............................

§Vertrieb

Das zu fertigende Produkt ist ein aus Aluminium bestehender Designheizkorper.

Komplettsystem mit RSM400

Die entwickelte ReibschweiBmaschine
ist dazu bestimmt, runde, rotations-
symmetrische Stutzen aus Aluminium
auf stehende, fest eingespannte
Profile (Al) mit dem Reibschwei3-
verfahren zusammenzuschweiBen
und anschlieBend zu bohren. Das
Unternehmen The Heating Company

aus Belgien ist mit seinem Ge-
schéftsfeld Radiatoren ein erfahrenes
Unternehmen, welches hochwertige
Markenprodukte weltweit liefert. Diese
Radiatoren werden im Schichtbe-
trieb nach Kundenwunsch gefertigt.
Dementsprechend hoch sind die
Anforderungen an die Prozessgenau-

igkeit bzw. -stabilitdt. Zum Beispiel
darf die maximal erlaubte Fehlschwei-
Bung (auf Dichtheit bezogen), 1 pro
10.000 nicht tberschritten werden.
Der Rundlauf (+/- 0,05mm) und die
Bauteilhdhentoleranz (+/- 0,1mm), die
sehr wichtige Parameter fir diesen
SchweiBprozess sind, werden durch
unser RSM400-System erreicht. Eine
weitere Besonderheit an dieser Anlage
ist die Hightech-Prazisionsmechanik
unseres Maschinenbaupartners. Diese
Mechanik ermdglicht es, dass die
Absténde zwischen den Stutzen, auf
einer maximalen Profilldnge von 2500
mm, die Toleranzangabe von +/-0,1
mm, (Aufaddierung) eingehalten
werden. Flr Rlckfragen zum Thema
ReibschweiBen stehen wir Innen gerne
zur Verfligung.

Thomas Bokelmann
thomas.bokelmann@harms-wende.de

Stefanie Schmidt

Seit Mérz wird unser Vertriebsinnen-
dienst von Frau Stefanie Schmidt
unterstiitzt. Sie steht Ihnen unter der
Durchwahl -246 mit Rat und Tat zur
Seite. Per Email ist sie tber Stefanie.

: Schmidt@harms-wende.de zu errei-

> chen. Frau Schmidt freut sich auf lhre
: Anrufe und Kontaktaufnahme.

Fritz Luidhardt
fritz.luidhardt@harms-wende.de

.............................
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Harms & Wende lauft in der Hafencity

Harms und Wende hat in diesem Jahr erstmals am HSH-Nordbank-Run teilgenommen.

hi53) Am 25.06.2011 waren wir dabei. Es
ging 4 Kilometer durch die Hamburger
Hafencity. Beim HSH-Nordbank-Run
‘ _ handelt es sich um einen Team-Lauf
[ a e » . fiir einen guten Zweck.
ke M__ : 1 > - i - MCIT Hauptsachlich haben Firmen aus dem
B U Raum Hamburg teilgenommen. Es
geht konkret um die Unterstiitzung des
Vereins ,Kinder helfen Kindern* des
Hamburger Abendblattes. Gegen 13
w B Uhrging es fir das Harms & Wende-
| Team an den Start, um mit Musik und
—— : — o einer kleinen Vorstellung des Betrigbes
ww;hﬁh"nﬂrd: . dk - _ e N den Lauf zu starten. Vier Kilometer
- ; | h - ging es durch die schéne Hafencity bei
viel Sonnenschein. Nattirlich ist das
ganze Team auch am Ziel angekom-
men. Wir hatten viel SpaB und werden
mit groBer Wahrscheinlichkeit im néch-
sten Jahr wieder dabei sein. Vielleicht
werden uns dabei noch mehr Kollegen

unterstiitzen als in diesem Jahr.

Janina Gohert
Janina.gohert@harms-wende.de

s i i e (RS
= ,xp' o b HnFENﬂ‘T\‘!ﬁ: CuNARD el 1 [ vl asnan | 10618 '.Fxf —

- Gom e D

J'-: “|  Das HWH-Liuferteam
TV R

...............................................................................................................................

Neue Azubis bei HWH

Vier neue Auszubildende bei Harms & Wende

Wir freuen uns, dass wir auch in die-
sem Jahr wieder neue Auszubildende
in verschiedenen Bereichen einstellen
konnten, die uns schon jetzt mit viel
Freude und Engagement unterstiitzen
und im Gegenzug nattirlich gut von
uns auf ihr spéteres Berufsleben
vorbereitet werden. Das jahrliche
Camping-Kennenlern-Wochenende
auf Fehmarn haben bereits alle neuen
und alten Azubis gut iiberstanden, so
dass die Integration ins bestehende
Azubi-Team problemlos verlaufen

ist und sich alle in der HWH-Familie
wohlftihlen. So freuen wir ,GroBen”
uns also auf eine weiterhin nette
Zusammenarbeit und wiinschen

allen Azubis viel SpaB wéhrend ihrer
Ausbildung.

?llill qu

HIDHHIH!’;_

Irmgard Skoczyllas
irmgard.skoczylla@harms-wende.de

Christopher Riebesel {Fachkraft filr Lagerlogistik), Daniel Klose {Elektroniker fiir Gerdte und Systeme)
Andrej Jager (Elektroniker fiir Gerate und Systeme), Nadja Kriiger {Industriekauffrau)
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Generationswechsel 2

Verabschiedung von drei Mitarbeitern

in den Ruhestand.

Drei Kollegen gaben im Juli ihren
Ausstand. Wie bereits berichtet, sind
Manfred Meyer, ehemaliger Leiter der
Materialwirtschaft, und Dieter Grigull,
ehemaliger Fertigungsleiter, in die
Ruhephase der Altersteilzeit gewech-

selt. Dazu ging mit Frau Hasibe Elitez

unsere SMD- Bestiickungsspezialistin

in den wohlverdienten Ruhestand.

Gemeinsam haben sich diese drei

langjahrigen Mitarbeiter im Rah-

men eines, von ihnen organisierten,
Sommerfestes fiir alle

Inbetriebnahme des S}tems Zapfius* -

| s

I HWHler verabschiedet.
Bei einem scharfen
Chili con Carne und
reichlich Flissigkeit
wurden diese drei
wirdig und mit viel
Erinnerungen und
SpafB verabschiedet.
Genug zu erzéhlen,
reichlich Anekdoten
und viel zu Lachen gab

Steuerungsserie Filius

FiliusAC - FilusMF - FiliusHF

o

Schrank mit Filius GCompact

Filius ist die neue SchweiBsteuerungs-
Familie flr die einzelne SchweiBmaschi-
ne fur AC, MF und HF. Jede Stromquel-
le kann (iber das gleiche Bedienkonzept
parametriert werden. Im Bereich 50Hz
stehen alle HWH-Leistungsstufen von
45A bis 3700A zur Verfiigung. Die
1kHz-Varianten sind in den HWH-Stan-

fur 10kHz werden zwei Leistungsteile in
40kVA und 70kVA angeboten. Selbst-
verstandlichen sind alle Filius-Varianten
auch in einer Schaltschrank-Lésung
erhéltlich. Das DIN-SchweiBprofil ist als
Parameterumfang festgelegt.

Die Filius ist fiir Punkt-, Buckel- und
Naht-Anwendungen einsetzbar.

Die Steuerung ist in der Bauform
L,Compact* und ,Beta“ erhéltlich.

Die Filius-Steuerung ersetzt die
MPS100/200/300-Steuerungsfamilie
und bietet schon in der Grundausfiih-
rung ,Filius AC—Mono* mehr Funkti-

onen als die MPS100-Mono-Steuerung.

Flir weitere Informationen rufen Sie uns
gerne an oder fordern Sie weitere Infor-
mationen tiber die Filius-Steuerungs-
Familie an.

Frank Mattis
frank.mattis@harms-wende.de

M;mfred Meyer, Dieter Grigull, Hasibe Elitez

es bei immerhin zusammen fast 100
Jahren bei Harms & Wende. Das gute
Betriebsklima wurde von allen dreien
gelobt. Zu Feiern gab es mehr als ge-
nug bei der Erfolgsstory der letzten 65
Jahre HWH. Die Ruhesténdler wurden
von den Kollegen und der Geschéftslei-
tung gewdirdigt und erhielten passende
Abschiedsgeschenke. Neben den sehr
gut angekommenen Uhren waren die
besonderen Inverter der Spezialserie
LwZapfius* das Highlight des Abends.
Diese Inverter zeichneten sich durch

Filius Compact

den mit Bier gefillten und gekihlten
Zwischenkreis aus. Sie konnten von
den nun Ruhestandlern sogar in Be-
trieb genommen werden. Aufgrund des
groBen Erfolgs dieser neuen Inverter
iberlegt das Produktmanagement, ob
diese Systeme, die gemeinsam mit
unserem langjahrigen Partner Hoedtke
entwickelt und gebaut wurden, in Serie
gehen sollen. Doch zuvor wiinschen
wir den drei Ex-HWHIern alles Gute im
neuen Lebensabschnitt!

Ralf Bothfeld
ralf bothfeld@harms-wende.de

Schrank mit Filius Beta

Filius Beta

Hier einige Funktionen der Filius -Steuerung:
e Einfache und intuitive Bedienung durch grafische Symbole

o DIN-SchweiBprofil
o Passwortschutz
¢ Datensicherung tiber USB-Stick

e Firmware Download tiber USB-Stick
o Maglichkeit der Lieferung in der Cl-Line (Coporate Identity) des Kunden

dard-Leistungsbereichen von 30kVA bis
450kVA erhéltlich. In der Ausflihrung

HWHI
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Neue Leitung der Materialwirtschaft
und des Einkaufs

Martin Ziegert — der neue Mann in der Materialwirtschaft und im Einkauf.

Martin Ziegert

In der letzten SchweiBzeit berichteten
wir Uber den Generationswechsel in
den Bereichen Einkauf, Materialwirt-
schaft und Produktion. Die Verantwor-
tung flir die Materialwirtschaft, das
Lager, die Arbeitsvorbereitung und
den Einkauf hat seit Mérz dieses Jah-
res Herr Martin Ziegert tibernommen.
Martin Ziegert war, bevor er einige
Jahre bei Unternehmen der Medizin-
technik in Hamburg Erfahrungen und
Kompetenzen in der Einkaufsleitung
und Verantwortung flr die Arbeitsvor-

Die HWH Produktion

bereitung erlangen konnte, bei HWH
im Einkauf tétig. So kennt er noch gut
unsere Partner und Lieferanten, un-
sere Arbeitsabldufe und die Produkte.
Im Moment arbeitet er gemeinsam
mit der Auftragsabwicklung, der
Produktion und dem Priffeld an der
Einflihrung unseres Arbeitszentrums.
Damit sollen die Auftrage noch
schneller, effizienter und besser unse-
re verschiedenen Prozesse durchlau-
fenund in
hochster Qualitét

Frank JUrs hat die Verantwortung flr die Fertigung tGbernommen.

Frank Jiirs

Wie schon berichtet, hat sich auch in
der Produktion ein Wechsel vollzogen.
Herr Frank Jiirs, enemaliger HWH-
Entwicklungsingenieur mit Verant-
wortung flr das Serienmanagement,
hat die Abteilungsleitung unserer
Fertigung Uibernommen. Das Spektrum
reicht dabei von unserer eigenen
SMD-Produktion und Leiterplatten-
bestlickung tber die Geréatefertigung
von Steuerungen, Leistungsteilen und
Invertern bis hin zum Schaltschrank-
bau. Durch seine bisherige Arbeit in
der Entwicklungsabteilung kennt Herr
Jiirs unsere Produkte bestens und hat-

Bilder aus der Produktion -
1 T

te sehr engen Kontakt zur Fertigung,
inshesondere der SMD-Bestlickung.
So sind ihm die Anforderungen der
neuen Tatigkeit nicht neu. Seit April
arbeitete sich Frank Jlrs zusammen
mit dem jetzt in den Ruhestand ge-
gangenen ehemaligen Fertigungsleiter,
Herrn Dieter Grigull, ein. Seit dieser
Zeit stiegen auch die Aufgaben in der
Produktion drastisch an. Just mit dem
Wechsel der Fertigungsleitung konnten
wir den hochsten Auftragsbestand aller
Zeiten bei HWH vermelden. Durch die
Erfahrung von Herrn Jirs im Betrieb,
die gute Einarbeitung und den gleich-

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

ausgeliefert werden. Dariiber werden
wir sicher in einer der néchsten
Ausgabe der SchweiBzeit berichten.
Die groBten Herausforderungen stellen
aktuell aber die Lieferzeiten und
Verfiigbarkeiten von Zulieferteilen dar.
Das gesamte Einkaufsteam konzen-
triert sich darauf, um unsere Inverter,
Steuerungen, Schaltschranke und
Systeme auch rechtzeitig flir unsere
Kunden fertigen zu konnen.

zeitigen Start unseres Produktionsop-
timierungsprozesses HWH-PS konnte
Herr Jurs diese besonderen Herausfor-
derungen gleich meistern. Die ein oder
andere schlaflose Nacht war allerdings
auch dabei und da der Auftragsein-
gang nicht abreiBt, wird wohl noch die
eine oder andere hinzukommen. Aber
Frank Jirs lasst sich nicht aus der
Ruhe bringen und flihrt die Produktion
sicher und effizient durch diese groBen
Herausforderungen.

Ralf Bothfeld
ralf bothfeld@harms-wende.de

Bilder aus der Produktion




Wohin in Hamburg

Tropen-Aquarium Hagenbeck

Bildquelle: Hagenbeck

Ganzjahrig taglich @

b 9 Uhr gedffnet.

Tierpark Hagenbeck in Hamburg?
Klar, ist ein Begriff! Aber wussten Sie
schon, dass es seit einigen Jahren
auch ein Tropen-Aquarium Hagenbeck
gibt? Nein? Dann wird es aber Zeit!
Der Sommer hat uns im Stich gelas-
sen und auch der Herbst soll nass
werden. Warum dann nicht gleich
abtauchen und in tropische Gefilde
trdumen. Und das mitten in Hamburg!
Hagenbeck hat eine einzigartige
Erlebniswelt geschaffen, 8.000 m?
wollen entdeckt werden, 14.300
Tiere mochten bestaunt werden und
verschlungene Dschungelpfade tber
4 Ebenen wollen betreten werden.
Die Wunderwelt rund um den Aquator

Produktion SchweiBkoffer

Ungewohnliche Situationen erfordern ungewohnliche MaBnahmen!

“Nel

’ g SK-GeniusMFI-SchweiBkoffer

Die starke Auftragslage, insbesondere
ausgelost durch die Automobilindustrie,
fihrt zu Engpéssen. Dies spliren auch
wir bei Harms & Wende. Besonders
gefragt sind SchweiBkofferlosungen, die
sich zu einem internationalen Standard
entwickelt haben. Fir verschiedene
Projekte sind Stiickzahlen im 4-stelligen
Bereich zu fertigen. Dies stellt die Inver-
ter- und Schaltschrankproduktion bei
Harms & Wende vor neue logistische
und fertigungstechnische Aufgaben.
Das sprichwortliche Hemd zwickt unter
den Achseln und die Zeichen stehen auf
Wachstum. Dies ist schon von auBen
gut zu erkennen. Um das Lager dau-
erhaft zu vergroBern sind zusétzliche
Container angeschafft worden, die zwar

Termine

Vorankiindigungen:

04. bis 07.10.2011:
Euroblech Nordic,
Stockholm (Schweden)

15. bis 18.11.2011:
Productronica Miinchen

06.12.2011:

DVS Kolloquium AG V3
WiderstandsschweiBen
Disseldorf

ooy

SchweiBkoffer

nicht besonders hiibsch sind, jedoch
die bendtigte Zusatzfléche bieten. Auch
in der Fertigung wird deutlich aufge-
stockt. Die Fertigungsflache ist zur
Montage bis in die letzte Ecke belegt,
Génge und Flure werden zu Produkti-
onszwischenlagern zweckentfremdet.
Die SMD-Anlage und die Invertermon-
tage laufen auf Hochtouren und durch
neue Priifstdnde im Priiffeld konnen
die Fertigungs- und Priifzeiten deutlich
reduziert werden. Damit ist Harms &
Wende in der Lage, die momentane
Ausnahmesituation zu meistern und das

liegt Ihnen zu FliBen. Aber Vorsicht:
Krokodile lauern am Ufer und unbe-
kannte Reptilien verstecken sich in der
Uppigen Pflanzenwelt ... dazwischen
begriiBen Sie frei lebende Kattas und
Loris. Sie mochten ein Korallenriff
mal ganz nah sehen und schauen,
wie Tiere auch in Toilette, Herd und
Schranken wohnen kénnen? Dann
werden Sie Zeuge, wie die Natur sich
menschliche Raume zurtick erobert.

Viel SpaB im Tropen-Aquarium
Hagenbeck!
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Wachstumsmoment mitzunehmen.

In kilrzester Zeit von Rezession auf
Volllast ist eine besondere Herausfor-
derung und bringt im positiven Sinne
Wachstumsschmerzen. denn wie heiBt
es 50 schon: Man wéchst an seinen
Aufgaben.

Fritz Luidhardt
fritz.luidhardt@harms-wende.de



