Wieder ist ein Jahr wie im Flug vergangen
und Sie halten die néchste Weihnachts-
ausgabe der SchweiBzeit in den Hénden.
Ein erfolgreiches aber auch turbulentes
Jahr liegt hinter uns. Harms & Wende
konnte Ihnen viele Systeme, Steuerungen
und SchweiBkoffer fir das erfolgreiche
Widerstands- und ReibschweiBen bieten
und es wurden dabei immer qualitats-
gerechte, effiziente und wirtschaftliche
Losungen gefunden. Der Anwender un-
serer Technik und Systeme wurde damit
in die Lage versetzt, seine hohen Anfor-
derungen in der Verbindungstechnik zu
erfiillen. In der Politik ist dies gerade in
der jlingsten Vergangenheit nicht gelun-
gen. Die Sondierungsgesprache zu einer
Regierungsbildung sind gescheitert, viele
Probleme und Themen konnten nicht ziel-
flihrend angegangen werden. Ich hoffe,
dass beim Erscheinen dieser Ausgabe
es doch noch geschafft wurde, eine ver-
niinftige und effiziente Losung zu finden,
damit Deutschland und damit auch Euro-
pa handlungsféhig bleibt. Wir arbeiten an
optimaler Flige- und Verbindungstechnik
und benétigen dafiir allerdings auch die
verldsslichen Randbedingungen in Politik
und Gesellschaft. Nur dann kdnnen wir
alle gemeinsam auch in der Zukunft so er-
folgreich arbeiten wie bisher. Unseren Teil
wollen wir mit unseren sténdig weiterent-
wickelten und optimierten sowie qualitativ
und kostengiinstig produzierten Losungen
fiir Ihre Aufgaben erfiillen. Daflir stehen
wir von der ganzen Harms & Wende Grup-
pe ein und bedanken uns fiir lhr Vertrauen.
Ich wiinsche lhnen im Namen des ganzen
Harms & Wende Teams eine frohe und
besinnliche Weihnachtszeit, etwas Ruhe
und Entspannung sowie ein erfolgreiches,
glickliches und gesundes Jahr 2018.
Auf erfolgreiche Verbindungen, nicht nur
mittels Wider-
stands-  und
Reibschwei-
Ben, auch im
neuen Jahr!

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

& Wende GmbH & Co. KG, Hamburg

MESSEN 2017:

SCHWEISSEN & SCHNEIDEN ... mit Spitzen-Ergebnis

Die weltweite Leitmesse fiir die Fiige-,
Trenn und Beschichtungstechnik hat
ihre Tore geschlossen. Die Bilanz fallt
auBerordentlich positiv aus
und die guten Zahlen der
Messebetreiber kdnnen wir
von Harms & Wende nur
bestétigen. Auffallend war
der hohe internationale
Anteil bei den Besuchern
mit starker Prasenz der
asiatischen Lé&nder. Das
Besucherspektrum aus
allen Teilen der Welt zeigt,
dass die SCHWEISSEN &
SCHNEIDEN ihrem Anspruch als Leit-
messe Vol gerecht wird. Dies macht
es gerade flr einen Mittelstandler,

wie Harms & Wende, sehr interessant,
denn es bietet sehr gute Mdglichkei-
ten sich global besser aufzustellen

und Kunden im internationalen Umfeld
zu erreichen. Als Forum fir alle Trends

in der Fiigetechnik und aus Sicht

der Harms & Wende SchweiBtechnik
bietet es wertvolle Informationen.

Es ist nach wie vor sehr viel Bewe-
gung in der Fiigetechnik. Der Wandel
im Bereich der Automobiltechnik mit
neuen Antriebskonzepten bringt neue

Herausforderungen. Durch die E-Mo-
biltét wird das Auto neu erfunden und
damit ergeben sich auch viele neue
Anforderungen hinsichtlich
Materialien, Produktions-
technologien und weltwei-
ter Vernetzung.

Aus Sicht von Harms &
Wende hat sich gezeigt,
dass der bisher eingeschla-
gene Weg der Richtige

ist. Die Kombination aus
innovativer Fiigetechnik
auf Basis leistungsfahiger
Steuerungen, die sich in
die Welt der Industrie 4.0 einfiigen, ist
der richtige Kurs. Gerade das System
Genius ist unter diesen Gesichtspunk-
ten sehr weit entwickelt und kann die
Anforderungen des Fligens ...

Lesen Sie weiter auf Seite 2 ...

HWH und HWH-QST auf der Productronica

... mit neuem Messeauftritt ,Wir schweiBen zusammen®!

Fast 20 % mehr Besucher und viele
Neuheiten aus den Bereichen Ferti-
gung und Entwicklung zeigen einmal
mehr die weltweite Bedeutung der
Productronica.

,Die Productronica war auch dieses
Jahr fir HWH ein voller Erfolg*, so die
kurze Bilanz des Vertriebsleiters Fritz
Luidhardt von Harms & Wende.

Rund 44.000 Besucher aus knapp
80 Léandern nahmen an der Weltleit-
messe flr Entwicklung und Fertigung
von Elektronik teil. Vom 14. bis 17.
November présentierten mehr als
1.200 Aussteller aus 42 Léndern die
komplette Wertschdpfungskette der
Elektronikfertigung — und Harms &
Wende mittendrin.

Das Messeteam in Miinchen

Lesen Sie weiter auf Seite 3 ...
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im weltweiten Besuchern sehr gut
Umfeld sehr an. Allgemein kann
gut abdecken. Harms & Wende mit
Neuentwicklungen der Produktpalette

wie Lab2Fab, die
den schnellen Weg
vom Labor in die
Produktion ebnen

von Genius, Sinius,
Filius oder Primus

und kamen bei den

ein breites Produktspektrum fiir alle
Varianten des Widerstandsschwei-

oder der Alumode Bens bieten. Und damit 1asst sich, in
AMF sind genau Ergénzung mit ReibschweiBen und
darauf zugeschnitten  KondensatorentladungsschweiBen,

',- & nach erfolgreichem Messetag

kombinationen verbinden. Damit
bieten wir genau das, was Sie als
unser Kunde als Anforderung an uns
stellen: einfach ,nur" zwei Materialien

miteinander zu verbinden.
Fritz Luidhardt

ein enormes Spektrum an Material- fritz.luidhardt@harms-wende.de

NBUBS aUS dem EXpOI‘tbereICh .. Informationen fur die weite Welt.

Neue Partnerschaft in der Slowakischen und
Tschechischen Republik ... nicht nur fiir den
Service, sondern auch fiir den Vertrieb.

S N

Wie schon mehrmals in friineren Ausgaben
berichtet, suchen wir aktiv lokale Partner in Kern-
und neuen Markten. In der ersten Novemberwoche

haben wir uns mit der Firma Fox-Automation getrof-

fen. Der Firmenname ist die direkte Ubersetzung
des Familiennamens einer der beiden Griinder. Man
bringt Erfahrungen aus den Bereichen Automation
und Robotertechnik mit. Zwei der elf Mitarbeiter
sind mit der SchweiBtechnik vertraut. Dies ist flir
uns eine gelungene Kombination fiir eine erfolg-
reiche Partnerschaft.

2RX
MATION

Fox Automation wird von uns geschult und wird
Kunden im Automobilsektor in Sachen Service und
Automation betreuen. Schulungen kénnen in lokaler
Sprache sowie Englisch und Russisch erfolgen. Fox
bietet Kunden auf Wunsch auch eine 24-Stunden-
Bereitschaft an, wichtig gerade flir Kunden mit
Schichtbetrieb oder sehr zeitkritischer Produktion.
Zusatzlich tibernimmt Fox Automation den Vertrieb
unserer Industriesysteme in beiden Landern. Damit
bieten wir nicht nur unseren Automobilkunden einen
besseren Service, sondern gleichermaBen auch
unseren Industriekunden. Wir freuen uns auf eine
erfolgreiche Zusammenarbeit!

Aus dem Reich der Mitte ... gibt es immer
etwas zu berichten.

Wie Sie wissen, sind wir mit einer eigenen Vertre-
tung in China anséssig. Unser Hauptengagement
liegt im Industriesektor, wir ibernehmen aber auch
Verantwortung im Automobilbereich. Wir arbeiten
im Industriesektor eng mit Maschinenbauern aus
China, Taiwan und Hongkong zusammen. Hier

sind die ersten Systeme bereits installiert und
weitere stehen in den Startlochern. Die Dynamik
der Firmen ist dabei sehr hoch und erfordert in
jeder Hinsicht ein hohes Engagement. Dies fiihrt zu
vielen Besuchen vor Ort und baut sukzessive die
Verbindung auf. Die intensive Betreuung hilft auch
kulturelle Unterschiede zu tiberbricken.
Bei allem Ernst sind wir auch mit

SpaB bei der Sache.

Zur Unterst(it-
zung unserer
Kollegen bin ich
6 bis 7 Mal pro Jahr

vor Ort. In vielen Besuchen haben wir Schritt fiir
Schritt ein Netzwerk etabliert, welches sich immer
schneller zu drehen beginnt. Trotz niedrigpreisiger
Konkurrenz haben wir Projekte gewonnen. Wir ha-
ben dabei nicht das Ziel immer die Gunstigsten zu
sein, sondern durch Produkte gepaart mit Service
die Kunden zufrieden zu stellen. Es beginnt sich
auszuzahlen. Auf der anderen Seite achten wir auf
ein passendes Wachstum, um die Firma nicht zu
Uberfordern — ein Balanceakt.

Eine alte Marke ist wieder da: Borgward fahrt
wieder.

Im vergangenen Jahr wurden Systeme fiir die
Renaissance einer alten Marke ausgeliefert und
installiert. Borgward, die Legende lebt! Harms &
Wende hat in den 1950er Jahren schon Steue-
rungen nach Bremen
geliefert, dieses
Mal lieferten wir
in die Né&he von
Beijing.

Das Ergebnis kann sich sehen
lassen, ein sehr sauber gefertigtes Fahrzeug als
SUV rollt vom Band. Die ersten Fahrten machten
vor Kurzem viel Freude.

Taiwan

Gemeinsam mit unserem lokalen Partner aus
Taiwan haben wir die ersten Projekte abgewickelt.
Dies waren zunéchst eine komplexe Nahtanlage mit
einem groBen 3000 A Inverter, jetzt folgt eine wei-
tere Anwendung, zundchst zu Forschungszwecken.
Ein weiteres Projekt folgt dann direkt im Anschluss.
Die Betreuung erfolgt von Beijing aus und auch vor
Ort. Die geringe Entfernung macht es méglich.

Jorg Eggers
joerg.eggers@harms-wende.de
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HWH & HWH-QST auf der Productronica 2017

Fortsetzung von Seite 1

In einem neuen Messeoutfit prasen-
tierte sich die Harms & Wende GmbH
& Co. KG gemeinsam mit der Harms &
Wende QualitatssicherungsTechnolo-
gien GmbH (HWH-QST) mit innova-
tiven Losungen, wie dem SchweiBsys-
tem PRIMUS und dem PQS-Vision.
Angesichts der vielfdltigen und immer
anspruchsvolleren Fiigeaufgaben
stehen die Anwender und Entscheider
vor der Herausforderung, die besten

stand im Fokus der Besucher.
Ereignisorientierte Prozessfiihrung
und umfassende Uberwachungsfunk-
tionen bieten dem Anwender neue
Maglichkeiten und Sicherheit beim
Fligeprozess. Die SchweiBexperten
zeigten sich beeindruckt von der
innovativen Prozessregelung und der
logischen Prozesssteuerung, die das
Primus SchweiBsystem bietet.
Neben den flexiblen SchweiBsyste-

Losungen fir ihre SchweiBprojekte
zu finden. HWH bot fiir den Entschei-
der die notwendige Hilfestellung bei
Auswahl und Findung der optimalen
SchweiBsysteme.

Unter dem Motto ,Wir schweiBen
zusammen* wurden den zahlreichen
Messebesuchern die unterschied-
lichen Losungskonzepte iSpot, Filius,
Genius, Primus und PQS anschaulich
prasentiert. Von Wechselstrom (50
Hz) tber Mittelfrequenz (1 kHz) bis
zu Hochfrequenz (10 kHz) wurden
die Losungen fiir unterschiedliche
Anwendungen gezeigt. Zum ersten
Mal présentierte die HWH-QST
komplette Handarbeitsplatze. Als
Beispiel wurden zwei Arbeitsplatze mit
SchweiBkopfen bis 200 N SchweiB-
kraft gezeigt. Ob Handarbeitsplatze,
Automatisierungslosungen oder
vernetzte Systeme — HWH-QST hat
immer die passende Losung.
Besonders die neue Generation von
HF-SchweiBsystemen, der Primus,

men waren die Besucher vor allem

Handarbeitsplatz fiir das MikroschweiBen

——

von dem umfassenden Prozess- und
Qualitdtsmanagement-System PQS
begeistert. Mit dem neuen Tool
PQS-Vision hat die HWH-QST eine
neue Variante der optischen Priifung

, Wir schweiBen zusammen.*

entwickelt. Dieses Produkt bietet die
Maglichkeit, die optische Bewertung
mit Fligeprozessdaten zu verkniip-
fen. Uber den Bauteilcode sind die
kompletten Bauteilinformationen

Kleines Lexikon Schweifltechnik
Folge 80 — ,,SchweiBeignung von Nickelwerkstoffen”

Unter der Rubrik ,,Kleines Lexikon SchweiBtechnik“ stellt
die ,,SchweiBzeit“ in jeder Ausgabe Begriffe, Verfahren und
Technologien aus der Welt des WiderstandsschweiBens vor.

Neben den bekannten Stahl- und Aluminiumwerkstoffen
sowie den in der letzten Ausgabe behandelten Kupfer-
materialien nehmen auch Nickelwerkstoffe einen relativ
groBen Raum im Bereich WiderstandsschweiBen ein. Diese
besitzen eine ca. doppelt so groBe elektrische Leitfahig-
keit wie Stahl. Die thermische Leitfahigkeit ist
allerdings nur geringfiigig héher im Vergleich zu

Stahl. Zum WiderstandsschweiBen ist aus diesem Grund
ein hoherer Strom erforderlich. AuBerdem muss eine hé-
here Elektrodenkraft gewahlt werden, da die Nickelwerk-
stoffe dazu neigen, an den Elektroden zu kleben. Ebenso
wie bei den Kupfermaterialien werden kurze SchweiBzeiten
benotigt. Oft werden versilberte Elektroden beim Einsatz
von Nickelmaterialien verwendet. Die PunktschweiBeig-
nung generell kann bei Beachtung dieser Randbedingungen
als sehr gut bezeichnet werden. Beispielsweise wird fiir
eine einschnittige Verbindung von 1 mm Nickelblech ein
SchweiBstrom von ca. 17 kA bei 100 ms SchweiBzeit und

verflighar. Somit ergibt
sich eine ganzheit-
liche Bewertung des
Bauteils und ermdglicht
eine sichere und schnelle Prozess-
befdhigung. Die Anforderungen der
Elektronikfertigung — intelligente
Regelung, inline Prozessiiberwachung,
umfassende Prozessanalyse und Do-

kumentenmanagement etc. — konnten
somit optimal umgesetzt werden.
,Die vielen Gesprache mit qualitativ
hochwertigen Anwendern zeigt, dass
unsere kundenspezifischen Losungen

zusammen mit dem Qualitdtsma-
nagement-System PQS die perfekte
Verbindung fiir den Elektronikmarkt
darstellt. Mit dem Erfolg der Produc-
tronica im Riicken freuen wir uns
schon jetzt auf ein hervorragendes
Jahr 2018, so das Restimee von Fritz
Luidhardt. Aufgrund der durchweg
positiven Resonanz und dem groBen

Interesse an den HWH-SchweiBsys-
temen planen wir schon jetzt fir das
kommende Jahr mehrere Schulungen.

Rolf Sutterer
rolf sutterer@harms-wende.de

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

einer Elektrodenkraft von 5 kN empfohlen. Auch Mischver-
bindungen mit Stahl sind gut méglich. Ebenso sind Buckel-
und RollennahtschweiBanwendungen gut durchfiihrbar. Fiir
das AbbrennstumpfschweiBen von Nickelmaterialien ist zu
beachten, dass eine hohe SchweiBenergie benotigt wird
sowie eine hohe Stauchkraft und eine hohere Stauchge-
schwindigkeit als bei Stahlwerkstoffen.

Mehr Informationen finden Sie wie immer in den DVS Merk-
blattern und bei Ihren Harms & Wende-Partner.
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Punktschweif3en von AluminiumV

MehrimpulsschweiBen mit Kondensatorentladung.

In den ersten beiden Teilen dieser Artikelserie
wurden ein kurzer Uberblick iiber das Verfahren
des AluminiumschweiBens und die Klassifizierung
der unterschiedlichen Aluminiumlegierungen
sowie deren wesentliche Eigenschaften gegeben.
Die dritte Folge stellte das AluminiumschweiBen
mit Invertern vor. Als mogliche Alternative wurde
in der vierten Folge das neue Verfahren des
KE-MehrpulsschweiBens vorgestellt. In diesem
abschlieBenden Teil wird das SchweiBen von
Aluminium mit einem KE-Mehrpuls-System an
einem Beispiel vorgestellt. Einen ausflihrlichen
Bericht zu Ergebnissen eines entsprechenden
Forschungsvorhabens bietet /1/.

SchweiBwirkung der beiden Hauptpulse deutlich
reduzieren. Wahrend des Vorpulses empfiehlt

es sich zudem, im Strommaximum, das im
Beispiel von Bild 1 nach 0,66 ms erreicht ist, eine
Spannungsmessung vorzunehmen, um den

SchweiBung nur mit dem 1. Hauptpuls ausgefthrt
und anschlieBend mit beiden Hauptpulsen. Die
Unterschiede in der Ausdehnung der SchweiBlin-
sen zeigen die beiden Schliffe im Bild 2.

Widerstand vor der SchweiBung zu ermitteln.
Besonders bei SerienschweiBungen ldsst sich
S0 einfach feststellen, ob die Aluminiumbleche
von ihrem Material her oder deren Oberfla-
chen Schwankungen unterworfen sind, die
sich ggf. auf die SchweiBqualitat auswirken.

Fir die Wahl der SchweiBparameter (iber die
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beiden Hauptpulse stehen nunmehr drei Ein-
stellmdglichkeiten zur Verfligung:

Bild3

Zlindverzogerung, Ladespannung /
Energie von Kondensator 1 und Lade-
spannung / Energie von Kondensator
2. Damit ergibt sich eine wesentlich
groBere Variationsbreite als beim Ein-
Kondensatoren-SchweiBen, bei dem
lediglich das Einstellen von Ladespan-
nung / Energie moglich ist.

120
1. Haugtpuls Z.Ha s

1 {

jo f

o ] ||

o]

- Varpuly

0 —'H

0 4[ ] 12 15 w EY] F 1 i3

Telt tfmn
Tindverzug

Bild 1

Generell hat sich bewahrt, den SchweiBstrom in
dieser technischen Konstellation in zwei Haupt-
pulse und einen Vorpuls aufzuteilen, wie im Bild 1
dargestellt wird.

Die beiden Hauptpulse werden durch je eine
Entladung von zwei Kondensatorenbénken
gebildet, die um die Zeit der ,Ziindverzogerung“
nacheinander entladen werden.

Dabei ist zu beachten, dass die Kon-
densatorenbanke bereits am Beginn
der SchweiBung entsprechend der
SchweiBparameter aufgeladen sind,
sodass sie innerhalb von wenigen Milli-
sekunden entladen werden kdnnen —
im Beispiel des Bild 1 betrdgt die
Zlndverzogerung 10 ms.

Mit dem Vorpuls wird die Konditionie- i
rung der Fligestelle vorgenommen. Der Energiein-
halt muss eng begrenzt bleiben, um nicht bereits
in dieser Phase eine Anschmelzung der spéteren
Fligezone zu erreichen. Dadurch wirde sich der
Kontaktwiderstand deutlich reduzieren und die

Eine besondere Bedeutung kommt der Ziind-
verzogerung zu, da diese wesentlich Giber die
Energiebilanz in der Fiigezone entscheidet. Bei
einer langeren Zeit (10 ms) wirkt sich bereits eine
geringe Warmeleitung der Fligeteile aus; die vom
1. Hauptpuls erzeugte Temperatur nimmt etwas
ab und der 2. Hauptpuls erwdrmt die SchweiBzo-
ne von einem niedrigeren Temperaturniveau aus.

e 1. Hatouh
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Praktische Versuche haben gezeigt, dass vom
zweiten Hauptpuls auf jeden Fall noch eine
SchweiBwirkung ausgeht, die zu einer deutlichen
VergroBerung der SchweiBlinse fiihrt. Um diesen
Vorgang zu verdeutlichen, wurde zunéchst eine

Das Ergebnis der Vermessung der beiden Linsen
zeigt Bild 3, wobei d1 und d2 die im rechten
Winkel zueinander gemessen Durchmesser sind
und d der arithmetische Mittelwert.

Von entscheidender Bedeutung flr die Auspra-
gung der Linse ist nicht die GroBe, auf die der
SchweiBstrom nach dem 1. Puls absinkt, sondern
die Zeit der Ziindverzogerung. Der SchweiBvor-
gang wird bei Pulspausen im Millisekundenbe-
reich auch dann noch weitergeflihrt, wenn die bei
50 % Spitzenstrom definierte Grenze unterschrit-
ten wird.

Mit dem KE-MehrpulsschweiBen steht ein
wirksames Mittel zur Verfligung, um Wider-
standspunktschweiBungen an Aluminiumblechen
auszufthren.

Hans-Jiirgen Rusch
hans-juergen.rusch@harms-wende.de

/1/ Rusch, H.-J.; Gessler, R.; Fussel, U., Jittner,
S.: WiderstandspunktschweiBen von Aluminium mit
mehmulsigem Kondensatorentiadungsstrom.

In: Schweissen und Schneiden Ausgabe 9 (2017),
Bd. 69, S. 618-625




Neuigkeiten vom DVS

DVS AG V 3/FA 4 — Gemeinschaftskolloquium WiderstandsschweiBen.

Das jahrliche Gemeinschaftskolloqui-
um der Arbeitsgruppe V 3 Wider-
standsschweiBen im Ausschuss flr
Technik (AfT) des DVS und des Fach-
ausschusses FA 4 der Forschungs-
vereinigung SchweiBen und verwandte
Verfahren des DVS fand am 29. No-
vember bei Porsche in Leipzig statt.
Bei dieser Veranstaltung wurden die
aktuellen Forschungsergebnisse der
abgeschlossenen, laufenden und
neuen Projekte vorgestellt. Neben
den Forschungsstellen aus Instituten,
Universitaten und Hochschulen waren
wieder zahlreiche Vertreter der Indus-

trie anwesend, informierten sich und
diskutierten iiber die vorgestellten
Projekte. Die Veranstaltung unter
der Moderation des stellvertretenden
Vorsitzenden des Fachausschusses,
Herrn Dr. Christian Fritzsche, startete
mit dem Bericht von Ralf Bothfeld

zu den Aktivitaten der Arbeitsgrup-
pen der V3 WiderstandsschweiBen.

Forschungsnetzwerk

AnschlieBend starteten die Berichte
der Forschungsstellen zu den For-
schungsberichten. Die sehr interes-
santen Berichte fiihrten zu intensiven
Diskussionen und ich mochte hier
gleich die Gelegenheit nutzen, zur
Teilnahme an den Arbeitsgruppen
aufzurufen. Jeder Fachmann und jede
Fachfrau hat hier ein Forum, in der

Mittelstand

Was ist eine Geratenummer?

Eine Nummer mit viel Inhalt.

Wenn Sie Fragen zu einem bei sich
installierten Gerat haben, halten Sie
bitte die Seriennummer oder Geréte-
nummer bereit. Diese nennt uns ge-
nau die Konfiguration der Steuerung
oder Komponente. Sie finden diese
Nummer bei neuen Gerdten auf einem
silbernen Aufkleber, bei dlteren auf
einem weiBen. Diese kleine Informa-
tion hilft uns sehr, lhnen zigig zu hel-
fen. Dabei spielt es keine Rolle, ob Sie
etwas nachbestellen méchten oder ein
technisches Problem haben.

Was sind diese Gerate- oder Serien-
nummern? Diese Nummern werden
bei uns fortlaufend generiert und sind

|I'I elgener SaChe ... damit Sie es einfacher haben!

Damit wir Ihre Fragen und Bestellungen
schnell beantworten konnen, haben wir fiir
Sie zwei E-Mail-Adressen eingerichtet.

Diese Adressen sind bei uns intern mit eige-
nen Postfdchern verkniipft, die vom Innen-
dienst durchgesehen und dann entsprechend

weiter verteilt werden.

die ,Geburtsurkunde” des Gerétes.
Jedes von uns produzierte Gerat
erhélt eine solche Nummer. Dabei
kann es vorkommen, dass Sie zwei
oder mehrere dieser Aufkleber auf
einem Gerdt finden. Das ist bei einem

SchweiBkoffer der Fall. Hier bekom-
men der Inverter und der Schrank je
eine Nummer. Zukaufteile erhalten
dabei keine Nummer. Wir kdnnen mit
dieser Nummer Ihr Gerét genauso
noch einmal bauen — einen Klon.

Order@harms-wende.de

Service@harms-wende.de

Sie konnen natiirlich auch wie bisher lhren
gewohnten Ansprechpartner erreichen und
Ihr Anliegen wie immer besprechen. Der
personliche Kontakt ist uns wichtig.

Sie da.

4. Quartal |

industriellen Gemeinschaftsforschung
(IGF) aktiv mitzuarbeiten und flr das
effiziente und gezielte Einsetzen von
Forschungsarbeiten und Forschungs-
geldern flr die deutsche Wirtschaft
und den klein- und mittelstandischen
Unternehmen (KMU) zu sorgen.

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

Dieses und noch mehr kdnnen wir
aus dieser unscheinbaren Nummer
herauslesen.

Jorg Eggers
joerg.eggers@harms-wende.de

FAARMS & WENDE Gt & Do K

Auch wenn wir wachsen darf der personliche
Kontakt nicht abreiBen, es ist wichtig die
optimale Losung mit Ihnen zu finden.

Unsere internationalen Partner finden Sie auf
unserer Webseite unter ,,Kontakt“ — ,,HWH
Weltweit“. Auch hier sind unsere Kollegen fiir

Ihr Vertriebs- und Serviceteam

HWH
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Harms & Wende QST GmbH berichtet

PQS — die ProzessUiberwachung fir eine Vielzahl von SchweiBanwendungen im
Bereich des WiderstandsschweiBens und -lotens

Die Welt des WiderstandsschweiBens ist vielféltig. Entsprechend vielfaltig und unterschiedlich sind die Anforderungen an die
Prozessiiberwachung. Im Folgenden soll eine kleine Ubersicht tiber die PQS-Ausprégungen gegeben werden. Im Prinzip besteht
PQS™ES zundchst immer aus einer Hardware, welche das Messen und Uberwachen an der Maschine oder Anlage tibernimmt.
Dazu kommt die PC-basiert Software, welche die Bedienoberflache bereithdlt, aber auch die Datenspeicherung und Protokollie-

rung in einer Datenbank organisiert. Die Unterscheidung der Varianten kann man nach verschiedenen Kriterien vornehmen.

Autarkes Mess- / Uberwachungs-
system oder Integration in die
SchweiBsteuerung

Mit den QUADRIGO-Messmodulen
wird PQS ein universell anwendba-
res System fir fast jede SchweiBanla-
ge auch mit 50 Hz, Gleichstrom oder
KE. Die Module gibt es in einfacher
(MM1000) oder doppelter (MM2000)
Ausflihrung fiir den Schaltschrankein-

bau. Eine besondere Ausfiihrungs-
form sind die mobilen Messsysteme
MOM1000 und MOM2000, welche
anschlussfertige und transportable
Systeme sind. Kommen Harms &
Wende Genius-SchweiBinverter mit
der Option PQS™® zum Einsatz,
kann auf das separate Messmodul
verzichtet werden. Die Inbetriebnahme
vereinfacht sich und es ergeben sich
dadurch auch Kostenvorteile.

Maschinen, automatische
SchweiBanlagen, Roboter-
SchweiBlinien, Priifstdnde

Die Vielfalt der Anlagen ist groB.
Sobald die Stiickzahlen so groB sind,
dass man von fahigen SchweiBpro-
zessen reden kann, sind sie fiir die
PQS-Prozessiiberwachung geeignet.
An Priifstanden oder bei Kleinse-
rien steht oft die Dokumentation im
Vordergrund. In der Bedienoberfla-
che stehen verschiedene Ansichten

HWH

zur Verfiigung. Zudem kann das
Softwaresystem Datenbank / Bedien-
oberfldche entsprechend installiert
werden. Bei Maschinen, welche

z. B. wenige SchweiBmuttern aufbu-
ckeln, steht die aktuell ausgeflhrte
SchweiBung mit ihren Bewertungen
und KenngroBen im Fokus. Die Soft-
ware wird haufig an der Anlage lokal
installiert und betrieben. Bei Roboter-
SchweiBlinien z. B. im Karosserieroh-
bau steht vor allem die Ubersicht iiber
den Uberwachungsstatus der Vielzahl
von SchweiBpunkten im Vordergrund.
Die PQS-Datenbanksoftware wird
haufig zentral auf einem Server betrie-
ben. Die Bedienung erfolgt ebenfalls
meistens von zentraler Stelle durch
Prozessverantwortliche. Bedienung
vor Ort an der Anlage bleibt aber
parallel bei Bedarf mdglich.

ES

PunktschweiBen, Buckelschwei-
Ben, StumpfschweiBen, HeiBcrim-
pen, Kompaktieren, Widerstands-
loten

Bei all diesen unterschiedlichen
Verfahren kann PQSFES eingesetzt
werden. Flir das PunktschweiBen ist
die Kombination mit einem Mittelfre-
quenzinverter Genius und insheson-

dere die Uberwachung der Wider-
standsverldufe oft die beste Wahl.
Fir speziellere Anwendungen wie

z. B. das HeiBcrimpen in der Elektro-
motorenherstellung steht in Kombi-
nation der PQS-Software mit den

QUADRIGO-Messmodulen ein noch
flexibleres System zur Verfiigung.
Hier werden Weg- und Kraftverlaufe,
aber auch KenngroBen wie die ein-
gebrachte Energie Uiberwacht und
protokolliert. Im Bereich Kleinteil-
schweiBen / -16ten kann PQS mit

PQSMee ebenfalls durch gezielte Aus-

wahl aus den verfligbaren Kenn- und
UberwachungsgréBen punkten.

Mittelfrequenz, Hochfrequenz,
50 Hz, Kondensatorentladung,
1~/3~ Gleichstrom

Flir das 1 kHz Mittelfrequenzschwei-
Ben ist die integrierte Losung mit der
Genius-SchweiBsteuerung die erste
Wahl. Mit dem QUADRIGO-Mess-
modul sind jedoch SchweiBvorgange
mit allen hier aufgefiihrten
SchweiBstromvarianten
messbar und tber-
wachbar. Flr das
Kondensatorentla-
dungsschweiBen gibt

es eine spezialisierte
Variante PQSX®S, Im Bereich
des KleinteilschweiBens kommen
oft (HF) Inverterfrequenzen zwischen
5 und 25 kHz zum Einsatz. Dabei

sind entweder die Stréme niedrig
oder besonders gesteuert, oder es
gibt kurze SchweiBzeiten. Daflr ist
PQS"e besonders geriistet.

Uberwachen, Dokumentieren,
Analysieren

Unabhéngig von den verschiedenen
Varianten der Hard- und Software von
PQS™ES, den Maschinen und Anlagen
oder verwendeten SchweiBstromen,
wird PQS™ auch mit unterschied-
lichem Ziel verwendet. Auch ohne
Uberwachung kann PQS Schwei-
Bungen aufzeichnen und protokollie-
ren, oder KenngroBen flr tbergeord-
nete Systeme zur Verfligung stellen.
Das filhrt oft zu systematischem
Arbeiten und verbessert oft schon da-
durch die Qualitat der Produktion. Das
Aktivieren der PQS-Uberwachung ist
nattirlich der logische ndchste Schritt
bei der Sicherung einer automatisier-
ten Fertigung. Gerade von unseren
Prozessspezialisten wird PQSFES auf
der anderen Seite regelmaBig flr
temporare Prozessanalysen oder zur
Unterstlitzung der Fehlersuche an
SchweiBanlagen verwendet. Dabei
kommen dann die mobilen Messsys-
teme zum Einsatz.

Andre UhrlaB
andre.uhrlasz@hwh-gst.de




Schulungsangebote 2018

Qualifikation und Schulung durch die HWH-Akademie.

Auf Basis der sehr erfolgreichen
Schulungen und Workshops im letzten
Jahr bietet der Harms & Wende-
Service wieder Schulungstage zu
speziellen Themen in Hamburg und
an unseren Standorten in Karlsruhe,
Chemnitz und Willich-Anrath an. In
diesen eintdgigen Schulungen machen
wir Sie wieder sehr praxisnah mit den
HWH-SchweiBsystemen vertraut. Die
Themenkomplexe reichen aufgrund
der groBen Nachfrage wieder von den

Grundlagen der WiderstandsschweiB-
technik allgemein bis hin zu den
einzelnen SchweiBsteuerungssyste-
men. Bestandteil sind auch wieder die
konkreten Schulungen zur Bedieno-
berflache XPegasus, dem adaptiven
Regelsystem IQR, der Prozessiiber-
wachung PQS und dem Steuerungs-
system Primus, um nur eine Auswahl
zu nennen. Wissen ist Macht. Und

mit dem richtigen Wissen kann man
noch mehr an Qualitat und Wirtschaft-

Wir haben schon des Ofteren in der
SchweiBzeit diber Jubilden und Feiern
berichtet. In der Regel standen diese
in Verbindung mit 25 oder sogar 40
Jahren Betriebszugehorigkeit. Oder,

wie im Falle unseres ehemaligen
Einkaufsleiters, sogar das seltene
Jubildum von 50 Jahren. Im letzten
Jahr feierten wir sogar den 70. Ge-
burtstag unseres Unternehmens.

Doch nichts ist bestén-

Die Jubilare mit Geschenken
i 3

Europaisches Projekt SelSus

diger als der Wandel.
Mittlerweile haben wir
auch sehr viele junge

Kollegen und Kolle-
ginnen an Bord. Das

intensive und gut be-

gramm bei Harms &

Forschungsprojekt erfolgreich abgeschlossen

Maschinen und Gerdte, die wahrend
der Produktion kritische Zustande

im Prozess erkennen und den Nutzer
dartiber informieren. Das ist heute

in vielen Bereichen schon Stand der
Technik. Aber Maschinen, die sogar
versuchen, trotzdem prozesssicher
weiterzuarbeiten oder die sich gar
selbst reparieren? Zukunftsmusik?
Mitnichten! Im Forschungsprojekt
SelSus wurde dies untersucht und
erfolgreich protoypenhaft umgesetzt.
Eines unter vielen Zielen flir die Pro-
duktion von morgen ist, die Effizienz
in der Produktion zu steigern und
Stillstandzeiten so weit wie méglich zu

reduzieren. Eventuell auch dadurch,
dass sich Maschinen und Geréte
Uber ihre aktuellen und zukiinftigen
Prozesszusténde austauschen und so
zu einer besseren Effizienz beitragen.
In diesem Sinne hatte sich Harms &
Wende flr SelSus vorgenommen,
kritische Prozesszustande von
WiderstandsschweiBanwendungen
zu detektieren und online Abhilfe-
maBnahmen einzuleiten. Ergebnis:
Der sog. ,limping-home* Modus.
Dieser erlaubt es, das SchweiBsystem
im Fall von Ubertemperaturen im
SchweiBsystem oder Stérungen in
der Strommessung durch intelligente

und noch dynamischere

treute Ausbildungspro-
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Maglichkeiten! Die konkreten
Termine finden Sie auch auf unserer
Homepage. Fiir individuelle Trainings,
Schulungen oder Workshops steht
Ihnen das HWH-Team natrlich auch
wie gewohnt zur Verfiigung. Dazu

Wende sorgt fiir qualifizierten und
guten Nachwuchs. Zwei Beispiele
aus der jlingeren Vergangenheit
zeigen dies ganz deutlich. Unsere
beiden Kollegen Marcel Schreiber
und Tim Kudenholdt, gefiihlt gestern
noch Auszubildende, sind fester

und wichtiger Bestandteil unseres
HWH-Teams. Marcel ist im Lager,

bei der Logistik und auch sonst nicht

mehr weg zu denken. Tim ist unsere
Universalwaffe in der Fertigung und
kiimmert sich um die sonstigen
Dinge im Betrieb. Als junger Jéger
kommt dies mit der Universalwaffe

oder bei weiteren Fragen sprechen Sie
gern Ihren bekannten Ansprechpart-
ner an oder schreiben Sie an
anfrage@harms-wende.de

Thomas Erhorn
thomas.erhorn@harms-wende.de

bei ihm ja nicht nur von ungeféhr.

So (berraschte es fast noch mehr,
als eine Einladung der beiden zur
Jubildumsfeier am Schwarzen Brett
hing und als Mail durchs Intranet
flog. So war es aber nun einmal und
am 3. November stieg die Party. Wie
immer bei Harms & Wende wird nicht
nur gut und viel gearbeitet, sondern
auch ,fest” gefeiert. Auch an dieser
Stelle unser Dank und Ansporn an
die beiden Jubilare, weiter so und
auf die mindestens néchsten 10 er-
folgreichen Jahre.

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

Dr. Michael Peschl
michael.peschi@harms-wende.de

Eingriffe in eine Art Schonprogramm
Zu versetzen. Zusatzliche, ungeplante
Wartungen oder Reparaturen konnen
S0 vermieden werden, die Produktion
kann weiterlaufen.

Zusammen mit |[EF Werner, Projekt-
partner und Spezialist flir Achssyste-
me haben wir diesen Modus in einem

I )

gemeinsamen Demonstrator beim
Abschlusstreffen im FORD Technical
Centre Dunton, vor Vertretern der
EU-Kommission und ausgewéhlten
Unternehmen vorgefihrt. SelSus
darf sich nun mit der Auszeichnung
»Success Story“ schmiicken — eine
auBerst seltene Auszeichnung.

-
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Spieleabend bei HWH

Skat, Kniffel und Grinkohlessen.

Traditionell im November findet der
Spieleabend bei Harms & Wende
statt. Unser neuer Festausschuss,
der sich mit dem Sommerfest im
Juni schon warmgearbeitet hatte,
gab wieder alles und organsierte eine
leckere Grundlage mit dem obligato-
rischen Griinkohlessen. Nach diesem
deftigen Mahl wurden die Tische

und Teilnehmer flir das Kniffel- und
Skatspielen ausgelost und schon fing
es mit den Zockerrunden an. Neben
den aktiven Kollegen und Kolleginnen
konnten wir auch wieder einige
unserer Un-Ruhesténdler begriiBen.
Viele lassen es sich nicht nehmen,
auch nach einigen Jahren in Rente
zu diesem besonderen Ereignis in die
GroBmoorkehre zu kommen. Nach viel
Spiel, SpaB und Freude sowie dem
einen oder anderen guten Tropfen
konnten die Sieger ermittelt werden.
Doch was heiBt hier Sieger. Alle sind
bei unserem Spieleabend Gewinner.

Eodltfere, Schuls-

%0
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<

Weihnachtsgruf

Ralf Bothfeld
ralf bothfeld@harms-wende.de
Harms & Wende
Keiner verldsst die Veranstaltung alle Teilnehmer, die so gut drauf und 7 ch’r “e
ohne einen Preis. Und wenn es halt somit fiir den SpaB und die Freude wuhs allen
die berlchtigte rote Laterne ist. Diese  an diesem gelungen Abend verant- Leserinnen und Lesern
ging an zwei Spieler mit nicht ganz wortlich waren. Und natlrlich an die .y
s0 guten Karten bzw. Wiirfeln. Doch Organisatoren vom Festausschuss, der SchweiBzeit
selbst die .roten Laterngn sind hoch- die fiir den relbungslgsen Ablauf, a“es GU‘I'B fﬁr das
modern mit LED Technik ausgestattet.  das leckere Essen, die mehr als
Da holt man sich auch schon mal gern  ausreichend vorhandene Getrénke, die neve Jahr 2018.
diesen Preis ... Das heiBt aber nicht, zahlreichen Preise und das gemein-
dass nicht gewieft gezockt wurde. So same Aufrdumen unserer Cafeteria Mﬁge das neve Jahr
soll auch den Siegern Respekt gezollt gesorgt haben. Wir freuen uns schon
werden. Beim Kniffel holte sich Danny  auf die Weihnachtsfeier. Ihnen und Ihren
Markmann aus A oy
ehorigen nur das
unserer SMD- < 7 g h =
Fertigung den Beste bringen.
ersten Preis,
beim Skat . .
i oK@ In diesem Sinne
gelang dies
Achim Lemke wiinscht lhnen
aus der Inver- .
terproduktion. die gesam’re
Gluckwunsch! Harms & Wende-Gruppe
Das groBe Dan-
keschon geht an ein friedliches
und besinnliches
[ ] x _ 1 a
Statt Weihnachtsgeschenkern @ s, | Welnahtstest even
guten Rutsch ins neve
GemaB der guten Tradition, Unter dem Motto ,Helfen. Forsc.hen. Jahr sowie ganz viel
das Jahresende mit einer Informieren.” setzt sie sich seit Uiber
Hilfsaktion zu verbinden, 40 Jahren daftir ein, die Versorgung GQSUHdhel‘l', Freude und
wollen wir auch in diesem Jahr krebskranker Menschen zu verbes- ™ -
o o . . Glick fir 2018.
wieder eine Hilfsorganisation sern und die Krebsforschung in
besonders unterstitzen. Zum Deutschland weiter voranzubringen.
Jahresende 2017 wollen wir Wir sind sicher, dass dies auch in
anstelle dem Verschicken Ihrem Sinne ist und spenden daher fiir
von Weihnachtsgeschenken diese gute Sache. Verbunden ist dies
die Organisation ,Deutsche mit dem Hoffnung, dass auch dieser Ausgabe:
Krebshilfe* bedenken. Rund kleine Beitrag helfen wird, den Krebs AUSTHEAAIT
500.000 Menschen erkranken maglichst bald noch besser behandeln Herausgeber:

Termine

e [nternationales Service-
Meeting Harms & Wende
Friihjahr 2018

Hamburg

1-!.ll.ul.:..f\ '.
i L

e Messe Automatica
19. bis 22. Juni 2018
Miinchen

in Deutschland jedes Jahr neu
an Krebs.

Vorankiindigungen 2018:

Hannover

¢ Messe EuroBLECH
23. his 26. Oktober 2018
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21079 Hamburg
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