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Die Zeitung fiir Freunde und Geschaftspartner der Harms & Wende GmbH & Co. KG, Hamburg

Neues aus dem Bereich Automotive

Regelung im Wandel der Zeit.

75 Jahre Harms & Wende! Was bedeutet
dies? 75 Jahre ist es her, dass unser Un-
ternehmen gegriindet wurde. Das ist das
eine. Das andere ist, seit 75 Jahren arbeiten
die Menschen von Harms & Wende daran,
Produkte und Lésungen fiir Sie, unsere
Kunden und Interessenten, zu liefern. Dazu
gehdrt, zuzuhoren, was der Markt und die
Menschen darin aktuell und auch zukiinftig
bendtigen. Das scheint ganz gut funktioniert
zu haben ... Immerhin haben wir jetzt diese
75 Jahre erreicht und dabei kontinuierlich
die Einsatzgebiete unserer Lésungen er-
folgreich erweitert. Es wurden wegweisende
Losungen in der Vergangenheit eingefiinrt,
die geholfen haben, diesen Weg mit lhnen
zu gehen. Sei es der friihzeitige Einsatz
von Mikroprozessoren in unseren Steue-
rungen (weltweit erstmaliger Einsatz bei
SchweiBsteuerungen), sei es die Einfihrung
der Konstantstromregelung in der Netz-
frequenz, sowohl beim Wechsel- als auch
beim Gleichstrom, sei es die Etablierung
von Mittelfrequenz-Stromquellen, sei es der
erfolgreiche Einsatz der adaptiven Regelung
IQR fur manuelle und automatisierte Punkt-
schweiBaufgaben oder die Inline-Prozess-
Uberwachung PQS mit der ganzheitiichen
Prozessbetrachtung. Stets waren Produkte
und Lésungen aus unserem Haus Innova-
tionstreiber. Doch noch wichtiger sind die
passenden Ldsungen fir die zukinftigen
Anforderungen des sich so schnell wandeln-
den und dynamischen Markts. Hier stehen
Digitalisierung, Ressourcenschonung und
Nachhaltigkeit ganz oben auf der Agenda.
Nattirlich geht es weiterhin um die noch ein-
fachere und sichere Prozessbeherrschung.
Die Palette der Harms & Wende-Produkte
und Lésungen wird sich auch in Zukunft
nach diesen Erfordernissen gestalten und
wie Sie es von uns gewohnt sind, wird es
auch in den néchsten Jahren so manche
Schrittmacherlésung aus unserem Haus ge-
ben. Wir héren weiter zu. Doch nun wollen
wir uns auf das Jubildum konzentrieren.
Darunter versteht man eine Erinnerungs-
feier bei der Wiederkehr eines besonderen
Datums. Das riihrt geschichtlich aus dem
alttestamentlichen Jubeljahr (von dem He-
braischen ,Yovel“ abgeleitet) und bedeutet:
sich laut freuen. Freuen
wir uns in diesem Sinn:
wir haben in den letzten
75 Jahren viel gemein-
sam erreicht, aber das
Beste liegt noch vor uns!
Vertrauen verbindet!

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

Seit 75 Jahren stellt Harms & Wende
Steuerungen flir das PunktschweiBen
her. Anfangs mit SchweiBzeitbegren-
zern, aber selbst zu Zeiten der Roh-
rentechnik schon mit Netzspannungs-
kompensation, was ja schon eine
erste ausgeregelte StorgroBe darstellt.
Schon vor den ersten Mikropro-
zessorsystemen konnte analog

auf konstantere Parameter e

eingewirkt werden. Die digitalen
Systeme und die Weiter-

entwicklung der Hardware

erlaubten es dann, durch

den Einsatz von Software-

Losungen, auf verschiedene
Sekundéren einzugehen und

wirklich konstante Stréme unter

sich dndernden Bedingungen zu
gewahrleisten. Die von HWH mit ent-
wickelte Konstantstromregelung (KSR)
war viele Jahre der Stand der Technik,
sowohl im Bereich Netzfrequenz und

zu Beginn der Mittelfrequenz-Ara.
Schon in der Netzfrequenz-Technik
wurde mit Hilfe der zusétzlichen Span-
nungsmessung auf sich verandernde
Widerstands-
werte einer
SchweiBung
eine Reaktion

GeniusMFI408 IR

auf diese Anderungen im Verlauf als
eine erste Version einer adaptiven
Regelung umgesetzt. Der wirkliche
Durchbruch der adaptiven Regelung
gelingt jedoch erst mit der schnellen

und dynamischen Mittelfrequenz-
technik. Mit Hilfe der schnellen
Strommessung, der zusétzlichen
Spannungsmessung und der daraus
resultierenden Widerstands-
berechnung wird mit einer
intelligenten Reaktion im
Millisekunden-Takt auf die
sich verdndernden Verhélt-
nisse beim Aufschmelzen
der Linsen beim Widerstandspunkt-
schweiBen reagiert und adaptiv nach-
gestellt. Hier wird seit nunmehr

25 Jahren mit der ereignisgefiihrten
Regelung IQR der Prozess bei
mittlerweile Milliarden von Punkten
stabilisiert. Doch manche Materia-
lien lassen sich besser mit anderen
Flihrungswerten stabilisierend regeln,
S0 kommen wir (iber Leistungs- und
Energiemengenregelung nun zum
neuesten Werkzeug, das den IQR-

Werkzeugkasten so viel mehr flexibel
Lesen Sie weiter auf Seite 2 ...

HWH innovativ - nicht nur bei den Produkten.

Dass Harms & Wende trotz, oder auch
wegen, des jetzt ,hohen Alters” von
75 Jahren innovative und wegwei-
sende Produkte und Ldsungen anbie-
tet, ist gut bekannt. Doch auch intern,
bei den Prozessen und Ablaufen
werden seit jeher innovative Losungen
eingesetzt. Neben dem partnerschaft-
lichen und freundschaftlichen Umgang
untereinander ist dies ein wesentlicher
Erfolgsfaktor fir unser Unternehmen.
Das betrifft alle Bereiche, von der
Fertigung Uber die Entwicklung bis
zum Vertrieb. Wer aufmerksam die

letzten Ausgaben
der SchweiBzeit
verfolgt hat, wird
sicher bemerkt
haben, dass sich
einiges getan

hat. Wir setzen
konsequent auf ein
kontinuierliches
investieren, um un-
sere Produktions-
anlagen und Systeme auf einem ak-
tuellen Stand zu halten und Vorreiter
zu bleiben. Sei es die, stets auf dem

N
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SMD-Bestiickungsautomat

neuesten Stand gehaltene, SMD-Fer-
tigung, seien es unsere Priifrechner
und Testsysteme fiir das Priffeld oder

Lesen Sie weiter auf Seite 2 ...
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Fortsetzung von Seite 1

macht, dass wir das Paket nun
|Qflex nennen. Im Mix werden nun
Referenzen als Basis gepaart, mit

SchweiBversuche

intelligenten Reaktionen auf Verldufe.
Wir sind nun bei OEM- und Tier1-Kun-
den so vom Feldtesterfolg liberzeugt,
dass 1Qflex in unseren Produktkata-
logen als feste GroBe aufgenommen
wurde. Selbst die Standzeiten der
Elektroden kdnnen nun noch weiter
verbessert werden, durch Weiter-
entwicklungen der Algorithmen mit

8

SchweiBmuster

andreas.oelkers@harms-wende.de

bisher ungenutzten rechnerischen
Werten und intelligenten Reaktionen.
Kontinuierliche

Verbesserung der
Prozesse zum
Wettbewerbsvorteil
unserer Kunden.

Andreas Oelkers

XPegasus Visualisierung
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HWH innovativ — nicht nur bei den Produkten.

Fortsetzung von Seite 1

das interne Informations- und Ma-
nagementsystem auf webbasiertem
Intranet. Die interne Kommunikation
(iber mobile Endgerate ist quasi so
selbstverstandlich, wie die friinzeitige
Einfihrung von Webkonferenzen und

Videolibertragungen lange vor Corona.

Zugegeben, das hat die Akzeptanz
noch deutlich gesteigert. Auch waren
mobiles Arbeiten und Homeoffice
schon vor der Pandemie eine Mdglich-
keit bei HWH. Datenfllisse sind dabei
Uber verschliisselte Datenkanéle ins
Homeoffice abgesichert und werden
zentral von der IT verwaltet. Jetzt ist
es in vielen Bereichen ein normales
Vorgehen. Auch unser Produktma-
nagement, innerhalb der Produkt-
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gruppen bei HWH und auch (ber die
gesamte Harms & Wende-Gruppe, ist
nicht selbstverstandlich. Ebenso wie
unser internes Berichtssystem und
unsere strategische Planung mit der
intensiven Auseinandersetzung mit
den weltweiten Méarkten, den aktu-
ellen Megatrends und den Zukunfts-
aussichten, unter Beriicksichtigung
lokaler und globaler Besonderheiten.
Digitalisierung, Umweltschutz und
Nachhaltigkeit sind nicht bloBe
Stichworte, sondern werden aktiv
gelebt. Ein konkretes Beispiel dafr
ist die intensive Auseinandersetzung
mit unseren internen Prozessen, den
dafr notwendigen Werkzeugen und
Softwareldsungen. Dies mindete vor

zwei Jahren in der Entscheidung fir
ein neues ERP-System. Die Entschei-
dung fiel dabei in einem umfassenden
Prozess unter Einbeziehung aller rele-
vanten Bereiche und Fachleute. Jetzt
steht das ,Go live" unmittelbar bevor.
Mit dem neuen System wollen und
werden wir nicht nur ein neues ERP-
System einsetzen, sondern auch die
Prozesse den neuen und sich stetig
wandelnden Anforderungen anpassen,
fur mehr Flexibilitdt und Durchgén-
gigkeit sorgen und gleichzeitig die
neuen Chancen und Mdglichkeiten der
Digitalisierung effizient zu nutzen.
Anfang Oktober wird Stichtag sein,
einige Testdurchldufe haben die
Sicherheit geschaffen, spannend wird

es aber trotzdem sein. Der Teufel
steckt ja bekanntlich im Detail. Flr
Sie, unsere geschatzten Kunden,
bedeutet dies eigentlich nur, dass sie
in unserem System eine neue Ident-
nummer erhalten. Ansonsten gehen
wir aufgrund der guten Vorbereitung
davon aus, dass alles reibungslos
umgestellt werden kann. Sollte

es trotzdem einmal zu Problemen
kommen, werden wir diese sicher
schnell und nachhaltig abstellen und
bitten Sie sozusagen vorbeugend um
Nachsicht. Langfristig profitieren wir
alle von den neuen Moglichkeiten der
Transparenz und Flexibilitat. Bleiben
wir effizient, innovativ und erfolgreich.
Wir investieren weiter, damit wir den
kommenden Anforderungen mehr als
gerecht werden. Wir werden Sie, un-
sere Kunden und Lieferanten, in den
tiblichen Dokumenten (iber die neuen
Identnummern informieren. Bei Fragen
sind wir Gber die Ihnen bekannten
Kanéle flir Sie da — der Dialog mit
lhnen ist unsere gemeinsame Starke.
Bonded in trust — Vertrauen verbindet
—so ist es und so bleibt es.

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de
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Das Team in China

Mit einem Jahr Unterbrechung fand
bei heiBem Sommerwetter die AMTS-
Ausstellung in Shanghai endlich wie-
der statt. Wir freuten uns sehr, unsere
Kunden und Freunde vor Ort begriiBen

.
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& Besucher auf unserem Messestand

Aus Sicht des Exportmanagers
habe ich die Geschéaftsentwicklung
mehr als einer Dekade begleitet.
Wie Sie in etlichen Publikationen
auch in unserer SchweiBzeit lesen
konnten, haben wir vor ein paar
Jahren unsere erste Niederlassung
—HWH China (Harms & Wende
Beijing) — gegriindet. Wir sind

Messe AMTS Shanghai 2021

munizieren. Die Mitarbeiter des HWH
China-Teams demonstrierten unseren
Kunden aktiv unsere Produkte.
Aufgrund der Epidemie ist es schade,
dass unsere Kollegen und Freunde

aus Europa und anderen
Landern nicht zur Ausstel-
lung kommen konnten. Wir
haben jedoch eine Online-
Konferenz abgehalten

und Herr Zitao Li gab eine
Online-Présentation tiber
die Ausstellung und das
HWH China-Team fiir Kun-

dort jetzt fiinf junge Kollegen, die mit
groBem Eifer und hoher Zuverlés-
sigkeit einen ausgesprochen guten
Job machen — sie arbeiten seit der
Pandemie ganz allein und wir knnen
uns immer auf sie verlassen. Es ist
schon ein groBes Gliick eine solche
Truppe zu finden — und ich meine das
ganz anerkennend. Sie harmonieren

In dieser Zeit
hatten wir auch
einen intensiven
Austausch mit
Kunden. Chinas
Automarkt erfuhr
eine erhebliche
Erholung in der
zweiten Halfte
2021, vor allem bei Fahrzeugen mit
neuen Antriebssystemen. Es gibt viele
neue Projekte in diesem Bereich.
Gleichzeitig interessieren sich die
chinesischen Kunden immer mehr fiir

und arbeiten zusammen. Oft {ber
das normale MaB hinaus — ohne
Murren und Knurren. Leider konnen
Sie zu unserem Jubildum nicht nach
Hamburg kommen — und mit diesem
kurzen Artikel bekommen sie einen
wiirdigen Platz.Wenn andere etwas
Gutes tun, darf man auch einmal

driiber berichten. Jorg Eggers

joerg.eggers@harms-wende.de

Die Messe ist fir uns im Laufe der
Jahre immer wichtiger geworden. Das
liegt zum einen daran, dass Kunden
diese besuchen aber auch potentielle
Geschaftspartner ausstellen.

zu dirfen, zum Beispiel kamen BMW,
VW, Tesla und andere Kunden auf
unseren Stand, um mit uns zu kom-

den, die nicht auf die Messe kommen
konnten. Es wurden hervorragende
Ergebnisse erzielt.

das Thema Aluminium-Schweilen,
welches in naher Zukunft immer mehr
eingesetzt werden wird.

Mit der Lage in Shanghai liegt die
Ausstellung in einem der Hot-Spots

des Automobilbaus. Zitao Li

Kleines Lexikon Schweifltechnik

Folge 95 — ,,Prozessféhigkeit*

Unter der Rubrik ,,Kleines Lexikon SchweiBtechnik® stellt
die ,,SchweiBzeit“ in jeder Ausgabe Begriffe, Verfahren und

Technologien aus der Welt des WiderstandsschweiBens vor.

Fiir die Prozessfahigkeit und -beherrschung ist der
SchweiBbereich unter den gegebenen technologischen
Bedingungen von entscheidender Bedeutung. Je enger der
SchweiBbereich, umso empfindlicher ist eine (SchweiB)-
Technologie gegeniiber technologischen Abweichungen
und damit wéchst die Fehleranfalligkeit. Insbesondere die
hochfesten Stahlwerkstoffe, die vermehrt im Rohkaros-
serieleichtbau eingesetzt werden, haben je nach Ober-
flachenbeschaffenheit und Wahl der SchweiBparameter
voneinander stark abweichende SchweiBbereiche. Auch
die gewéhlte Elektrodenform spielt dabei eine wesentliche
Rolle und beeinflusst die Prozesssicherheit des Wider-
standspunktschweiBens dieser Werkstoffe. Der mogliche
SchweiBbereich ist daher fiir die Prozessfahigkeit sehr

wichtig. Nur, wenn es durch geeignete Werkzeuge und
dadurch mdgliche Prozessfiihrung gelingt, die SchweiBbe-
reiche einzuhalten, kann die Prozessféhigkeit erreicht wer-
den. Eine Prozessféhigkeit ist gegeben, wenn die Streuung
eines Prozesses, in unserem Fall des WiderstandsschweiB3-
prozesses, dessen Fahigkeit, Bauteile gemaB den techni-
schen Vorschriften und Qualitatskriterien kontinuierlich
einzustellen, nicht unzuléssig beeinflusst. Jeder SchweiB-
prozess und auch jede einzelne SchweiBanlage (Maschine
oder Zange) haben ein eigenes Streuungsbild. Wobei unter
Streuung das Abweichungsverhalten eines Merkmals, das
sich aus dem Zusammenspiel von zufélligen und syste-
matischen Einfliissen wéhrend des Prozesses ergibt, zu
verstehen ist.

Die Prozessféhigkeitsindizes Cp und CpK sind Kennzahlen
zur statistischen Bewertung eines Prozesses in der Pro-
duktionstechnik. Sie geben an, wie sicher, die laut Spezifi-

zitao.li@harms-wende.cn
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1846-2021 Ralf Bothfeld

ralf.bothfeld@harms-wende.de

kation vorgegebenen Ziele, erreicht werden. Wéhrend der
Cp-Wert nur das Verhéltnis der vorgegebenen Toleranz zur
Prozessstreuung angibt, beinhaltet der CpK-Wert auch die
Lage des Mittelwertes zur vorgegebenen Toleranzmitte. Im
besten Fall (Prozessmittelwert liegt genau in der Mitte des
Toleranzbereichs) ist CpK = Cp; sonst ist CpK < Cp. Hierzu
finden Sie in der entsprechenden Fachliteratur weitere In-
formationen. Fiir den sicheren SchweiBprozess sind die zur
Verfiigung stehenden Werkzeuge, wie SchweiBanlage und
Steuerung, so zu wéhlen, dass der SchweiBbereich sicher
einstellbar ist.

Weitere Informationen und Hinweise finden Sie in den DVS-
Merkblattern, den ISO-Normen und bei Inrem SchweiBtech-
nik- und Harms & Wende-Partner. Sie kénnen sich auch an
die entsprechenden Maschinenbauer und SchweiBtechnik-
unternehmen wenden. Ihre Harms & Wende-Partner stehen
lhnen mit Rat und Tat zur Seite.
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HaI‘mS & Wende WG|’[WGI’[ ... Informationen aus dem HWH-Export.

Taiwan
Beziehungen nach Taichung (Taiwan).
Seit einigen Jahren arbeiten wir mit der Firma DaJie in Taichung zusammen.
Die Betreuung erfolgt in der Regel (iber unsere Kollegen in Beijing aber auch mit
HWH Hamburg. Es wurden iber die Jahre
etliche Projekte realisiert.
DaJie ist bekannt fir Stauchanlagen mit
sehr langen Warmezeiten. Hier eignen sich
unsere groBen AnalogHWI3er-Gerate mit
3000 A und mehr ausgesprochen gut.
Statt eines aufwendigen Master-Slave
Systems kommt man in der Regel mit nur
einem Inverter aus.

Wir kennen die Firma schon seit vor der
Griindung von HWH China und mit der Grindung und dem einfachen Support in
der gleichen Sprache und keinem Zeitunterschied nimmt die Sache Fahrt auf.

Ein paar Worte {iber Taiwan ...

Auf Taiwan spricht man chinesisch, wie auch auf dem Festland und man
verwendet als Schriftsprache die traditionelle chinesische Schrift.

Taiwan ist technologisch sehr stark. Das Wirtschaftsleben und die meisten
Einwohner leben auf der Westseite der Insel. Die Ostseite beeindruckt durch
eine griine Natur.

Jorg Eggers
joerg.eggers@harms-wende.de

Jahresmeeting bei QST

Projektbesprechung und Sommerfest in Chemnitz.

Mitte August fand das jahrliche das im Jahr 2021 bisher Erreichte

I 2 Mexiko

HWH aktiv in Amerika.
Harms & Wende ist in Mexiko seit einigen Jahren durch die Firma ERC vertre-
ten. ERC bringt sich aktiv in den Vertrieb und Service unserer Gerdte ein und
unterstiitzt Kunden mit Rat und Tat. Bei einer groBeren Installation in Aguas-
calientes werden Komponenten fiir verschiedene Kunden in Serie mit hoher
Ausbringung gefertigt. Anfangliche Fragen hat ERC im Rahmen von Schulungen
direkt beantwortet und auch technisch unterstiitzt. Derzeit arbeiten wir an
neuen Projekten, die in der nahen Realisierungsphase sind. Wie in anderen
Regionen ist auch Mexiko von der Pandemie betroffen und Projekte haben sich
verzogert.

Weltweites Vertriebsmeeting 2022
Wir nehmen es wieder in Angriff.

Sie wissen alle wie sehr sich die Welt seit dem
letzten Jahr fiir einen Moment anders dreht.

Die Pandemie machte es unmdglich ein welt-
weites Partnertreffen zu arrangieren.

Dabei ist man als Einladender fiir die Sicherheit
der Géste verantwortlich — letztes und auch dieses
Jahr konnten wir daher nicht mit gutem Gewissen einladen — auch wenn der
Zeitpunkt, 75 Jahre HWH, perfekt gewesen wére. Also, wenn schon weltweite
Spiele dieses Jahr das Vorjahr im Banner tragen — dann kdnnen wir auch un-
sere Partner zu unserem 75 Jahre HWH-Vertriebsmeeting einladen. Fir frische
Informationen ist es nie zu spét und wir holen dann das Jubildum dann nach.
Eine Tradition setzt sich fort.

JAHRE
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unserer Prozessiiberwachungssys-
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Fligeprozesse ,in den Griff* zu be-

Projektmeeting unseres Tochterunter-
nehmens QST in Chemnitz statt. Unter
Wahrung aller Corona-Regeln wurde

und der Stand der aktuellen Projekte
gemeinsam durchgesprochen und dis-
kutiert. Neben der Weiterentwicklung

teme PQS, standen unsere Produkte
und Ldsungen fiir das Mikroschwei-
Ben, hautsachlich von Nichteisen-

kommen. Das Team der HWH-QST
steht Ihnen dazu mit Kompetenz und
Hilfsbereitschaft zur Verfligung.

Metallen, im Fokus der
Besprechung. AuBerdem
wurden die neuen Angebote
zu unseren Dienstleistungen
bei Serviceeinsétzen vor Ort
und Online, bei den Unter-
stlitzungsleistungen zur Pa-
rameteroptimierung und na-
tlirlich zum Einsatz unserer
Uberwachungsprodukte

und SchweiBsteuerungen
ausfiihrlich thematisiert. Hier
ergeben sich neue Chancen
fir unsere Kunden, noch
effizienter und schneller ihre

Sprechen Sie |hre bekannten
Ansprechpartner der QST gern an!
AnschlieBend wurde auch die Tradition
unseres Sommertreffens fortgesetzt.
So wanderten wir unter sachkundiger
Fihrung unseres Armin Nowaks durch
den Griinaer Wald, bestaunten die
Skisprunganlagen und erfuhren viel
Neues aus der Geschichte der Region.
Wer weiB schon, dass ein Luftfahrt-
pionier dort als Forster die Luftschiff-
fahrt stark beeinflusst hat? Der Abend
endete mit einem coronakonformen
gemeinsamen Abendessen.
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Teil der QST Teams — mit Abstand

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de
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HWH-QST als Systemlieferant fir das Mikro-SchweiBen.

Wie bereits in der ,SchweiBzeit* berichtet, wurde im
Bereich des KleinteilschweiBens ein umfangreiches
Projekt in Zusammenarbeit mit einem norddeut-
schen Sonderanlagenbauer realisiert. Dabei wurden
2 vollautomatische Fertigungsanlagen fir einen re-
nommierten Automobilzulieferer hergestellt, welcher
Komponenten fir Elektrofahrzeuge schweiBt.

Diese Anlagen schweiBen Kontaktfahnen (als
BuckelschweiBverbindung) und kompaktierte
Anschlussdréhte an weitere Kontaktfahnen an
einem Heizungs-Steuerungsmodul. Daftir wurde von
der QST die komplette SchweiBtechnik — von den
SchweiBzangen (iber
die Genius-Inverter
und Trafos bis hin zur
Pneumatik und der
PQS-Prozessiiberwa-
chung — geliefert.

Die Inbetriebnahme
dieser Anlage erfolgte
in Neubrandenburg
und war auch mit, bei
solchen komplexen
Anlagen auftretenden,
Herausforderungen
verbunden. Doch

der seitens der QST
stets unkomplizierte,

SchweiBkopf DSKF600

Teilnahme an der ,,Spatschicht 2021“ in

Bei der erfolg-
reichen Teil-
nahme an der
,Spatschicht
2020“ konn-
ten wir unsere
Produkte und
Dienstleistungen
den Besuchern aus
unserer Region naherbringen. Es
gab viele interessante Gesprache und die prak-
tischen Vorfihrungen fanden bei den Besuchern
Anklang. Daher hat sich die QST entschlossen, nun
auch dieses Jahr wieder am 17. September an der
»Spatschicht” wéhrend der Tage zur Industriekultur
in der Region Chemnitz teilzunehmen. Diese Veran-
staltung bietet interessierten Besuchern aus allen
Branchen die Mdglichkeit, eine Vielzahl von Betrie-
ben hautnah bei Werksflihrungen zu besichtigen und

schnelle und kompetente Service loste die Probleme
zeitnah und trug somit wesentlich zur Bildung eines
Vertrauensverhdltnisses zwischen den beiden Unter-
nehmen bei. Aufgrund dieser positiven Erfahrungen
konnte nun fir den gleichen Endkunden — aber mit
einem anderen Anlagenbauer — eine weitere halb-
automatische Anlage zum SchweiBen von Bauteilen
flr Standheizungen realisiert werden. Der Endkunde
hatte uns, wie auch im vorhergehenden Projekt, als
Lieferant fiir die SchweiBtechnik beim Anlagenbauer
gesetzt. Auch hierbei lieferte die QST die gesamte
SchweiBtechnik, wobei zum ersten Mal unser neuer
DoppelschweiBkopf zum Einsatz kam. Dieser, fir
uns neue, Anlagenbauer hatte sehr wenig Erfahrung
mit dem WiderstandsschweiBen. Daher musste er
sich auch voll und ganz auf die fachliche Unterstit-
zung beziiglich des SchweiBprozesses auf die QST
verlassen. Besonders hervorzuheben bei diesem
Projekt ist die hervorragende fachliche und kollegiale
Zusammenarbeit der Mitarbeiter aller drei beteiligten
Unternehmen. Nach der erfolgten Inbetriebnah-

me und Schulung beim Anlagenbauer konnte die
Anlage an den Endkunden ausgeliefert werden und
funktionierte — erwartungsgeméas und eigentlich
selbstverstandlich — ohne Beanstandungen. Einige
Parameterdnderungen wurden wahrend der Ein-
fahrphase der Anlage selbsténdig vom Endkunden
vorgenommen. Diese, eigentlich selbstverstandliche,

einen Blick hinter die Kulissen zu werfen. Es gehort
natiirlich auch dazu, dass die Besucher mit den
Mitarbeitern ins Gesprach kommen und Einblicke in
unsere Branche bzw. Berufswelt bekommen.

Im Rahmen unserer Flihrungen kdnnen sich die

Besucher an unseren Stationen, die mit praktischen

Vorfiihrungen aufwarten, tiber unsere Kompetenzen

informieren:

e WiderstandspunktschweiBen mit unserer
SchweiBsteuerung GeniusHWI

e Fiigeprozesstiberwachung und -dokumen-
tation mit dem PQS-System

e MikroschweiBen in unserem SchweiBlabor
mit unseren MikroschweiB-Komponenten

Wir freuen uns wieder auf fachlich sehr inte-
ressante Gesprache. Weitere Informationen zu
unseren Kompetenzen und Produkten entneh-

3. Quartal |

Inverter GeniusHW1408
im Schaltschrank

Arbeitsweise ist ein Indiz dafiir, dass es der QST
gelungen ist, durch gute Produkte und vor allem
fachliche Kompetenz sowie guten Service einen
Endkunden von uns zu iberzeugen. Auch flir weitere
Projekte werden wir nun von diesem Kunden als
Lieferant eingesetzt. Flir unseren Mikrobereich

sind solche Erfahrungen Motivation daf(r, die
Anstrengungen in dem stetig wachsenden Markt des
KleinteilschweiBens weiter zu erhdhen. Alle bisher an
uns herangetragenen Herausforderungen im Bereich
des KleinteilschweiBens bestanden immer in der
eigentlichen SchweiBaufgabe, mit dem Wunsch einer
Empfehlung der dafir erforderlichen SchweiBtech-
nik. Sprechen Sie uns an, wenn auch Sie Lésungen
im Bereich des KleinteilschweiBens suchen.

Andreas Berndt
andreas.berndt@hwh-qst.de

Chemnitz

men Sie unserer QST-Website oder den regelméBig
erscheinenden Ausgaben der ,SchweiBzeit".

An dieser Stelle méchten wir als Harms & Wende
QST der Stadt Chemnitz auch zum Titel ,Kultur-
hauptstadt Europas 2025 gratulieren und hoffen so
natirlich, von weiteren spannenden Veranstaltungen
dieser Art profitieren zu kdnnen.

Andreas Berndt
andreas.berndt@hwh-gst.de
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Procon berichtet

Retrofit einer Schnelllduferanlage (Filterkorbproduktion) in Mittelfrequenz-Technik.

Harms & Wende blickt auf 75 Jahre Geschichte
zuriick. Im Laufe dieser Jahre wurde eine Vielzahl
von Geréaten entwickelt und verkauft. Hier soll es um
die Inverter-Geratereihen HWS20xx, HWI22xx, ana-
log und HWI28xx analog und MPS gehen. Diese 3
Gerétetypen sind im Einsatz bei einem Kunden, der
Filterkorbe produziert. In diesen Maschinen
werden sehr kurze SchweiBimpulse (z. B. 8
ms) in sehr kurzen Abstanden (z. B. 40 ms)
gefordert. Ein elektronisches Nockenschalt-
werk l6st die SchweiBung maschinenpositi-
onsabhéngig aus. Gefordert ist ein verzoge-
rungsfreier Start mit der steigenden Flanke
des Ausgangssignals. Aus dem Portfolio der
aktuellen Inverterbaureihen bieten sich die
SiniusHWI- und SiniusHFI-Gerdte im eigens
flr diese Zwecke geschaffenen ,Multiweld-
mode* an. Die SchweiBung wird durch einen

Impuls am Multiweld-Digitaleingang mit einer
maximalen Verzogerung von 1 ms ausgeldst.
In die bereits vorhandene S7-1500 von Sie-
mens wurde der Standardfunktionsbaustein
flr die Sinius-Ansteuerung integriert und der
Aufgabe entsprechend parametriert.

P
tnrusH !W
S ‘f Neue Inverter Serie SiniusHWI

Die Sollwerteingabe erfolgt nun direkt iber das
vorhandene Simatic-Panel. Die SiniusHWI-Inverter
konnten auf die vorhandenen Einbauplétze montiert
werden. Nach der problemlosen Wieder-Inbetrieb-
nahme arbeitete die Anlage einwandfrei.

Heinrich Lambertz
heinrich.lambertz@procon-pas.de

Forschung beim WiderstandsschweiB3en

Technische Universitat Dortmund schweiBt demnachst mit Harms & Wende.

Das Institut flir Umformtechnik und Leichtbau (IUL)
der TU Dortmund suchte nach einer geeigneten
Fiigemethode fiir den Bereich Umformtechnik und
Leichtbau und fand im WiderstandsbuckelschweiBen
das Optimum. Im Rahmen eines von der Deut-
schen Forschungsgemeinschaft (DFG) geforderten
Projektes (Projektnummer 317137194) werden
Sandwichblechverbunde mit additiv gefertigter
Kernstruktur fir die Nutzung als Halbzeuge in der
Umformtechnik erforscht. Ziel des Vorhabens ist
die Herstellung von metallischen Sandwichhalb-
zeugen mit funktions- und lastangepassten additiv

gefertigten Kernstrukturen. Die Fiigeverbindung
zwischen dem gewalzten Deckblech und der additiv
gefertigten Kernstruktur soll mit Hilfe der Wider-
standsschweiBtechnik von Harms & Wende realisiert
werden. Im nachfolgenden Umformschritt werden
dreidimensionale Bauteile erzeugt.

Als die Forschenden des IUL ihren Bedarf klassifi-
zierten und Anspriiche an eine moderne Steuerung
stellten, fanden sie mit Harms & Wende bzw. mit
Procon als Teil der Harms & Wende-Group einen
vertrauenswiirdigen Partner — geméB unserem
Firmenmotto ,Vertrauen verbindet”. Aufgrund der

LIRS

Schweillung

Fﬁgemne |
(Schmelzzone

Honeycombstrukiur
mit Buckeldurchmessem

Kugelstrukiur
& mit Buckeldurchmessem

Schaltest nach erfolgreicher

Anfang 2021 erschwerten Pande-
mielage wurden die Anforderungen
des IUL in produktiven Online-
Meetings definiert. Schnell war klar,
dass ein GeniusHWI-Inverter mit
einer XPegasus-Software optimal
flr die Aufgabe geeignet ist. Diese
Kombination bietet die geforderte

IS RILE
Schwaifipammaier
3 Pulsa
Pulss Pulsdauer: 55 ms
Pulspause 10 ms
Haugsirom 125 kA
Schwedlenil 185 ms
Elaktrodankraft 50 % Prop

Flexibilitat
hinsichtlich
Prozesssteu-
erung und
Uberwachung,
die flir den ex-
perimentellen
Forschungsbe-
trieb am IUL notwendig

ist. Nun sollten unserer Ausfiihrung auch Taten
folgen und so schweiBten wir bei Harms & Wende
eine Musterserie von 30 Probebauteilen. Bei dieser
stellten wir zum einen die Machbarkeit unter Beweis
und ermittelten zum anderen erste Parametersétze
flir den Kunden. Da der Kunde zukiinftig Leistungs-
reserven bzw. groBere Flachen schweiBen mdchte,
hat man sich flr einen GeniusHWI436-Inverter

in unserem bewahrten Standgehduse entschie-
den. Zukiinftig werden die Partner am UL in dem
Forschungsprojekt ,Umformung additiv gefertigter
Sandwichblechverbunde mit optimierten Kernstruk-
turen® mit Harms & Wende-Produkten qualitativ
hochwertig geschweiBte Bauteile herstellen. Der
Anfang einer hoffentlich langen Zusammenarbeit in
der Forschung.

professional

Miaad Bouhachlef
miaad.bouhachlef@procon-pas.de

Stephan Rosenthal
stephan.rosenthal@iul.tu-dortmund.de

g



11l informiert — neue Produkte

Uberblick in den Produktkatalogen.

Unsere neuen Produktkataloge in den Segmenten Industrial Solutions, Automotive und Micro-SchweiBen haben viele neue
Produkte und Optionen fiir Sie bereitgestellt. Hier erhalten Sie einen kurzen Uberblick tiber einige dieser neuen Produkte
und Dienstleistungen. Wir von Harms und Wende arbeiten stétig daran, den Herausforderung des digitalen Zeitalters gerecht
zu werden, indem wir unseren Kunden die effektivste und effizienteste Losung anbieten. Zu unseren neuen Produkten und

Optionen zdhlen:

10flex

Das 1Qflex-System beinhaltet neben unserem bewéhrten 1QR auch die Mdg-
lichkeit eines referenzgefiihrten Adaptivreglers und eine Uberwachung der
SchweiBung ab dem ersten Punkt. Kurze Inbetriebnahmezeiten und einfache
Bedienung sind der Garant fiir eine effiziente und kostenglinstige Produktion. Das
Adaptivpaket IQflex ist speziell fiir diese Anforderungen optimiert und garantiert
das sichere PunktschweiBen von Stahlwerkstoffen.

Option MM1 & MM2

Die Option MM1 beinhaltet eine Erweiterung der Messeingange durch ein zusétz-
liches Einsteck-Modul G202 im Genius-System. Dieses Modul ist fir den Einsatz
an einer SchweiBanlage flir eine Weg- und / oder Kraftkontrolle vorgesehen. Die
Option MM2 beinhaltet eine Erweiterung der Messeingénge durch ein zusétz-
liches Einsteck-Modul G202 im Genius-System. Dieses Modul ist fiir den Einsatz

3. Quartal |
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und werden von dort dann durch beliebigen Client-Typ (Linien-PC, Service-
Laptop, Biiro-PC usw.) abgegriffen.

Filius-Anschlussadapter

Anschlussadapter AK-Filius-MPS/-100-200-300

Der Anschlussadapter AK-Filius-MPS200 ermdglicht den Einsatz der FiliusACS-
x-SchweiBsteuerung als Ersatz flir die bewahrten SchweiBsteuerungen der Serie
MPS100, MPS200 und MPS300.

Anschlussadapter AK-Filius-MPS80xx/1-1Q

Der Anschlussadapter AK-Filius-MPS80xx ermdglicht den Einsatz der SchweiB-
steuerung FiliusACS-x als Ersatz flir die bewéhrten SchweiBsteuerungen der
Serie MPS803x und MPS8043/1.

z. B. einer Doppelkopf-SchweiBanlage vorgesehen.

XPegasus Platinum compact

Bei dieser Software-Variante mit maximaler Funktionalitit konnen mehrere
Anlagen zentralisiert verwaltet werden. Das bedeutet, dass alle Daten (Archiv,
Backup-Dateien, Log-files usw.) immer auf dem Zentralserver gespeichert sind

Mehr Informationen finden Sie in den Katalogen,
offline und online. Bei konkreten Fragen stehen
Ihnen die bekannten Ansprechpartner der Kunden-
betreuung, Vertrieb und Service gern zur Verfi-

gung. Sprechen Sie uns an.

Dariusch Afshar

dariusch.Afshar@harm:

-wende.de

Die Technik-Ecke

Von Nichteisen bis Hartmetall — Primus bringt es zusammen.

PrimusHFI: Er heiBt nicht ohne Grund
Primus, denn er bringt das beste des
MikroschweiBens mit sich — alles
unter einem Dach. Der Begriff des Mi-
kroschweiBens ist an dieser Stelle ein
nicht klar definierter Begriff. Er deckt
ein weites Feld ab, bei dem einerseits
Strome von wenigen Ampéres bis zu
80 kA (80 000 A) flieBen kénnen.
Auf der anderen Seite geht es von
den Verfahren her vom SchweiBen
(Aufschmelzen des gleichen Grund-
werkstoffs) bis hin zum Léten (Nutzen
eines Fremdmittels als Bindung).
Dabei miissen, anders als beim
klassischen PunktschweiBen, Zeiten,
Wege und Temperaturen bertick-

sichtigt werden und haben Einfluss
auf den Ablauf des Fligens. So achtet
man in einem Fall auf einen defi-
nierten Einsinkweg der Elektroden, im
anderen auf die Temperatur der Flige-
stelle, um den Strom abzuschalten.

PrimusHFI hat alles an Bord, um

auf die Gegebenheiten eingehen zu
konnen. Das ist eine graphische Ober-
flache fir die Programmierung und die
passenden Ein- und Ausgange in die
Welt der Signale und Sensoren. Der
Primus hat quasi das Ohr am Prozess
und geht so flexibel darauf ein, so

wie es die Physik erfordert — jede
Fligestelle ist ein Unikat — keine Flige-

stelle ist gleich.
Typische Pro-
dukte, die mit
Primus gefertigt
werden, sind
Armierungen
von Werkzeugen (Léten von Karbidpil-
len), Kompaktieren (Verpressen und
SchweiBen von Kupferlitzen oder auch
das Verloten von Elektronikkompo-
nenten. Die hohe Taktrate von 10 000
Hz ist dabei die Grundlage fr eine
schnelle Regelung. Zusammen mit
einem Trafo in einem Paket ist dieses
garantiert.

Der modulare Aufbau, bestehend

aus Steuerung und Inverter in einem

JAHRE

FEST VERBUNOEN

HWH

19462021

PrimusHFI

Gehause, Verbindungskabel zwischen
Primus und Trafo sowie dem Trafo,
macht Installation und Betrieb leicht.
Kunden schatzen, dass sie nur ein
System bendtigen und nicht mehrere
wie bei der Konkurrenz — ein System
— einmal lernen — ein Reservesystem
— einer fir Alles — PrimusHFI.

Jorg Eggers
joerg.eggers@harms-wende.de
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75 Jahre Harms & Wende

Ehrung der Handelskammer Hamburg.

Nicht ganz ohne Stolz prasentieren wir Ihnen hier die
Ehrenurkunde zu unserem 75. Griindungsjubilaum,

die uns von der Handelskammer Hamburg tiberreicht
wurde, leider aufgrund der bekannten Umstande nur
virtuell und nicht persénlich. Abstand und Sicherheit
gehen vor! Noch mehr freut uns allerdings das Ver-
trauen unserer Kunden und Partner. Nur durch die gute
und partnerschaftliche Zusammenarbeit in diesen 75
Jahren wurde dieses Jubildum mdglich. Darum méchte
ich diese Gelegenheit nutzen, mich bei Ihnen, unseren
geschatzten Kunden und Partnern, fiir diese jederzeit
freundschaftliche und gute Kooperation und vor allem

1946-2021 _
B
Nur durch dieses Vertrauen, was auch zur Firmen- Eh renu rku ndE

philosophie gemacht wurde ,Vertrauen verbindet!®,
konnten und kénnen wir gemeinsam erfolgreich sein.
Das wird auch in Zukunft so sein. Diese Philosophie
des partnerschaftlichen Umgangs mit unseren Ge-
schéftspartnern und Freunden einerseits und unserer
Innovationstédrke und Konzentration auf die Fligepro-
zesse anderseits sind der Garant fiir die erfolgreichen
weiteren Jahre und Jahrzehnte. Das bisher Erreichte
ist uns Ansporn, noch harter und intensiver dement-
sprechend zu agieren und Ihnen weiter als der Partner
fur das Widerstands- und ReibschweiBen zur Seite zu

das entgegengebrachte Vertrauen zu bedanken.

stehen.

Ralf Bothfeld

&= 75 Jahre &

vaslishan In WirSqgung ot
Bssadares s bed nateanasian Lainiuag
sum langjahtigen Nasietes Ser

Harms & Wende
GmbH & Co. KG

varhunden Mil deh Derten Wisssten
for wallains sriolgriches Winen

1 Jusi 2021
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ralf.bothfeld@harms-wende.de

Unsere Mitarbeiter und Mitarbeiterinnen

Die Basis unseres Erfolges!

Ein ganz besonderes Anliegen ist

es mir, den Menschen in unserem
Unternehmen zu danken. Nur durch
die hervorragenden und engagierten
Leistungen der Personen im Unter-
nehmen wurden die vergangenen 75
Jahre ermoglicht und diese sehr gute
Basis filr viele weitere glanzvolle Jahre
gelegt. Lassen Sie uns das Medium
der SchweiBzeit nutzen, um allen
aktuellen und ehemaligen Kollegen &

Kolleginnen daftir Dank und Anerken-
nung auszusprechen. Harms & Wende
zeichnet sich durch ein familiéres
Umfeld und einen freundschaftlichen
Umgang mit- und untereinander aus.
Zahlreiche private Freundschaften und
auch Partnerschaften unterstreichen
dies eindrucksvoll. Diese interne gute
und vertrauensvolle Zusammenar-
beit setzt sich auch im Umgang mit
den Geschaftspartnern, sowohl auf

unseren Kunden-, als auch auf der
Lieferantenseite weiter fort. Die, seit
2006, durchgefiihrten Kundenzu-
friedenheitsanalysen bestétigen dies
immer wieder aufs Neue. Die Kunden
bescheinigen den Mitarbeitern (und

natirlich den Mitarbeiterinnen) beson-

ders hohe Empathie- und Sympathie-
werte. Die Kunden danken dies mit

ihrem Vertrauen und den zahlreichen
Beauftragungen. Die Lieferanten und

Partner mit fairen Preisen und oft
bevorzugter Belieferung, gerade in der
aktuellen Zeit mit groBen Beschaf-
fungsschwierigkeiten nicht ganz
unwichtig. Daher nochmal mit groBen
Ausrufezeichen: Dank, Wertschétzung
und Anerkennung unseren HWHlern.
Vielen, lieben Dank und auf eine noch
erfolgreichere gemeinsame Zukuntft.
Vertrauen verbindet.

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

Das HWH Team 2008




REIBSCHWEISSEN

Harms & Wende Reibschweif3en —
als Pionier von Anfang an dabei.

75 Jahre Harms & Wende. Ein guter
Anlass, um einen Blick zurlickzuwer-
fen. Die Geschichte des Reibschwei-
Bens nahert sich bereits der Marke
von 50 Jahren. Ganz prézise lasst
sich das nicht mehr bestimmen, aber
nahezu seit Beginn des Reibschwei-
Bens in Deutschland ist Harms &
Wende dabei. Der Einstieg kam

Uber die Steuerungen. Die ersten
Maschinen waren noch mit einfachen
Schiitzschaltungen ausgefiihrt. Doch
der Wunsch nach besseren und pra-
ziseren Steuerungen ermdglichte den
Einstieg von Harms & Wende.

Es lag nahe,

die Fachleute

flr das Wider-
standsschweiBen
hinzuzuziehen und
eine Ablaufsteu-
erung zum Reib-
schweiBen auf die
Beine zu stellen. Dies war zu dem
damaligen Zeitpunkt mit der damals
bei Harms & Wende vorhandenen
SPS-Technik einfach mdglich und die
Grundlagen waren gelegt.

ReibschweiBsystem
RSM 200

Wie das mit dem SchweiBen
S0 ist, Steuern allein genigt
nicht. Die Qualitdt muss
stimmen und Harms & Wen-
de entwickelte in der Folge
eine Parametertiberwachung
flr das ReibschweiBen. Das
sogenannte PU12 war der
Schritt zum SchweiBen mit
Uberwachung der Parame-
terkurven und ist damit der
Urahn der heute noch ver-
wendeten Technologie. Dieses Wissen
fand Einzug in Normen und Merkblét-
ter und ist zum Stand der Technik ge-
worden. Es 6ffnete zudem die Tur zur
Entwicklung eigener ReibschweiBma-
schinen. Die Nachfrage von Kunden
nach Fiigetechnologien fiir Bauteile
mit kleinem Durchmesser passte dazu

perfekt. Gemeinsam mit der
Hochschule in Hamburg hat
Harms & Wende ein Projekt

auf die Beine gestellt und

auf Basis hochtouriger An-
triebe und dazu passender
Lagertechnik wurde ein
kompakte Hochgeschwin-
digkeitsreibschweiBma-

schine entwickelt. Das

Ergebnis flihrte zur ersten
RotationsreibschweiBma-

schine RSM200, deren

Gene auch heute noch in

den ReibschweiBmaschinen

von Harms &
Wende wieder-
zufinden sind. Das
System hat sich
bewahrt und weltweit
sind mehrere hundert
Produkte im Einsatz.

Um diese Kerntechnologie hat sich
ein breites Spektrum an Leistungen
entwickelt. Gemeinsam mit unserem
Partner in Hamburg, der Fa. Somako,

ReibschweiBsystem
RSM 401

bieten wir komplette Sondermaschi-
nen mit Zufiihrung und Handlingsy-
stemen an. Damit kdnnen schilissel-
fertige Komplettldsungen umgesetzt
werden. Dies ist ein fester Bestandteil
des Portfolios. ReibschweiBmaschinen
finden sich in vielen Bereichen wieder.
Anfangs waren sie vorwiegend im

ReibschweiBsystem RSM 400

Automobilbereich vertreten, dann wur-
den Anwendungen im Bereich ,weiBer
Ware*, Bau und Baumaschinen, der
Luftfahrt und vielem mehr erschlos-
sen. Unsere Stérke ist das SchweiB-
labor, in dem wir unsere Kunden von
der ersten Anfrage bis zur Umsetzung
in eine SchweiBanlage durchgehend
begleiten. Das ReibschweiBen ist, wie
viele andere Fiigetechnologien, auf

eine angepasste Konstruktion ange-
wiesen. Diesen Weg begleitet Harms
& Wende von Anfang an.

In der Zwischenzeit hat sich eine
ganze Familie an ReibschweiBpro-
dukten entwickelt. Zu Anfang war
ReibschweiBen nahezu ausschlieBlich

[ 3. Quartal |
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RotationsreibschweiBen. Das hat sich
geéndert und neue Technologien sind
entstanden. Im Portfolio sind heute
weitere ReibschweiBverfahren, zum
Beispiel Verfahren zum punktférmigen
Fligen von Blechen, dem Reibpunkt-
schweiBen oder dem Verfahren zum
Verbinden mit Hilfselement, das
ReibelementschweiBen.

Aus dem zarten Pflanzchen hat

sich ein bunter StrauB entwickelt.
Sehen wir auf die Anforderungen der
Zukunft, ist das Potential noch lange
nicht ausgeschopft. Denn die be-
sondere Starke des ReibschweiBens
ist das Fligen unterschiedlicher und
anspruchsvoller Materialien, insbe-
sondere auch von Nichteisenmetallen.
In Zeiten der Elektromobilitdt und

des Technologiewandels ist dies eine
gefragte Technik, die auf eine positive
Zukunft blicken lasst.

Fritz Luidhardt
fritz.luidhardt@harms-wende.de
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[I'1] - 75 JAHRE FEST VERBUNDEN
1940 — 1946

—_— Griindung des Unternehmens durch
S Heinz-Wilhelm Harms und Egon Wende

I 1948

S— Die ersten SchweiBstromsteuerungen
E— wurden gebaut und verkauft

1930
1959-1963

Bau des Gebdudes in der
Harburger SchlossstraBe

Erste analoge Hybridbaugruppen

1960 —
1964-1968
Leistungsstufen mit Thyristoren, erste

N Digitalsteuerungen mit integrierten
—_— Bauteilen

Start des aktiven Engagements im DVS
(Deutscher Verband fiir SchweiBtechnik)

1970
1976-1980

Eigenentwickelte Mikroprozessorsysteme,
erstmalig in der SchweiBtechnik

Einflihrung der Mikroprozessor-
steuerungen Serie MPS

1980

. 1983 1987
: Erwerb des Unternehmens durch die Umzug zum jetzigen Hauptsitz in der
D Vorganger der jetzigen Gesellschafter GroBmoorkehre
— Einfiihrung von Regelungssystemen Einsatz zentralprogrammierbarer Steue-
. (KSR) in der SchweiBtechnik rungsserien, vernetzte SchweiBsysteme

1990 1993 1996 1998 1999
: Einfiihrung von Mittelfrequenz- 50 Jahre Harms & Wende, Innovationspreis fiir die Erwerb der HWH-QST GmbH,
D schweiBsystemen Zertifizierung nach ISO 9001,  Entwicklung einer mobilen Inline-Prozessiiberwachungs-
D neueste EDV-Systeme ReibschweiBmaschine Systeme PQS"ed mit
S— Etablierung von Steuerungs- Datenbanknutzung, aktive
E— systemen mit qualitatssichern-  Einsatz der HWH-Mittel- Mittelfrequenz-SchweiBsys-  Mitarbeit bei internationalen
D den Eigenschaften frequenz-SchweiBsysteme in - teme fiir den Hochstrombe-  Forschungsprojekten

2 0 0 0 Auto-FertigungsstraBen reich (liber 300 kA)




EINE CHRONIK IN AUSZUGEN

2000 | 2003 o DAS 100.000STE GERAT
Einflihrung der adaptiven Regelung IR Ford Q1, Auszeichnung fiir Lieferant vON HWHI!
in Prototypenbauten, Auslieferung Gerat  und Partner, Erwerb der Procon PAS =

Nr. 100.000 GmbH

Erster Einsatz der IQR Invertersysteme
flir komplett automatisierte Rohbauten ol ol e B ey gl

[ 3. Quartal |
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— 2000

2006

MM Award zur Messe EuroBLECH fiir
die innovative RPS-Reibpunktschweil-
maschine

2007

Steuerungssystem GENIUS gewinnt Preis
fur ,Umweltgerechte Produktgestaltung”

2008

Erste Auszeichnung als ,Deutschlands
Kundenchampion®

Erstes Rohbauprojekt mit Inline-Qualitats-
sicherung durch PQS-Uberwachung

2005

2012 2014

Auslieferung des 150.000 Geréts: Ausbau Standort Karlsruhe im Stein-
GeniusMFI Inverter mit IQR beis-Haus, Entwicklung und Service
Etablierung der ,HWH group®, Digitalisierung im Auftragsdurchlauf,
Akquise der Kapkon GmbH elektronische Bestatigungen etc.

2010

2016 2019

Griindung der Harms & Wende Welding ~ Neben ISO 9001:2015, erstmalige

(Beijing) Ltd. in Peking. Zertifizierung nach Umweltaudit ISO
14001

Inbetriebnahme einer neuen pr=.

Produktionshalle in Hamburg @ @

2015

2020

Wiederholte Auszeichnung als
,Deutschlands Kundenchampion®

DEUTSCHLANDS
KUNDENCHAMPIONS
2020 NEEENEEE

j— — ] S www.dewischlands-kundenchampions.de
ipjEnINen .

i n
Ladestation fiir E-Mobiltat nstallert s oy b

2020

2021 Uber 150 Mitarbeiter und
9N I e Mitarbeiterinnen der
Einfihrung eines neuen ERP-Systems, Harms & Wende Gruppe

weitere Digitalisierung,
Aktivitdten bei internationalen
Forschungsprojekten

sind erfolgreich flr Sie aktiv.

Vertrauen verbindet!

2021

— 2022
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Weltweit gratulieren die internationalen
Partner & Freunde HWH zum 75. Jubilaum

Hier eine kleine Auswahl der Gratulanten.

Wir haben gemeinsam viel erreicht und werden auch in Zukunft optimale Losungen flr wirtschaftliches
und qualitatsgerechtes Widerstands- und ReibschweiBen bieten konnen. Vertrauen verbindet! Weltweit
stehen Ihnen die HWH Partner mit Rat und Tat zur Seite.

AP weld — Polen =
Ein neues Gesicht fiir HWH in T I E m:l ; g ]
Polen ab Januar 2022, Mit sei- E’ Q&s Fi——
; Wir kennen und Schétzen

. f unsere Freunde sejt 10
Jahren und sie haben
sich zur umsatzstérksten
Truppe in Europa gemau-
'~ sert. Italienischer Charme
und Leidenschaft treffen
aufeinander.,

nem Hintergrund als ehemaliger
Mitarbeiter eines groBen Tier-1

in der Instandhaltung bringt er
alles mit. Er wird von unserem
langjahrigen Freund und Partner
Andreas Torzewski eingear-
beitet.

i
i’ i -

il

Hi k"
enric Blomberg
A A

g M Svets — Schweden l Damil:t‘;ﬁ:“"{
€r neue Chef bei B\ g ' t
vets. Wir .
e it eini Seit einiger 7eir o
ren. F, n ihn S'ChOn Seit einigen Jah- e ?lnlger Zeit dabei und mt
N r hat sich seing ersten Sporen e 2usammen ein st
bei seinem Vater Christer Blomberg Team,

geholt, der dieses Jahr den Staffel-
Stab an jhp Weitergab,

Juanma Perez

DEM Barcelona = Spanien

Firma DEM ist seit langem ein .
n Spanien und ist mit

guter Name i |
Eifer bei der Arbeit. Mit Juanma
agt Juanma ZU ihm,

7, jeder s
it n tech-

hat DEM einen kompetente |
nischen Direktor in seinen Reihen

quf den wir z4hlen konnen.

ERG - Mexiko

Seit 5 Jahren mit an Bord

und mit Einsatz pei der

- Arbeit. ERC Kkommt aus der

Welt der Roboter (Fanuc)
und ist mit Automatisierung
sowie SchweiBen pestens
yertraut. Von Monterrey
aus vertreten sié unseren

Namen.
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Unser Jim Krmiecik ist &in
Techniker durch und durch —vom
Start bis heute. Hier sehen Sie ein
Beispiel seiner frihen Versuche.
Heute schaut er zuriick auf mehr
als 30 Jahre im \Widerstands-
schweiBen. Seine Leidenschaft
liegt in der Unterstiitzung unserer
Kunden vor und nach dem Kauf

der Systeme.

Dennis und Donna Da Silva

North Consulting Service — USA
Dennis und Donna Da Silva stehen
susammen it Jim Kmiecik in
gehm kft. - Ungarn
S
Te;bé Kovacs — wenn Jema
nik lebt, dann er. Seit "

erer Seite. Sie

den USA auf uns
betreuen von Rochester (M) aus
die USA.
2006 steht Rehm kft, 4
: ! .an
ei:serer Seite und hat fiir HW
e
Menge getan — eine seh !
r

lebendi
dige ung freundschaftlich
e

Bezieh

u i

Soors Ng prégen unsere yi
Spréche, vielen

Nash Robotics — Indien
Es begann vor mehr als

10 Jahren. 7usammen mit
kam Bharat

seinem Vater
Kewalramani auf einer
,,SchweiBen und gchneiden*
7u uns auf den Messestand —
seitdem arbeiten wir zusam-
men. HWH ist auch in Indien

HF" i
prasent. i

Bharat Kewalramani 1

::FIP ~ Tiirkej
o irr Ha'san Kor von CEFlp
Stmit groBem Engage .

ment und Erfolg in ger 1y
ei

vor HWH
W Unterwe,
Sein di gs.
. . direkter Drapy fiitrt Eurosoud — Frankreich
T k) EFIP Deyt, rt (iber ) ) .
nKor [} 2 schland in 4 Herr Michel Goldsticker vertritt
LSl | uns. erne ! . .
- HWH seit 20 Jahrenin Frankreich.
Er ist unserem Hause end verbun-
den und vertreibt unsere Technik

im Industriesektor.

Diiring do Brasil - Brasilien
Fernando Cassaro, seit vielen
Jahren ein enger Freund des
ses. Er vertritt uns als

:iuys Industries — Kanada
voir :aben wir Kevin Chan
von! uys Industries, Er

Ist nicht nur kompetent in

Hau
Mitarbeiter von Diiring do
Brasil mit viel Einsatz und sorgt
u
ihnserer Technik, es sitzt
M auch immer ein wenig

gemeinsam mit seinen Kollegen

fir zufriedene Kunden.

der Schalk im Nacken. Man

muss schon mj
mit .
Arbeit sein, Spa bei der




| 3. Quartal

Wachsende Datenmengen beim Widerstands-
schweif3en effektiv verwalten

Mit der Bediensoftware XPegasus Platinum schaffen Sie Transparenz bei lhren WiderstandsschweiBprozessen.

Moderne Produktionen liefern heut-
zutage nicht nur Produkte, sondern
auch eine begleitende Dokumentation
der zugehdrigen Fertigungsdaten. Flr
jede produzierte Einheit muss eine
verfolgbare Historie der wichtigsten
Prozessschritte digital représentiert
werden. Der SchweiBprozess liefert
dabei hdufig die relevantesten Daten.
Egal ob eine vollautomatisierte
Anlage oder eine ,standalone*-
SchweiBmaschine — jede SchweiBung
muss ins Archiv. Eine konsequente
Prozessdokumentation vervollstan-
digt das Qualitatssicherungskonzept
und vereinfacht die Fehleranalysen.
Dies reduziert die Stillstandzeiten

und optimiert die Arbeitsabldufe. Im
Falle einer mangelnden Qualitt und
darauffolgenden Riickruf-Aktionen
werden nur die tatséchlich betroffenen
Teile identifiziert und dadurch die
wirtschaftlichen Verluste minimiert.
AuBerdem werden viele produktun-
abhéngige Anlagenindikatoren fiir die
Instandhaltung zugénglich, die eine
vorbeugende Wartung erleichtern und
somit die allgemeine Verfligharkeit
und Ausbringung der Produktion
erhohen.

In der XPegasus Software steht die
Funktion ,Archiv* in den Versionen
Gold oder Platinum seit langer Zeit
zur Verfligung und wird aufgrund des
Feedbacks unserer Kunden regelmé-
Big optimiert und weiterentwickelt.

In vielen Féllen muss berticksichtigt
werden, dass zu jedem gespeicherten
SchweiBdatensatz eine entsprechende
Zuordnung der Bauteilnummer orga-
nisiert werden muss, um eine spétere
Riickverfolgbarkeit zu gewahrleisten
(z. B. Vergabe der Bauteilnummer
durch Anlagen-SPS). Bendtigt man
dabei nur ein lokales Datenarchiv in
der Anlage, wird die Version XPegasus
Gold am Anlagenrechner installiert.
Wird eine tibergeordnete Datenbank
auf dem Zentralserver gewiinscht,
nimmt man die Version XPegasus

] I ——

Platinum mit Unterstiitzung der Server
/ Client-Architektur (s. Abb.1).

So sieht das ,klassische” Konzept
aus, welches aber fir die ansteigende
Digitalisierung und Flexibilitat nicht
immer optimal passt. Welche Version
soll man z. B. flir eine Fertigungskette
mit mehreren autarken SchweiB-
maschinen wéhlen, wenn die Hand-
oder Roboteranlagen unabhéngig
voneinander produzieren? Installiert
man eine separate Gold-Version in
jeder kleinen SchweiBmaschine und
generiert dadurch viele Datenarchive,
welche spéter auch &
einzeln verwaltet
werden miissen? = |
Oder bindet man =

R T

alle Maschinen =
unter der Platinum-
Version in einer
ibergeordneten
Datenbank auf dem
Zentralserver ein?
Von der IT-Seite scheint die zweite
Option eine bessere Lésung zu sein,
doch wer vergibt in dem Fall die Bau-
teilkennung in jeder einzelnen Anlage?
Eine Uibergeordnete SPS, die den
Ablauf der gesamten Fertigungskette
wiedergeben kann, ein Standard bei
den groBen OEM-Linien, ist aber in
einer typischen Zulieferer-Produktion
(Tier-1) haufig weder wirtschaftlich
noch technisch sinnvoll. Andererseits,
bendtigt man eine separate Server-
Installation pro Maschine / SPS, wenn
alle Maschinen SPS-technisch auch
unabhéngig laufen. Genau fiir diesen
Kundenkreis wurde die XPegasus
Platinum-Familie erweitert.

Bei Diskussionen Uiber solche Bei-
spiele wird es schnell klar, dass der
Familienstamm XPegasus (Silver-
Gold-Platinum) die weiteren Zweige
braucht, um den Kundenbedarf
flexibler abzudecken. Demzufolge
wurden in unser Portfolio die Produkte
,XPegasus Platinum compact®,
,XPegasus Platinum Folgelizenz* und

Datenserver in XPegasus Platinum Plus

ander trennen? Durch XPegasus
Platinum compact bekommen Sie mit
3 verfiigbaren Client-Qberflachen die
vollwertige Flexibilitat im kom-

pakten Netzwerkaufbau fir bis zu

10 SchweiBmodule. Wollen Sie die
Produktion tber mehrere getrennte
Anlagen innerhalb eines Standorts
dokumentieren? Mit dem Konzept von
Master- und Folgelizenz der XPegasus
Platinum konnen Sie bis zu 10
Anlagen (je max. 30 SchweiBmodule)
in ein Cluster mit einem wesentlichen
Preisvorteil einbinden. Die Prozess-
daten bleiben dabei innerhalb der
jeweiligen Anlage. Der Datenverkehr
ist gegen Storungen im Hallennetz-
werk gesichert. Die gesamte Anlage
ist datentechnisch autark und kann
bei Bedarf von A nach B umgelagert
werden, ohne dass die IT-Infrastruktur
angepasst werden muss. Allerdings
muss die Verwaltung der Archivdaten
im Cluster nicht unbedingt lokal bei
jeder Anlage stattfinden. Fr die Inte-
gration mehrerer XPegasus Platinum-

,XPegasus Aringe vl XPapanim el R —
Platinum T e
) — — P A
Plus” einge- — e e o :ailﬁt
flhrt, womit u----"q 23 T -
die Funkti- | :"._.'J-rﬂ L=
onalitét der eP - Ay | _
Platinum- ep w-
Version Abb.1: Schematische Architektur mit XPegasus Gold und XPegasus Platinum Software
hoch- oder
. Ak el S Pagass Pl b g i i et Pk Pusr s Frageirn-g
runterskaliert PR — I —
werden iy —_“J —
s L iy =T
kann. Wollen =l N EF EFVY
Sie z.B. in f-" . -
einer kleinen | #* B = r = = F
U = & ue, :E;
— = fl&glﬁtnn
: . 3 Abb.2: Schematische Architektur mit XPegasus Platinum compact und
T XPegasus Platinum plus Software
Anlage die Server wurde eine neue Oberflache
Bedie- XPegasus Platinum Plus entwickelt,
nungsstelle mit der man das gesamte Cluster von
o o und das einer Stelle bedienen kann. Durch
o~ Datenarchiv  diesen Ansatz l&sst sich die néchste
vonein- Etage der IT-Architektur aufbauen,

womit man die lokale Datenarchi-
vierung in den Anlagen trotzdem
zentral verwalten kann (s. Abb.2).
Dies reduziert den Personalaufwand
und spart Kosten und Zeit. Die neue
Bedienungsoberfldche Platinum

Plus behlt die Form der bewéhrten
XPegasus Platinum-Software und
bleibt somit dem Anwender gut
vertraut und leicht beherrschbar. Auch
die zusétzlichen Funktionen, wie z. B.
gine OPC-Datenschnittstelle, kdnnen
hier flexibel eingesetzt werden.
Selbstverstandlich lassen die neuen
Software-Bausteine auch viele weitere
Netzwerk-Konfigurationen zu, welche
zu Inren IT-Konzepten und Infrastruk-
tur am besten passen. Der Vorteil von
XPegasus Platinum Plus fir Sie: Trotz
wachsender Datenmengen ein redu-
zierter Verwaltungsaufwand und eine
transparente Produktion. Sprechen
Sie uns an und profitieren Sie von den
unendlichen Mdglichkeiten der neuen
XPegasus-Familie.

Pavel Shcheglov
pavel.shcheglov@harms-wende.de



Bericht Kapkon

Fligeaufgaben der Energiewende: Kapkon GmbH intensiviert langjahrige Zusammenarbeit
mit der Professur fur Fligetechnik und Montage der Technischen Universitat Dresden.

Die Kapkon GmbH ist besonders flr
die innovative Kondensatorentla-
dungsschweiBtechnik (KE-SchweiB-
technik) bekannt. Aus dem Aspekt
der Entwicklung umweltfreundlicher
Fiigetechnologien, der Netzbelastung
und der Energieeinsparung erweist sie
sich oft als Schliisseltechnologie.

Seit mehreren Jahren besteht
zwischen der Professur fiir Fiigetech-
nik und Montage der Technischen
Universitat Dresden und der Kapkon
GmbH eine enge Kooperation auf
dem Gebiet des Widerstandsschwei-
Bens. Aus dieser Zusammenarbeit
gingen bereits zahlreiche erfolgreiche
Projekte, wissenschaftliche Verof-
fentlichungen und Abschlussarbeiten
hervor. Zum Beispiel wurde ein

neues Prozessversténdnis fiir das
KondensatorentladungsschweiBen
erarbeitet, das die Grundlage fir
neuartige Prozessvarianten, wie die
Kombipulstechnik (MCS), ist. Es ist
seit langem bekannt, dass mittels
KE-SchweiBens Bauteile mit sehr
geringem Energieeintrag innerhalb
weniger Millisekunden gefiigt werden
konnen. Trotzdem besteht groBes For-
schungs- und Entwicklungspotenzial.
Das betrifft den Prozess und die daftir
bendtigte Anlagentechnik selbst sowie

die Werkstoffe und die Konstruktion
der Bauteile. Der Fokus der interdiszi-
plindren Untersuchungen liegt aktuell
auf dem Prozess und der Qualititsbe-
wertung der Verbindungen.

An der TU Dresden werden der Flige-

rende Priifung erfolgt im Zugversuch
und anhand metallographischer

Schliffbilder, mittels Rasterelektronen-

mikroskop (REM/EDX) und Hérte-
mappings. So kdnnen die chemische
Zusammensetzung, das Geflige

Simulation Ringbuckel (Anpresskraft 40 kN, Spitzenstrom 210 kA):
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KAPKQNME_
|

TECHNISCHE
@ UNIVERSITAT
DRESDEN

neuer Materialkombinationen mit
bisher nicht dblichen Geometrien. Die
Kapkon GmbH ist in Zusammenarbeit
mit der Technischen Universitét Dres-
den in der Lage, Entwicklungsprojekte
auf wissenschaftlicher Grundlage
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Kontaktdruck in der Fiigeebene

prozess und die Fligeverbindung er-
forscht. Fiir den verdeckt und in sehr
kurzer Zeit ablaufenden SchweiBvor-
gang stellt die Simulation die einzige
Maglichkeit dar, die Ablaufe orts- und
zeitaufgelost zu charakterisieren (vgl.
Abbildung). Durch die Kopplung von
Hochgeschwindigkeitskinematografie
und schneller Messtechnik wird der
Fligeprozess visualisiert. Die zersto-

Temperaturverteilung mit hochster Temperatur im Bereich des

hdchsten Kontaktdrucks

und die Harte der stoffschllissigen
Verbindungen analysiert werden. Fir
die zerstorungsfreie Priifung werden
bildgebende Verfahren, basierend

auf Ultraschall und Remanenzfluss-
dichte, eingesetzt. Die Korrelation der
Prozessparameter und der Priifergeb-
nisse liefert die Grundlagen fir die
Prozesstiberwachung.

Die Energiewende fordert das Fligen

zur Zufriedenheit ihrer Kunden zu
meistern. Die KE-SchweiBtechnologie
bietet daftir nach wie vor umfang-
reiches, innovatives Potenzial.

Dr.-Ing. Jorg Zschetzsche

u-dresden.de

Axel Schneider
axel.schneider@kapkon.de

Fabian Demmer
fabian.demmer@kapkon.de

SGI’VICG Und DlB“StIGlStungen ... Partnerschaftliche Zusammenarbeit.

Im Zuge des 75jahrigen Firmenju-
bildums mochten wir vom Service
uns gerne bei allen unseren Kunden
und Partnern bedanken. Durch die
freundliche, enge und partnerschaft-
liche Zusammenarbeit entwickeln
wir uns stetig weiter und das auch in
dieser besonderen Zeit. So konnten
wir in der Vergangenheit viele gute
AnstdBe bei durchgefiihrten Inbe-
triebnahmen, Schulungen oder

beim Support durch Sie erfahren.
Eine Vielzahl dieser Anregungen
flieBen sukzessive in unsere Arbeit

mit ein, denn auch wir lernen jeden
Tag dazu, um Ihnen den bewéhrten
und fundierten Support zuteilen

zu diirfen. Dariiber hinaus werden
auch Verbesserungspotentiale in
unseren Produkten berlicksichtigt.
Nur gemeinsam mit Ihnen im Dialog
konnen wir die Zukunft unserer Pro-
dukte entscheidend verbessern.
Hierfiir sagen wir ,,DANKE“ und
freuen uns weiterhin auf eine erfolg-
reiche Zusammenarbeit. Gerne
mochten wir Sie weiterhin auf unse-
re Online-Schulungen hinweisen. Wir

bieten Ihnen individuelle und ziel-
gerichtete Schulungskonzepte und
Schulungsthemen an, um Ihnen und
Ihren Mitarbeitern / Mitarbeiterinnen
das bendtigte Know-how zu ver-
mitteln, um die jeweiligen Produkte
zielorientiert und somit erfolgreich
anzuwenden, denn das groBte Gut
einer Firma sind die Menschen, die
dort arbeiten. Des Weiteren bieten
wir Ihnen (iber unser Vertriebsteam
unsere kostenfreien Web-Seminare
zu neuen Produkten, Systemen und
Ldsungen an. In diesen Online-Ver-

anstaltungen méchten wir Ihnen
unsere Losungen und insbesondere
die innovativen und wegweisenden
neuen Produkte umfassend mit dem
jeweiligen Nutzen, den Vorteilen und
Funktionen nahebringen. Sprechen
Sie uns auch hier gerne direkt an.
Wir wiirden uns freuen Sie hierbei
begriiBen zu diirfen. Auf unserer
Homepage finden Sie weitere Anre-
gungen und Informationen hierzu.
Es lohnt sich immer einmal hier
vorbeizuschauen.

Thomas Erhorn
thomas.erhorn@harms-wende.de
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On I | ne InfOI‘m Iel‘t ... erfolgreiche Web-Seminare.

Eine Ubersicht fiir Sie iiber die erfolgreichen Web-Seminare bisher. Bei Interesse sprechen Sie uns an, gern werden wir fiir Sie das gewiinschte Thema

erneut aufgreifen oder je nach Bedarf vertiefen.

Erweiterung der adaptiven Regelung:

Steigern Sie Ihre Produktivitiat mit dem neuen IQfiex-
Regler beim WiderstandspunktschweiBen von Stahl

Prasentation des neuen adaptiven, referenzgefiihrten Reglers zum
PunktschweiBen von Stahlverbindungen in der Genius-Steuerung.
Darstellung des neuen adaptiven Reglers im I1Qflex-Paket:
o adaptive Regelung und Uberwachung ab dem 1. Punkt

schneller Produktionsstart (SOP)

einfaches Parametrieren

anwenderorientiertes Fallbeispiel (z. B. SchweiBen von 22MnB5)

Die Maglichkeiten der Bedienoberflache:

GroBtmogliche Transparenz lhrer WiderstandsschweiB3-
prozesse mit der Bediensoftware Pegasus Platinum

Fiir mehr Flexibilitat im Aufbau lhrer Prozessdokumentation beim
WiderstandsschweiBen. Prasentation der neusten Versionen der
Pegasus-Platinum-Software. Vorstellung verfiigbarer Losungen fiir
Implementierung der Prozessdokumentation:
e Aufbau IT-Architektur mit Datenserver und Pegasus-Platinum-
Software
¢ Auswahl passender Software-Version nach Anlagenkonzept

Integrierte Uberwachungsfunktionen:

Der neue 1Q-Inspektor zur Sicherung Ihrer SchweiB-
qualitat beim PunktschweiBen von Stahlverbindungen
in der Genius-Steuerung von Harms & Wende.

Darstellung des neuen 1Q-Inspektors als Bestandteil des 1Qflex-
Paketes:

e Bewertung der SchweiBqualitat nach relevanten Kriterien

¢ |dentifikation von technischen StorgroBen

e anwenderorientierte Beispiele

BuckelschweiBen iiberwacht:

Sinnvolle Strategien zur Uberwachung beim
WiderstandsbuckelschweiBen - Teil 2

Praxisorientierte Anwendungsmdglichkeiten aus unserem Labor
Seminar am 21. September 2021

Seien Sie gespannt!

e Datenschnittstelle OPC UA

e anwenderorientierte Beispiele

Die Entwicklung informiert

Was LEGO®-Steine mit Widerstandsschweien zu tun haben.

Wer von Ihnen hatte als Kind nicht
eine groBe Kiste mit LEGO-Steinen,
aus denen man, mit etwas Fantasie,
Geschick und Begeisterung, Ttrme,
Autos, Raketen oder andere komplexe
Bauwerke erschaffen konnte? Dabei
sind die Grundbausteine von LEGO
aus technischer Sicht denkbar ein-
fach: Eine Hand voll unterschiedlicher
Bausteine konnen dank einfacher,
standardisierter Schnittstellen nahezu
beliebig zu komplexen Gebilden
kombiniert werden.

Was hat nun LEGO mit dem Wider-
standsschweiBen zu tun? Nun, fir die
Beantwortung dieser Frage schauen

g

wir uns an, wofir wir unsere Systeme
entwickeln: Ihre SchweiBanwen-
dungen. Manche davon bendtigen viel
Strom, andere wenig. Bei manchen
wird nur wenige Millisekunden
geschweiBt, andere schweiBen
minutenlang. Bei den einen werden
Teile handisch eingelegt, andere

sind vollautomatisiert. Ich konnte die
Aufzéhlung fortsetzen, aber ich denke,
Sie wissen, worauf ich hinaus will. Die
Anwendungen sind vielféltig, am Ende
z&hlt jedoch nur eine zuverldssige
SchweiBverbindung. Um diese Vielfalt
zu bewéltigen und Innovation zu
fordern, bedarf es einer Strategie. Und
da sind wir wieder bei LEGO. Unsere

Strategie besteht darin, unsere Sys-
teme mithilfe von Standardmodulen
aufzubauen, die in ihrer Kombination
fur Sie maBgeschneiderte Losungen
bieten. Um dieses Ziel zu erreichen,
haben wir schon vor einiger Zeit das
interne Projekt MPB21 gestartet.
MPB steht fiir ,Modularer Produkt
Baukasten“ und beinhaltet, wie bei
LEGO, unterschiedliche Bausteine, die
nahezu beliebig kombiniert werden
kénnen. Unterschiedliche Software-
module spielen ohne Anpassung

mit beliebiger Hardware zusammen.
Selbst mechanische Komponenten
sind mit einbezogen. Damit erreichen
wir in Zukunft ohne hohen Aufwand

Anja Giere
anja.giere@harms-wende.de

eine sehr groBe Individualisierung und
kénnen uns in der frei gewordenen
Zeit um neue Innovationen kiimmern.

Das erste, mit MPB21 realisierte,
Produkt wird eine Steuerung innerhalb
unseres bewéhrten Genius-Systems
sein. MPB21 ist riickwartskompatibel,
sodass wir alle bisherigen Kompo-
nenten verwenden kénnen. MPB21
steht aber vor allem fiir eine Strategie,
mithilfe der wir in der Lage sind, hoch
innovative Produkte fir Sie und lhre
Anwendungen mit maximaler Effizienz
Zu entwickeln.

Dr. Michael Peschl
michael.peschi@harms-wende.de



Zukunftige Anforderungen
bei der Digitalisierung im

Gl’lff ... man lernt nie aus.

,Lernen ist wie Rudern gegen den
Strom. Hért man damit auf, treibt man
zuriick”. Dieses Zitat des legendéren
chinesischen Philosophen Laozi ist
vermutlich heutzutage richtiger und
wichtiger denn je. Wir alle stehen
téglich vor groBen Herausforde-
rungen, sowohl im privaten als auch
im beruflichen Umfeld. Auch vor der
SchweiBwelt macht der Fortschritt
nicht halt. Schon oft haben wir in den
letzten Ausgaben der SchweiBzeit
(iber Industrie 4.0, Vernetzung, Da-
tenanalyse und Kiinstliche Intelligenz
(K1) berichtet. Dinge, tber die vor ein
paar Jahren kaum jemand gesprochen

hat. Daraus ergeben sich, neben
rein technischen Herausforderungen,
auch ganz andere Aspekte. Wir
miissen lernen, neue Technologien zu
verstehen und erfolgreich einzuset-
zen. Mitarbeiter bendtigen andere
oder erweiterte Fahigkeiten, um die
Maoglichkeiten voll auszuschépfen.
Dazu sind individuelle Lernangebote
notwendig, die die Mitarbeiter gezielt
vorbereiten und fordern.

Dies zu ermdglichen ist das Ziel des
neuen Forschungsprojekts KIRA Pro,
an dem Harms & Wende beteiligt ist.
Mithilfe von Kl sollen Mitarbeiter auto-

matisiert Vor-
schldge zur
beruflichen
Weiterbildung
erhalten. Die
Besonderheit dabei ist das systema-
tische Matching zwischen Weiterbil-
dungsangeboten und betrieblichen
Zielstellungen sowie dem Lernbedarf
der Nutzenden nach deren indivi-
duellen Kompetenzen, Liicken und
Lernhistorie.

KIRA Pro wird im Rahmen des
Innovationswettbewerbs INVITE
(Digitale Plattform berufliche Wei-
terbildung) vom Bundesministerium

Innovation und Forschung

EU-Forschungsprojekt RECLAIM — virtuell und erfolgreich.

Internationale Forschungsprojekte sind
ein wichtiger Teil von Harms & Wende.
RECLAIM als aktuelles Forschungs-
projekt fligt sich daher nahtlos in eine
lange Tradition ein und ist diesmal

trotzdem etwas Besonderes. Nicht nur
weil Harms & Wende die Projektko-
ordination des mit 22 européischen

Partnern bestiickten Konsortiums
Ubernimmt und selbst als Innovations-
treiber seinen Teil zum Projekterfolg
beitragt, sondern viel mehr, weil
nahezu alle organisatorischen sowie

entwicklungstechnischen Aktivitaten
rein virtuell stattfanden. Nach dem fir
alle Partner etwas holprigen Start in

die neue Projektrealitét, folgt seitdem
eine Form der virtuellen Zusammen-
arbeit und Technologieentwicklung
wie sie zuvor noch nicht stattgefunden
hat. Gerade durch diese Herausfor-
derungen war das nach 18 Monaten
anstehende Review-Meeting der
EU-Kommission, bei dem der Projekt-
fortschritt im Detail vorgestellt und
von der Kommission bewertet wird,
eine groBe Ungewisse. Das Ergebnis
der eintdgigen Videokonferenz war
ein mehr als positives Feedback der
Projektverantwortlichen von Seiten
der EU-Kommission! Und fiir unsere
RECLAIM-Partner eine Bestétigung
dafiir, dass man seine selbst formu-
lierten Ziele erreichen kann, wenn der
unbedingte Wille vorhanden ist.

Inhaltlich haben wir von Harms &
Wende vor allem in den letzten Mona-
ten groBe Fortschritte gemacht. Die
innerhalb des Projektes als Pilotan-
lage genutzte ReibschweiBmaschine
RSM401 bekam eine komplette Uber-
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fur Bildung und Forschung (BMBF)
gefordert. INVITE soll dabei Beitrége
zur Optimierung eines innovativen
digitalen und sicheren Bildungsraums
der berufsbezogenen Weiterbildung
leisten. Neben Harms & Wende sind
zwei weitere Unternehmen und das
Fraunhofer-Institut flir Produktionsan-
lagen und Konstruktionstechnik IPK
beteiligt.

Dr. Michael Peschl
michael.peschi@harms-wende.de
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holung des Schaltschrankes. Aktuell
arbeitet das Team daran, die bewéhrte
Genius-Plattform in das Anlagenkon-
zept zu integrieren und klimmert sich
um eine verbesserte Konstruktion des
ReibschweiBkopfes. Dariiber hinaus
werden neue Sensoren getestet, um
einerseits eine noch bessere Prozess-
(iberwachung zu gewahrleisten und
andererseits den Status der gesamten
Anlage im Blick zu haben. Beides zielt
auch darauf ab, Vorhersagen iiber den
Zustand besonders belasteter Maschi-
nenkomponenten treffen zu konnen,
um einen unerwarteten Ausfall einer
produzierenden Anlage vorzubeugen.

Bleiben Sie am Ball und verfolgen
Sie alle Neuigkeiten zu RECLAIM
auf Twitter @Reclaim_FoF oder der
Projektseite auf LinkedIn. Wir freuen
uns, Sie als ,Follower* begriiBen zu
darfen.

Niels Mitzschke
niels.mitzschke@harms-wende.de

Dr. Michael Peschl
michael.peschi@harms-wende.de
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Kapkon — Technische Information

Optimierung der KE-Ladetechnik fiir Module und Anlagen.

Gleich- und Wechselstromquellen
entnehmen die Leistung direkt aus
dem Versorgungsnetz, was zu einer
stoBartigen Netzbelastung fiihrt. Im
Gegensatz dazu erfolgt das Laden der
Kondensatoren beim KE-SchweiBen
innerhalb der SchweiBpausen mit
symmetrischer Netzbelastung. Unab-
hdngig von Netzspannungsschwan-
kungen kénnen gleichbleibende
SchweiBparameter zur Verfligung
gestellt werden.

Um Lénder- und Netzspannungstiber-
greifend auf standardisierte Module
zuriickgreifen zu kdnnen, wurde ein
neues Leistungsteil entwickelt. Anstel-
le des Ladetransformators agiert ein
Hoch-Tiefsetzsteller, der eingangssei-
tig mit 200 ... 480 V AC (dreiphasig)
bei einer Frequenz von 50 / 60 Hz
betrieben werden kann. Dabei werden
Ladestroéme bis 63 A ermdglicht.
Kapkon-Standard ist eine Kombination
mit Kondensatoren, die auf maximal
1300 V (Niederspannungsbereich)
geladen werden kénnen. Betriebs-

technisch hat dies den Vorteil,
dass keine Erschwernisse durch
Mittelspannung vorherrschen (bspw.

3 P Y
Leistungsschrank KE-Maschine

kein besonderes elektrotechnisches
Personal, schneller realisierbare War-
tungen). Mittels des KE-SchweiBens

kénnen Bauteile mit sehr geringem
Energieeintrag innerhalb weniger
Millisekunden stoffschliissig gefiigt
werden (z. B. Mischverbindungen,
Werkstoffe mit hoher elektrischer
und thermischer Leitfahigkeit,
warmeempfindliche Bauteile, be-
schichtete Werkstoffe). Die hohe
Energiedichte fiihrt zu Metallver-
dampfung. Auf Basis der 1300

V, der angepassten SchweiB-
transformatorauswahl und der
Optimierung des SchweiBfensters
werden hohere Spitzenstrome
und kiirzere Stromanstiegs-
zeiten ermdglicht, wodurch die
Fligeergebnisse weiter optimiert
werden kdnnen. Optional kann die
Kombipulstechnik (MCS) bestellt
werden, die parallel verschaltete
Kondensatoren mit unterschied-
lichen Kapazitéten flir den
Fligeprozess nutzt. Infolgedessen
kann der Stromverlauf in mehrere
Pulse aufgeteilt werden, wodurch die
Wérmeflihrung angepasst werden

KAPKQNMN,
o

kann. Je nach ausgewahitem Konzept
kann die SchweiBsteuerung PrimuskE
verwendet werden, die ebenfalls die
Messdatenerfassung und Parameter-
tberwachung realisiert. Das Portfolio
der Kapkon GmbH umfasst Gesamt-
anlagen und Module, die optimal flr
den Einsatz in der Serienproduktion
geeignet sind. Dabei ist sowohl die
manuelle Bestlickung als auch die
Integration in voll automatisierte
Fertigungszellen méglich. Uber die
Kapkon-Schnittstelle konnen die
Messdaten an ein (ibergeordnetes
SPS-System weitergegeben werden.
Mittels AuftragsID und Z&hlernum-
mern ist eine eindeutige Riickver-
folgbarkeit realisierbar. Auf Basis
unseres Versuchszentrums sind wir
in der Lage, lhnen die Vorteile auf
Ihre Fligeaufgabe zugeschnitten zu
prasentieren. Uberzeugen Sie sich
gerne selbst — wir freuen uns auf

Ihren Besuch! Axel Schneider
' axel.schneider@kapkon.de

Fabian Demmer
fabian.demmer@kapkon.de

Neues aus dem Bereich Industrial Solutions

Kaum einer denkt dartiber nach,
wie Dinge des Alltags herge-
stellt werden. Dabei ist dies ein
spannendes Thema. Denn an
vielen dieser, fiir uns im taglichen
Gebrauch vollig unspektakularen,
Gegensténde sind Widerstands-
schweiBver-
bindungen zu
finden. Es lohnt
sich einen Blick
in die Kiiche zu
werfen. Der Griff
am Kochtopf, der
selbstversténdlich halt, ist oft ein
per WiderstandsschweiBen ange-

brachtes Teil. Ausgefiihrt als kleine

BuckelschweiBung kostengiinstig,
schnell und effizient. Das ist nur
der Anfang. Der Gitterkorb im

Geschirrspliler, hochautomatisiert,
ist jeder Kreuzungspunkt der Stabe
ein SchweiBpunkt, damit lassen
sich Teller und Tassen ordentlich
stapeln. Der Kiihlschrank und

die darin befindlichen Kompres-
soren enthalten so gut wie immer
Widerstands-
schweiBver-
bindungen.
Und schlieBlich
die Spiile aus
Edelstahl, ver-
bunden durch
NahtschweiBen, dicht und elegant
gefiigt. In der Waschmaschine
trennt eine widerstandsgeschweiB-
te Trommel zuverlassig Wasche
von Schmutz. NahtschweiBen ist
das angewandte Prinzip und sorgt

flir lange Freude an einem stabilen
Produkt. Der Schrank mit der
kugelgelagerten und Softeinzug
versehenen Schublade nimmt die
Wasche dann gleich auf. Verbun-
den durch mehrere SchweiBpunkte
ist die Fiihrungsschiene stabil und
sorgt fiir sicheren Halt. Ein Griff
an die Heizung und der gangige
Flachenradiator zeigt sich als
Paradebeispiel der Widerstands-
schweiBtechnik. In der Mitte durch
PunktschweiBen verbunden, an
den Réndern durch eine Naht-
schweiBung abgedichtet und der
Anschluss fiir Wasser-Ein- und
Auslass ist mit Ringbuckelschwei-
Ben angeschweiBt. Kaum ein Teil
hat diese Vielfalt in einem Bauteil
vereint. Hier zeigt sich das beson-

- WiderstandsschweiBen in der metallverarbeitenden Industrie: Ein Thema mit Vielfalt.

dere Potential dieses Fiigeverfah-
rens um hochautomatisiert und mit
niedrigen Herstellungskosten zu
fligen. Dann noch schnell das Licht
anmachen, im Lichtschalter oder
der Sicherung sorgen Kontakte
aus Kupfer und Kupferdraht,

durch WiderstandsschweiBen
kompaktiert und verschweiBt,

fiir den taglichen Komfort. So

kann man diese Liste noch lange
weiterfiihren. Mit einem geiibten
Auge kann man viele dieser Dinge
erkennen und fragt sich vielleicht
beim nachsten Mal, ob das nicht
mit einer Steuerung von Harms &
Wende geschweiBt wurde.

Fritz Luidhardt
fritz.luidhardt@harms-wende.de




Willkommen auf der Messe ,,productronica® 2021.

Harms & Wende prasentiert zusam-
men mit der HWH-QST GmbH inno-
vative Konzepte zum MikroschweiBen.
Die Weltleitmesse flir Entwicklung
und Fertigung von Elektronik findet
vom 16. bis 19. November 2021 in
Miinchen statt. Die ,productronica”
ist die einzige Veranstaltung dieser
Art, die die gesamte Wertschdpfungs-
kette der Elektronikfertigung, von
Technologien (iber Komponenten und
Software bis hin zu Dienstleistungen
und Services, zeigt. Auch Harms &
Wende schétzt die ,productronica” als
strikt praxisorientierte Informations-,
Kommunikations-, Business- und
Branchen- Plattform. Investitionsent-
scheider und Fachexperten aus aller
Welt treffen sich, um gemeinsam mit
der Branche zukiinftige Innovationen
voranzutreiben. Die Harms & Wende
GmbH & Co. KG (HWH) prasentiert
sich gemeinsam mit der Harms &
Wende Qualitatssicherungs-Techno-

Neues aus dem Bereich Micro Welding

Fligen von Karbidplatten auf Stahl —

Gelegentlich trifft man zunéchst auf
Kombinationen, die unsere Kunden
fligen, die ungewdhnlich sind. Wie
bekommt man eine Karbidplatte auf
einen Stahlgrundkorper? Karbid ist
eine harte Substanz, die am Ende
eines Schneidezahns befestigt wird,
um den VerschleiB des Zahns zu re-
duzieren. Man kann auch sagen, dass
diese harte Platte die Opferanode ist.
Diese schiitzt den Grundkorper (Stahl)
vor (iberméBigem VerschleiB und
verldngert die Standzeit des Zahns.
Nachteilig ist an dieser Kombination,
dass die Karbidplatte aufgrund der
hohen Hérte auch sehr sprode ist.
Harte Schldge vertragt sie nicht.

Verfolgen wir mal die Frage, die sich
Eingangs stellte. Da Stahl und Karbid

logien GmbH (HWH-QST) in Halle B2
Stand 318 mit innovativen Ideen und
neuen Losungen zum Mikroschwei-
Ben. Angesichts der vielféltigen, im-
mer anspruchsvolleren Fiigeaufgaben
stehen die Anwender und Entscheider
vor der Herausforderung, die besten
Losungen flir Inre SchweiBprojekte
zu finden. HWH als unabhéngiger
Steuerungslieferant bietet fiir jede
Anwendung die passende Steuerung.

Unser Messestand 2019

&

sehr unterschiedliche Eigenschaften
wie den Schmelzpunkt haben, muss
ein anderer Verbindungsmechanismus
zum Einsatz kommen als SchweiBen.
Beim WiderstandsschweiBen schmel-
zen die Fligepartner

STy
<=

& ooo
Von Wechselstrom (50 Hz), Mittelfre-
quenz (1 kHz) bis hin zu Hochfrequenz
(10 kHz) werden die Losungen fir
unterschiedlichen Anwendungen
gezeigt. Egal ob Handarbeitsplatz,
Automatisierungslésung oder ver-
netzte Systeme — HWH hat immer die
passende Losung. Als kompetenter
Partner fiir technische Prozesse
zeigen wir dem Anwender von Flige-
technologien die neueste Generation
der SchweiBsteuerung fir den
Elektronikmarkt. HWH-QST als
Prozesspartner und Spezialist
flr MikroschweiBaufgaben
zeigt Losungen flir Komplett-
systeme: vom SchweiBprozess
Uber die Automatisierung bis
hin zum Qualitdtsmanagement.
Fiigen (SchweiBkopfe und
SchweiBzangen) — Priifen
(PQS) -
Aus diesen Komponenten, in
Verbindung mit dem Know-

geht nicht sagen Sie? Doch das geht ...

auch von einem Hartlétprozess. Bei
niedrigeren Temperarturen spricht
man hingegen von Weichléten. Diese
kennen Sie sicher vom Léten von
Elektronikbauteilen.

auf und bilden eine
innige Verbindung.
Genau das passiert
aber in unserem Fall
nicht.

&
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Man setzt jetzt
einen Vermittler ein,
der die Partner zusammenbringt: Ein
Lot. Man nutzt hier die Eigenschaft
des Lotes aufzuschmelzen und die
beiden Fligepartner zusammenzu-
bringen. Da der Lotprozess oberhalb
von 400 Grad ablduft spricht man

PrimusHFI

In unserem Fall ist der Prozess
einfach, man Iétet (iber eine gewisse
Zeit und schaltet den Strom wieder
ab. In anderen Féllen misst man die
Temperatur zu einer bestimmten Zeit
und schaltet dann den Strom ab.

Dokumentieren (PQS).
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productronica

how der Mitarbeiter, bietet die QST die
optimale Lésung fiir den Kunden.

,Nach den Messeverschiebungen in
2020 freuen wir uns schon jetzt, die
Geschaftspartner und Besucher end-
lich wieder treffen zu kénnen. Selbst-
verstandlich werden wir die Leitmesse
nutzen, um unsere Innovationen

zu zeigen und unsere Kunden iber
Produkte und technologische Entwick-
lungen zu informieren. ,Besonders mit
der neuen SchweiBsteuerung PRIMUS
konnten wir neue Mérkte erschlieBen
und Kunden gewinnen. Die productro-
nica ist flir uns die ideale Plattform,
mit der wir im Elektronikmarkt weiter-
wachsen kénnen®, so die Vorfreude
von Fritz Luidhardt (Vertriebsleiter
HWH). ,Wir freuen uns schon jetzt auf
lhr Kommen und heiBen Sie herzlich
Willkommen in Halle B2 Stand-Nr.
318"

Rolf Sutterer
rolf.sutterer@harms-wende.de
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In diesem Fall liegt ein temperatur-
gesteuerter Prozess statt ein zeitge-
steuerter vor. Beide Prozesse lassen
sich mit unserem Primus durchflihren.
Im Fall des Karbids programmiert
man eine Stromhohe und eine Zeit, im
zweiten Fall eine Stromhohe und war-
tet auf ein 24 V-Signal des Tempera-
turgebers. Da unser Primus (ber eine
Reihe von Eingangskanalen verfugt,
ist eine externe SPS (Speicherpro-
grammierte Steuerung) nicht notig.
Das spart nicht unerhebliche Kosten.
Primus macht das schon!

Jorg Eggers
joerg.eggers@harms-wende.de
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HWH sportlich

,KNACK DEN KREBS* lautet der Name eines Spenden-
projekts der Fordergemeinschaft Kinderkrebs-Zentrum

Hamburg e.V.

Da der Kampf gegen den Krebs auch
vielen unserer Kunden und Kollegen
eine Herzensangelegenheit ist, ent-
schlossen wir uns anlésslich unserer
urspriinglich geplanten Jubilaumsver-
anstaltung am 18. Juni 2021 einen
virtuellen HWH-Fan-Charity-Lauf zu
organisieren. Der Lauf sollte gleich-
zeitig auch eine Mdglichkeit sein Geld
flir einen guten Zweck zu sammeln.
Ausgestattet mit Fan T-Shirt gingen
bei hochsommerlichen Temperaturen
43 Laufer aus unserem Kunden- und
Kollegenkreis an den Start. Bei dem
Lauf ging es nicht um Bestzeiten und
Geschwindigkeit, sondern vielmehr
um SpaB, Teamgeist, frische Luft
und etwas Bewegung. Daher konnte
jeder teilnehmen, ob Leistungssportler
oder Couch-Potato. Das Ziel war eine
gute Sache zu unterstiitzen und dabei
SpaB zu haben. Dadurch, dass der
Lauf virtuell stattfand, konnte jeder

Lieferzeiten

Wie schon berichtet, hat Harms &
Wende friihzeitig agiert und durch
langfristige Vorplanungen, Rahmen-
vereinbarungen mit Partnern und
Lieferanten sowie durch standardi-

Laufer seine Strecke selbst wahlen.
Ob im Wald, auf der StraBe oder aber
an einem anderen reizvollen Ort. Es
konnte zu Hause oder (iberall auf der
Welt teilgenommen werden. Gelaufen
wurde also bei hochsommerlichen
mehr als 30°C nicht nur in Hamburg,
sondern auch in Niedersachsen,
Schleswig-Holstein, Sachsen und
Baden-Wiirttemberg und sogar in
Schweden und in Frankreich. Die
Streckenlange und Laufzeiten wurden
anschlieBend per Lauf-App ibermittelt
und mit exklusiven HWH-Jubildums-
Medaillen und Urkunden belohnt.

Pro Laufer waren 4 Euro als Spende
vorgesehen, die Summe rundeten wir
auf 250 Euro auf und konnten so das
Kinderkrebs-Zentrum Hamburg e.V.
unterstitzen. Wir hoffen, damit einen
hilfreichen Beitrag zur Unterstiitzung
der Fordergemeinschaft geleistet zu

haben. Ralf Bothfeld

ralf. bothfeld@harms-wende.de

Impressionen vom Lauf

... Weiter weltweite Lieferprobleme bei Halbleitern und Rohstoffen.

sierte Module bei den wichtigsten
Produktserien vorgesorgt. Trotz aller
durchgefihrten MaBnahmen méchten
wir Sie darauf hinweisen, dass es auf-
grund von Zulieferschwierigkeiten ge-
gebenenfalls zu ldngeren Lieferzeiten
kommen kann, als Sie dies bisher von
uns gewohnt waren. Sie haben sicher
auch von den Lieferschwierigkeiten
und Verzégerungen bei Halbleitern
und Rohstoffen gehort. Die Lieferket-
ten laufen nicht mehr so reibungslos
wie gewohnt und das kann auch
Auswirkungen auf Harms & Wende

haben. Durch die weiter anhaltende
COVID-19-Pandemie und der daraus
resultierenden Verknappung bei Roh-
stofflieferanten, Lieferunfahigkeiten
bei Zulieferern bis hin zu gréBeren
Einschrénkungen der Zulieferketten
ergeben sich teilweise unplanméaBige
Verzogerungen und Ausfalle. Dies
kann im Einzelfall zu den angespro-
chenen verldngerten Lieferzeiten
fihren. Unsere Materialwirtschaft
arbeitet weiter mit Hochdruck, die
Lieferfahigkeiten sicherzustellen. Um
die Auswirkungen fiir Sie mdglichst

gering zu halten, bitten wir Sie darum,
geplante Projekte und Bestellungen
schon frilhzeitig zu kommunizieren
bzw. schon zu platzieren, auch wenn
die Liefertermine weit in der Zukunft
liegen sollten. Gerne kdnnen wir
auch zukiinftige Projekt gemeinsam
besprechen, um eventuelle Engpasse
zu ermitteln. Wir bitten um Versténd-
nis und bedanken uns flr die gute
Zusammenarbeit.

Fritz Luidhardt
fritz.luidhardt@harms-wende.de
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Termine in 2021

¢ Fachkolloquium HWH
24. September 2021, Hamburg
¢ productronica
16.-19. November 2021, Miinchen

e Messe SchweiBen + Schneiden
Essen
verschoben ins Jahr 2023
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