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HARMS & WENDE INFORMIERT

Neue Version HSC (High Speed Current) fiir KurzzeitbuckelschweiBen.

In Kooperation mit mehreren
Maschinenbau-Partnern haben
wir uns in der letzten Zeit mit dem
Thema KurzzeitbuckelschweiBen
intensiv beschaftigt. Fir den MF-
Inverter stellt diese Anwendung
eine besondere Aufgabe dar, den
SchweiBstrom schnellstmdglich
aufbauen zu kdnnen. Bei pressge-
harteten Stahlen mit spezieller Al-
Si-Beschichtung flhrt es zur deut-
lichen Erhhung der Verbindungs-
festigkeit sowie zur Verbesserung
der Prozessstabilitét.

Basierend auf den gesammelten
Erfahrungen haben wir unsere
bewahrte Option HSC fiir Genius
Inverter weiter optimiert. Die neue
Version beinhaltet neben dem
bekannten agileren Verhalten der
Stromregelung auch einen komplett
neuen Betriebsmodus in der
Bedienoberfldche XPegasus (siehe
Abb. 1).

Bei BuckelschweiBmaschinen
mit den GeniusHWI-Invertern der
Leistungsklassen 416/424/436,
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=== in Kombination MF-
S Tiaos mit klassi-
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scher* Sekundér-
spannung von 12-
14V, hat die neue
Regelart wéhrend
den Testversuchen
sehr gute Ergebnisse
gezeigt. Dabei konnte

Abb. 1: Neues Parameterfenster HSC in der XPegasus-Bedienoberflache

man mit konventio-

Abb. 2: Ausgeknopfte SchweiBung 1,9 mm
22MnB5+AS150 Blech mit M8 Ringbuckel-
SchweiBmutter

nellen MF-Maschinen einige Kom-
binationen stabil schweiBen, die in
der Praxis haufig nur die KE-Technik
verlangen (siehe Abb. 2.). Die neue
Option High Speed Current ist ab
jetzt sowohl fiir Neugerdte als auch
zum Nachrtsten verfiigbar.
Sprechen Sie uns an und profitieren
Sie von unserer neuesten Entwick-
lung fiir Ihren BuckelschweiBpro-
Z€SS.

Dr. Pavel Shcheglov
pavel.shcheglov@harms-wende.de
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Harms & Wen-
de présentiert
Ihnen neue

ELURO Losungen fiir
das Wider-

BLECH .
standsschwei-

Ben auf der EuroBLECH 2022. Die
weltgroBte Messe der blechver-
arbeitenden Industrie findet vom

25.-28. Oktober 2022 in Hannover
statt. Erstmals wird es auf der
EuroBLECH eine eigene Messehalle
mit besonderem Fokus auf die
Fiigetechnologie geben. In der Halle
26 Stand B32 heiBt Sie Harms &
Wende herzlich Willkommen. , Auf
der EuroBLECH erreichen wir ein
Publikum, das einen Wissensbedarf

hat, um Ihre Betriebe flir das Wider-
standsschweiBen fit zu machen.

Die Besucher suchen konkret nach
schweiBtechnischen Losungen, mit
denen sie im Wettbewerb bestehen
konnen. Daher freuen wir uns jetzt
schon auf Ihr Kommen*, so Fritz
Luidhardt (Vertriebsleiter HWH).

Lesen Sie weiter auf Seite 3 ...

EDITORIAL

Covid, Krieg in der Ukraine, Materialversor-
gungsprobleme und rasant steigende Preise
in allen Lebensbereichen prégen das bisherige
Jahr. Leider ist ein Ende nicht abzusehen. Ins-
besondere die Energie- und Gasversorgung ist
massiv gefdhrdet und bewegt uns alle. Es fallt
dabei immer schwerer, sich auf andere wichtige
Dinge des Lebens zu konzentrieren. Wie heiBt
es so schon, die Welt dreht sich weiter. Auch
unsere Welt der Fiigetechnik dreht bzw. entwi-
ckelt sich weiter. Trotz der eingangs beschrie-
benen und leider so prasenten Themen, arbei-
ten wir in der Harms & Wende Gruppe aktiv und
engagiert an neuen und innovativen Losungen
fur die Widerstands- und ReibschweiBwelt.
Durch  die  Materialversorgungsproblematik
mussten zwar die einen oder anderen Prio-
ritdten verschoben werden; steht es doch als
oberste Pramisse fest: die Lieferfahigkeit trotz
plétzlich nicht mehr erhltlicher Bauteile muss
gesichert werden. Das wurde und wird durch
Entwicklung und Materialwirtschaft mit héchs-
tem Einsatz gewéhrleistet. Daneben stehen
aber die neuen Ldsungen fir noch stabilere
und sicherere SchweiBprozesse bei hdchster
Qualitat ganz oben auf unserer Agenda. Davon
kénnen Sie sich beim Lesen dieser SchweiB-
zeit oder beim Besuch unseres Standes auf der
Messe ,EuroBlech” in Hannover (berzeugen.
Neue optimierte Regler-Algorithmen, Prozess-
liberwachungen und neue Funktionen in un-
seren SchweiBsteuerungen sowie in unseren
ReibschweiBsystemen sind nur einige Beispiele
dieser Weiterentwicklungen fir mehr Effizienz
und Wirtschaftlichkeit beim Widerstands- und
ReibschweiBen. Last but not least darf ich
auch daran erinnern, dass sich unsere beiden
SchweiBverfahren durch eine sehr gute Ener-
gieeffizienz und Nachhaltigkeit auszeichnen.
Gerade in diesen Zeiten nicht nur aus Umwelt-
schutzsicht ein entscheidender Faktor bei der
Wahl der Fiigetechnolo-
gie. Es wird kein Zusatz-
material und ein hoher
Strom nur wahrend der
kurzen SchweiBzeit be-
nétigt. Der CO2-FuBab-
druck  bleibt dadurch
extrem klein!

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de
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Neues aus dem Bereich Industrial Solutions:
Spannung treibt den Strom?

Referat Teil 4/4: KurzzeitbuckelschweiBen mit Mittelfrequenz-Inverter.

Woher kommt der SchweiBstrom?
Im Rahmen des 4-teiligen Referats
KurzzeitbuckelschweiBen mit Mittel-
frequenz-Inverter* stellt sich die
Frage: Was muss beim Netzanschluss
beachtet werden? Wie bei jeder an-
deren elektrischen Maschine kommt
die Leistung einer Widerstands-
schweiBanlage letztendlich ,aus der
Steckdose". Das komplexe System
der Maschinenkomponenten muss
L,nur* die verfiighare Energie aus dem
Netz — in der glinstigsten Form und
auf dem effektivsten Weg — in die
SchweiBstelle bringen (s. Abb. 1). Da-
her ist es flir jedes Maschinenkonzept

wichtig, dass die notwendige Leistung
aus dem Netzanschluss tiberhaupt
verfligbar ist.

Abb. 1

Eine Auslegung des Netzanschlusses
mit bendtigten Kabelquerschnitten,
Kabelldngen, Schutzschaltern usw.
braucht fachkompetente Kalkulati-
onen, die aber in der Praxis hdufig
durch vorhandene Erfahrungswerte
ersetzt werden. Im Falle der Kurz-
zeitschweiBanwendung reichen diese
Erfahrungswerte jedoch nicht immer
aus. Es liegt daran, dass Anlagen
typischerweise mit einer Reserve von

Abb. 1

|Qf und 1Q-Inspector meistern Hartetest mﬂex

Adaptive Regelung und Uberwachung weitergedacht.

Die Herstellung einer PunktschweiB-
verbindung erfolgt dynamisch und
haufig zeitgleich unter sich standig
wechselnden Randbedingungen.
Hierfir bietet Harms & Wende mit
|Qflex ein Produktpaket fir eine
adaptive Regelung und Uberwachung
ab dem ersten SchweiBpunkt. Unsere
SchweiBsteuerungen gewéhrleisten,
trotz einer hohen Heterogenitét der

Fligeaufgaben im industriellen Umfeld,

einen stabilen und sicheren Flige-
prozess. Das neue referenzgefilhrte

SchweiBversuche mit Regler 1Qf

g

Regelmodul 1Qf in Verbindung mit dem
|Q-Inspector wurde bereits in der Ent-
wicklungsphase unzéhligen internen
Tests und externen Feldversuchen
unterzogen. Einem echten Hartetest
musste er sich nun stellen. Mehrere
deutsche Automobilisten bekundeten
Interesse, 1Qf im eigenen Produktions-
umfeld intensiv auf die Probe zu stel-
len, um zukiinftig ein weiteres Werk-
zeug neben dem bewéhrten Regelmo-
dus QR fiir die Serienproduktion zur
Verfligung zu haben. Hierbei bediente
man sich einer Vielzahl
von Materialdickenkom-
binationen. Getestet
wurden Blechpaarungen
mit Einzelblechdicken
Kleiner 1 mm bis hin zu
asymmetrischen Mehr-
blechverbindungen mit
warmumgeformten

15-20 % kalkuliert werden
und daher im normalen

i it] L, ms

Betrieb nie in die volle Aus-
steuerung kommen.

Abb. 2

Beim Kurzzeitbetrieb muss der Inver-
ter deutlich stérker ausgesteuert wer-
den, um einen mdglichst schnellen
Stromanstieg zu gewéahrleisten. Dafiir
wird flir kurze Zeit (innerhalb der
Anstiegsphase) die hthere Leistung
aus dem Netz notwendig. Die Abb. 2
zeigt ein praktisches Beispiel, bei dem
durch die Optimierung des Netzan-
schlusses einer SchweiBmaschine die
Anstiegsdynamik des SchweiBstroms
deutlich verbessert wurde. In diesem
Fall macht sich die fehlende Leistung
kaum bemerkbar, da der notwendige
SchweiBstrom von 50 kA auch beim
schlechten Netzanschluss immer noch

Stéhlen. All diese Tests wurden unter
dem Einfluss diverser StérgroBen
durchgefiihrt, um das Verhalten des
IQf-Reglers und der Uberwachung in
seriennahen Bedingungen zu (iber-
priifen.

Die positiven Ergebnisse von Stand-
mengenversuchen, Passungstoleran-
zen in verschiedenen Fiigeebenen,
Schiefstellung der Elektroden sowie
Fehler bei der Roboterpositionierung
zeigten testlibergreifend, dass das
Duo aus 1Qf und IQ-Inspector bereit
ist flir den Serieneinsatz, auch unter
extremen Randbedingungen. Wie bei
jedem Test, nimmt man natirlich auch
Erkenntnisse fiir die Weiterentwick-
lung mit und setzt diese um. Deshalb
wurde der Regelmodus 1Qf nun um
eine intelligente SchweiBzeitverlange-
rung erweitert. Diese ermdglicht es
dem Algorithmus anhand der Heftig-

erreicht wird. Das Problem konnte
durch Abfall der Zwischenkreisspan-
nung Uzk festgestellt werden, die in-
nerhalb des HWH-Genius-Inverters er-
mittelt wurde. Diese Argumente sollen
bei Anlagenauslegung berticksichtigt
werden, besonders wenn man unsere
BuckelschweiBinverter GeniusHWI

der Leistungsklassen 416/424/436
verwendet.

Bei weiteren Fragen zur Auslegung
Ihrer Buckelanlage firr Kurzzeitbetrieb,
sprechen Sie Ihren HWH-Partner

an. Wir unterstiitzen Sie gerne mit
unserer fachlichen Kompetenz, um
lhre SchweiBaufgabe effektiv und
wirtschaftlich zu losen.

Pavel Shcheglov
pavel.shcheglov@harms-wende.de

keit der auftretenden StorgroBe fest-
zulegen, wieviel SchweiBzeit zusétzlich
bendtigt wird um diese auszuregeln,
statt pauschal um einen festen Zeit-
wert zu verldngern. Die Mdglichkei-
ten einer Punktwiederholung im ge-
wiinschten Regelmodus wurden hin-
zugefligt. Die Qualitdtsabschétzung
des 1Q-Inspector ist ebenfalls opti-
miert, indem eine vollstandig iiberar-
beitete Methodik zur Spritzerdetektion
entwickelt und integriert wurde. Der
Regelmodus 1Qf und der 1Q-Inspector
sind flir SchweiBsteuerungen mit
Genius-System nachrtistbar. Hierfiir
wird die XPegasus in der Version 6.2.1
in Verbindung mit der Firmware V3.35
bendtigt. Bei Fragen und weiteren
Informationen stehen unsere Kunden-
betreuer lhnen gerne zur Verfiigung.

Niels Mitzschke
niels.Mitzschke@harms-wende.de



EuroBLECH 2022

EuroBLECH 2022 — AMF, DCM, 1Qflex, IQR, HSC, XPQS ... was nun?

Fortsetzung von Seite 1
Harms & Wende als der Spezialist flr

SchweiBsteuerungen, prasentiert viele
Neuigkeiten und Innovationen rund um
das Widerstands- und ReibschweiBen.
Der SchweiBpunkt steht dabei im
Mittelpunkt der Betrachtungsweise.

Ob Widerstandspunkt-, Widerstands-
buckel-, Rollennaht- oder Reib-
schweiBen, Harms & Wende zeigt
neue Losungen zum prozesssicheren
SchweiBen. Je nach zu schweiBendem
Material bestehen unterschiedliche
Anforderungen an den SchweiB-
prozess und damit an die SchweiB-
steuerung. Eine Eigenschaft von
Aluminium (ALU) gegenliber Stahl ist
z. B. die natiirliche Oxid-Schutzschicht
verbunden mit den unterschiedlichen
Dehneigenschaften. Harms & Wende
hat daher spezielle LGsungen zum
WiderstandsschweiBen fir diese
Werkstoffe entwickelt: Aluminium

— e—

Unser Messestand in Hannover

Mode Force (AMF) fir Aluminium und
den neuen referenzbasierten Regler
[Qflex.

Ahnlich verhélt es sich z. B. beim
WiderstandsbuckelschweiBen von
Muttern auf pressgehértete Stéhle

(z. B. 22MnB5+AS150 Blech mit M8
Ringbuckel-SchweiBmutter). Diese
Anwendung stellt besondere Anforde-
rungen an die Mittelfrequenz-Inverter,
da der SchweiBstrom schnellstmdglich
aufgebaut werden muss. Mit dem
neuen Betriebsmodus HSC in der
Genius-SchweiBsteuerung erreichen
Sie nicht nur eine héhere Verbin-
dungsfestigkeit, sondern auch eine
verbesserte Prozessstabilitét.

Die neue Mittelfrequenz SchweiBsteu-
erung Genius-Naht fir das Rollennaht-
schweiBen besticht u. a. nicht nur

durch das optimale Regeln des Puls- /

Kleines Lexikon Schweif3technik
Folge 99 — ,,Steuerungsserie Sinius “

Pausenverhélt-
nisses, sondern
auch durch die
Minimierung
der induktiven
Verluste. Dies
trifft insbeson-
dere fir die
verschiedenen
Anwendungen
des Rollennah-
tschweiBens in
der blechverar-
beitenden Industrie zu.
In Form von Live-Demonstrationen
beim ReibschweiBen erfahrt der
Besucher am Messestand intelligente
L6sungen beim SchweiBen von Misch-
verbindungen (z. B. ALU-Messing
oder Kupfer-ALU) z. B. fiir den Bereich
E-Mobilitat und vielen Industrieanwen-
dungen. Und sollten Sie eine eigene
Bedienoberfléche wiinschen, so steht
lhnen mit dem SchweiBprozessor
Sinius das passende Produkt zur Ver-
figung. Anhand eines Demonstrators
erhalten Sie eine Ubersicht, wie Sie
lhren SchweiBprozess visualisieren
konnen.
Dies sind nur einige der Innovati-
onen, die wir auf der EuroBLECH
ausstellen. In allen Produktfamilien,
von Filius tber Sinius bis hin zu PQS
und Genius sind weitere Neuerungen
zu sehen.

EuR
B (@]
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= Kundenbesprechung auf einer frilheren Messe

Von Wechselstrom- (50 Hz) bis
Mittelfrequenztechnik (1 kHz), von
Punkt- iber Buckel bis zu Rollennaht-
schweiBen werden die Losungen

fur unterschiedlichen Anwendungen
gezeigt.

,Auch dieses Jahr werden wir nutzen,
um unsere Innovationen zu zeigen
und unsere Kunden Uber Produkte
und technologische Entwicklungen zu
informieren. Die EuroBLECH ist daftir
die optimale Veranstaltung®, so die
Vorfreude von Ralf Bothfeld (Ge-
schéftsfihrer HWH). ,Wir freuen uns
auf Ihr Kommen — Halle 26 Stand-Nr,
B32".

Rolf Sutterer
rolf.sutterer@harms-wende.de

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

Unter der Rubrik ,,Kleines Lexikon SchweiBtechnik stellt
die ,,SchweiBzeit“ in jeder Ausgabe Begriffe, Verfahren und

Technologien aus der Welt des WiderstandsschweiBens vor.

Bei dem System Sinius handelt es sich um einen SchweiB-
prozessor. Der SchweiBprozessor wiederum ist, wie ein
SchweiBmodul, eine SchweiBsteuerung ohne Bedienteil
und ohne separate Bedienoberflache. Die Bedienung und
der SchweiBablauf werden iiber eine iibergeordnete Steue-
rung, in der Regel eine SPS, speicherprogrammierbare
Steuerung, realisiert. Der Unterschied zum SchweiBmodul
liegt in der Méglichkeit, den SchweiBablauf aus dieser

ibergeordneten Steuerung flexibel und variabel selbst zu
gestalten. Die SchweiBprozessoren bilden das Bindeglied
zwischen der Anlagensteuerung, SPS oder Roboter und
dem SchweiBleistungsteil. Der SchweiBprozessor iiber-
nimmt damit die Kernfunktionalitét SchweiBen. Durch
diese SchweiBprozessoren kdnnen Maschinen- oder
Anlagenbauer und SchweiBanwender individuelle und auf
die jeweiligen Anforderungen angepasste Widerstands-
schweiBprozesssysteme aufbauen. Die SchweiBprozes-
soren konnen dabei iiber Feldbusse angesteuert und pro-
grammiert werden. Dadurch ergibt sich ein hohes MaB an
Flexibilitat, idealer Anpassungsmoglichkeit und Zuverlas-

sigkeit. Die SchweiBprozessoren eignen sich fiir alle Wider-
standsschweiBverfahren. Aus dem Haus Harms & Wende
werden die SchweiBprozessoren Sinius fiir alle Arten der
Leistungsstufen, von 50/60 Hz Netzfrequenz iiber 1.000 Hz
Mittelfrequenz bis zur 10.000 Hz Hochfrequenztechnologie
angeboten. Fiir die Anbindung der Sinius SchweiBprozes-
soren bietet Harms & Wende auch Workshops fiir die SPS-
Schnittstelle an.

Ihre Harms & Wende Partner stehen Ihnen mit Rat und Tat
bei Fragen gern zur Seite.

e ——— T
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Harms & Wende weltweit

Informationen aus dem HWH-Export.

Wie viel ist eigentlich viel ...
... wenn Sie einen Backofen kaufen?
Diese Frage wurde uns heute beim Besuch
unseres Kunden eindrucksvoll dargestellt.

Es werden in dieser einen Fertigung derzeit
nur 1.000 Backéfen je Tag hergestellt. Wenn
man hier die Endfertigung sieht, ist da noch
Luft nach oben.

Die maximale Kapazitat auf zwei FertigungsstraBen liegt bei 6.000 Ofen je
Tag, 3.000 je Anlage. Das ist schon einmal eine beeindruckende Zahl. Hierbei
zeigen unsere GeniusHWI Naht mit Primdrregelung was sie kdnnen. Zusétzlich

zu den NahtschweiBoperationen kommt noch das Fligen durch PunktschweiBen.

Hier geht es einerseits um das Heften der sog. Kavitdt mit den nachfolgenden

Jorg Eggers
joerg.eggers@harms-wende.de

NahtschweiBoperationen aber auch um das Ansetzen von weiteren Elementen
mit PunktschweiBen. Fir diesen Kunden haben wir bisher fiir vier Anlagen

die Kombination GeniusHWI Naht und GeniusHWI PRO geliefert, in die USA,
Brasilien, China und Europa.

Der Grund fiir die hohen Stiickzahlen ist der Bedarf einerseits aber auch die
Verfligharkeit. Es muss stets darauf geachtet werden, dass fertige Geréte be-
reitstehen, da der Kunde den Artikel sofort bendétigt. Auf besondere Bestellung
wird nicht gefertigt. Dieses Verfahren der permanenten Verfligharkeit fiir den
Endkunden kennen wir auch von anderen Kunden im Sektor ,weiBe Ware".
Ausschlaggebend fiir den Kunden war neben der Gerétequalitdt auch unser
weltweites Servicenetz. In der Néhe jeder Plant sind wir quasi zu Hause — ein
Klarer Vorteil.

Schweden
Weitere Umstellung der Batteriefertigung ...
... fiir Industriebatterien.
Wir haben schon verschiedentlich tiber unseren
Kunden berichtet, der Batterien flr groBe Industrie- —
anwendungen produziert. Die Umstellung der
Fertigung auf SchweiBschrénke mit FiliusMF setzt
sich fort und wird weiter vorangetrieben.

i N
s..-.
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Unser Filius hat sich hier sehr gut bewahrt und ist ‘

Polen

... gelungener Generationswechsel.
Viele von Ihnen kennen seit vielen Jahren unseren Andreas Torzewski der stets
mit viel Engagement fiir uns in Polen aktiv war. Seit Jahresheginn hat Herr
Bartosz Apanasewicz die Aktivitaten ibernommen. Alles geht mit dem gleichen
Schwung und Elan weiter wie bisher — ein wirklich gelungener Generations-
wechsel.
Haben Sie eine Fertigung in Polen? SAPWELD
Dann finden Sie APWeld mit seinem ersten eigenen Messestand auf der
Weldexpo (www.expowelding.pl) vom 18. bis 20. Oktober in Kattowiz. Kommen

der Standard unseres Kunden geworden. Einfache . - Sie mit Inren Kollegen gerne vorbei, wir freuen uns auf Ihren Besuch und
Bedienung durch Drehen-und-Driicken — einfacher L, as m' Gespréche. Sie finden Herrn Apanasewicz auch auf der EuroBLECH eine Woche
geht es nicht. I === spéter in Hannover. Jetzt dachten Sie vielleicht Herr Torzewski ist nicht mehr
Ein weiterer Vorteil ist die weitestgehende Unab- Filius - dabei? Nun, ganz so ist es nicht. Herr Apanasewicz und Herr Torzewski arbeiten
hangigkeit von Text — das (iberschreitet einfach jede intensiv zusammen und sorgen gemeinsam fir reibungslose Abldufe. Nichts
Grenze. geschieht tiber Nacht und Kontakte und Informationen miissen tibergeben
werden — das braucht seine Zeit.
NahtschweiBBen o Filius Filius: NahtschweiBen mit Sekundarregelung oder
... ein Nischenprodukt? Nicht bei uns! ® GeniusHWI ohne Regelung
WiderstandsschweiBen ist unsere Doméne und dazu e Ratia43/73 GeniusHWI: NahtschweiBen mit Primér- oder
gehort natiirlich auch das NahtschweiBen. Viele e SiniusAC und MF Sekundérregelung und SchweiBprofilen

denken zundchst beim WiderstandsschweiBen an
das PunktschweiBen — und das Verfahren dominiert
auch — keine Frage.

Aber Ihr Spiilbecken wilrde auseinanderfallen wie
auch lhre Trommel in der Waschmaschine oder lhr
Backofen. Die Liste an Produkten des téglichen
Gebrauchs lasst sich beliebig fortsetzen. Wahrend
sich andere Firmen in unserer Branche auf einige
Verfahren festlegen, machen wir das nicht. Wozu
auch — schweiBen wir einfach alles zusammen.
Sie finden das Verfahren in folgenden Steuerungs-
serien:

HWH

Die Ausprégung der Implementierung ist unter-
schiedlich, je nachdem fiir welchen Zweck die
Steuerungen eingesetzt werden.

Ratia 43/73: NahtschweiBen mit Sekundérregelung,
Profilen mit Zeit- oder Eventfortschaltung
SiniusAC/MF: Programmieren Sie einfach lhren
Ablauf, der Sinius setzt das als lhr SchweiBprozessor
dann um.
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SiniusAC3 ersetzt MPS8043.

Aus Alt mach Neu. Anlagen die in die
Jahre gekommen sind zu modernisie-
ren heiBt, die Effizienz zu steigern und
Kosten zu sparen. Diese Kernkompe-
tenz bewies PROCON bei einem kiirz-
lich realisierten Projekt.
Aufgabenstellung war die steuerungs-
technische Modernisierung einer
SchweiBmaschine mit zwei 3-Phasen-
DC-Transformatoren und einem Po-
sitionierantrieb. Die vorhandene und
bewéhrte MPS8043 SchweiBsteue-
rung ist nicht mehr lieferbar und auch
nur beschrankt reparierbar.

Zusatzlich hatte es in der jlingsten
Vergangenheit einen Ausfall der CNC-
Steuerung des Positionierantriebs
gegeben. Die neue Losung sollte die
Produktionssicherheit bei gleicher
oder hoherer Performance fiir die

SchweiBprozessoren SiniusAC

Harms & Wende Beiji

HWH China wéchst stetig.

Mit Lockerung der Pandemie-MaB-
nahmen in China begannen wir, wie-
der Geschéftsreisen zu arrangieren.
Die Arbeit des technischen Services
vor Ort und Besuche von Kunden, um
Projekte zu verhandeln, entfaltet sich
langsam.

Die Kollegen der technischen
Abteilung von HWH China flihrten
die Installation und Inbetriebnahme
am Schaeffler-Standort durch, um

Zukunft sicherstellen. Die allgemeine
Maschinensteuerung wird nun durch
eine Siemens SPS und eine Siemens
HMI iibernommen. Diese Systeme
haben weder eine Batterie noch eine
Festplatte, die in der Vergangenheit
ausgefallen waren.

Der HWH-SchweiBprozessor
SiniusAC3-PNle fligt sich mit seiner
ProfiNet-Schnittstelle perfekt in diese
Automatisierungsumgebung ein. Die

Funktionalitat der MPS8043 SchweiB-

steuerung konnte komplett durch

das SPS-Programm und SiniusAC3
abgenbildet werden. Der Positionieran-
trieb erhielt ein neues Servo-Modul,
mit integrierter Positionierfunktion.
Die notwendige Kommunikation mit
der SPS wird auch hier Uber ProfiNet

technische Unterstitzung zu leisten.
Kunden sind mit unseren Geréten und
Dienstleistungen sehr zufrieden und
nachfolgende Replikationsprojekte
werden folgen. Gleichzeitig verfolgen
wir aktiv verschiedene Projekte auf
dem Markt, wie Xiaomi, BYD, hiphx
und andere. Immer mehr Kunden
haben sich fiir uns entschieden.
Dartiber hinaus wird HWH China
aufgrund der steigenden Anzahl von

ijing

ey
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SPS-Bedienoberflache fiir Sinius

abgewickelt. Der Servomotor inklusive
des Gebersystems brauchte nicht
erneuert werden. Rezepturen fiir

die Verfahrprogramme und fiir die
SchweiBprogramme werden iber das
zentrale Touchpanel editiert und in der
SPS abgespeichert.

Der abgebildete Screen ,Produktion*
stellt alle, fiir den Prozess wichtigen,
Parameter zentral zur Verfligung. Wir
ibergeben das SPS-Projekt und alle
Antriebsparameter unverschliisselt,

so dass Wartungsarbeiten oder
Funktions&nderungen unabhéngig

von Procon vorgenommen werden
kénnen. Durch den Umbau wurden die
Leistungsféhigkeit der Maschine und

berichtet

Projekten seinen Bestandsbereich
und Produktbestand erweitern,
was mehr Kunden helfen wird
HWH-Produkte schneller und
flexibler zu erhalten.

Zitao Li
zitao.li@harms-wende.cn

der Produktionsablauf verbessert.
Gerne schauen wir uns auch lhre
Anlage an und beraten Sie fachmén-
nisch. Stellen Sie die Weichen in
Richtung Zukunft und bringen Sie lhre
alte Maschine auf den neuesten Stand
der Technik!

Heinrich Lambertz
heinrich.lambertz@procon-pas.de

Miaad Bouhachlef
miaad.bouhachlef@procon-pas.de

HWH-Techniker bei der Installation 8
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Die neue XPQS fiir die Uberwachung, Dokumentation und Analyse Ihres SchweiBprozesses ist nun dal

Ein wichtiges Standbein fir die HWH-QST GmbH ist
und bleibt die PQS-SchweiBprozessiiberwachung flir
alle Verfahren des WiderstandsschweiBens. In den
letzten Jahren hat sich das PQS-System zu einem
anerkannten und ausgereiften System entwickelt.
Aber auch bewahrte Uberwachungssysteme unter-
liegen einer standigen Weiterentwicklung und
miissen flr den Anwender im Zeitalter von ,Industrie
4.0" einfach beherrschbar sein und Entscheidungs-
hilfen bezliglich Verhinderung und Beseitigung von
Storungen liefern. Zudem ist die Integration von
neuen Uberwachungs-Funktionalititen ein weiterer
logischer Schritt.

Auf Grund der bisherigen Erfahrungen und der
Riickmeldung unserer Kunden entschied sich die
QST vor einiger Zeit, die bewahrte PQS-Software
weiterzuentwickeln. Entstanden ist daraus nun

die neue XPQS. Die Bedienoberfléche der XPQS
wurde in Anlehnung an die XPegasus-Oberflache
entwickelt. Dies spiegelt sich nicht nur im Namen
der beiden Produkte wider. Anwender, die sich mit
der XPegasus-Bediensoftware auskennen, werden
sich auch sofort im XPQS zurechtfinden. Der Einsatz
der XPQS zielt auf das BuckelschweiBen, das KE-
SchweiBen und die Anwendungen im klassischen
WiderstandsschweiBen. Fir die Anwendungen mit
dem Genius-Inverter bleibt XPQS weiterhin beson-

.

Server-Client-Version XPQSNet. Diese

 pr——— P
Version bietet Ihnen zudem auch weitere R o o S
Schnittstellen fiir Ihre Gibergeordneten Doku- f e e
mentationssysteme (z. B. OPC-UA). [ e

Der Anwender braucht bei der Inbe- T :: :: § E . g e,
triebnahme nun nur noch einige wenige A manenanit 01— 1 Bl?

Grundparameter (z. B. Punktanzahl, -,:. LR T I I

Programmnummern ...) vorzugeben, welche
nun auch menUigefihrt abgefragt werden.
Bei der Version flir die Genius werden deren
Grundeinstellungen Gbernommen. Der
Kunde bekommt ein einfach einzurichtendes
System, was ihm bei der Losung schweiBtechnischer
Probleme schnell und unkompliziert helfen soll und
wird. Neben der Vereinfachung der Inbetriebnahme
und Bedienung gibt es aber auch neue Funkti-
onalitaten, wie z. B. die ,AusreiBererkennung®.

Diese Funktion berechnet auf statistischer Basis
automatisch Grenzen (iber einen voreingestellten
Zeitraum. Damit kdnnen sofort und ohne aufwéndige
Parametrierung stark abweichende SchweiBungen

— die sogenannten ,AusreiBer” — detektiert werden,
wenn diese auBerhalb der vom System berechneten
Grenzen liegen. Somit ist eine frilhzeitige Einfluss-
nahme auf eventuelle Prozessstdrungen bereits
wahrend der Einfahrphase der Anlagen mdglich.

Eine weitere neue Funktion ist die frei konfigurier-
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Oberflache — Monitoring fiir das XPQS

ders attraktiv, da es mit der Option ,PQSready"
besonders leicht in das SchweiBmodul integrierbar
ist. Flir andere SchweiBstromquellen (DC, AC oder
KE) gibt es die flexibel einsetzbaren Versionen mit
dem bewdahrten Quadrigo-Messmodul.

Die Basis-Software XPQS ist eine Einzelplatzversion
und damit besonders unkompliziert zu installieren.
Zudem gibt es XPQS auch als netzwerkfahige

bare Uberwachung zur VerschleiBerkennung. Dabei
wird die Uber- oder Unterschreitung eines definierten
Bereichs einer KenngroBe (vorzugsweise des Mittel-
wertes des Widerstandes, welcher den Elektroden-
verschleiB i. d. R. gut widerspiegelt) als ,VerschleiB"
bewertet und separat signalisiert. Mit diesen beiden
Funktionen kann der Anwender gezielt die Ursachen
auftretender Prozessstérungen finden.

-

L

Beispiel: AusreiBererkennung ProzessgroBe Widerstand

Weitere wesentliche Analysemdglichkeiten sind:

e Kurvenanzeige von Strom, Spannung, Wider-
stand, Kraft, Einsinkweg

o Mdglichkeit, mehrere Signalverldufe vergleichend
Ubereinanderzulegen

e Cursorfunktion zum Vermessen von Kurven

e KenngroBen als Zeitverlauf mit statistischen
Kennzahlen

e LiveView" zum Beobachten der aktuellen
SchweiBung und deren KenngroBen und Bewer-
tungen

Zudem wurden die bekannten ,Lerneinstellungen®
zur Referenziiberwachung mit einem Automatismus
versehen, womit der Bediener schnell Referenzen
(Hiillkurven) zur Uberwachung erstellen kann. Diese
Funktionalitdten ermdglichen es dem Anwender,
bereits kurz nach der Inbetriebnahme den SchweiB-
prozess zu analysieren und vor allem auch gleich zu
tberwachen. Fiir den Experten stehen natrlich auch
weiterhin alle bisher bekannten und nun grafisch
optimierten Funktionen und Analysen zur Verfiigung.
Wir verfolgen auch weiterhin das Ziel einer einfachen
und effektiven Anwendung des XPQS-Systems in
stetiger Zusammenarbeit mit Ihnen als Kunden. Sie
sollen als Anwender des XPQS-Systems in die Lage
versetzt werden, selbsténdig, schnell und unkom-
pliziert Informationen aus dem SchweiBprozess und
der SchweiBanlage zu generieren und lhre Prozesse
zu Uberwachen.

Lassen Sie sich in einer persénlichen Vorstellung
das neue XPQS durch unser Fachpersonal fir Ihren
Anwendungsfall prasentieren. Es stehen hier auch
erweiterte Preisvarianten zur Verfligung, die den
Einstieg attraktiv machen. Auch ein Update Ihrer
bereits vorhandenen PQS-Prozessiiberwachung auf
das neue XPQS ist maglich. Sprechen Sie uns an,
damit Ihr SchweiBprozess und somit lhr Produkt in
sicheren Hénden ist!

Andreas Berndt
andreas.berndt@hwh-qst.de

] I ——



Erneute Teilnahme an der

yopatschicht 2022 in

Bei der erfolgreichen Teilnahme an den ,Spétschich-

ten“ der letzten Jahre konnten wir unsere Produkte
und Dienstleistungen den Besuchern aus unserer
Region ndherbringen. Es gab viele interessante
Gesprache und auch die praktischen Vorfiihrungen
fanden bei den Besuchern groBen Anklang. Daher
hatte sich die HWH-QST entschlossen, auch
dieses Jahr wieder am 23. September 2022 an der
»Spatschicht” im Rahmen der ,Tage zur Industrie-
kultur in der Region Chemnitz” teilzunehmen. Diese

BERICHT KAPKON

Veranstaltung bot interessierten Besuchern aus allen
Branchen die Mdglichkeit, eine Vielzahl von Betrie-
ben hautnah bei Werksflihrungen zu besichtigen und
einen Blick hinter die Kulissen zu werfen. Es gehort
natiirlich auch dazu, dass die Besucher mit den
Mitarbeitern ins Gesprach kommen und Einblicke

in unsere Branche bzw. Berufswelt bekommen.

Im Rahmen unserer Flihrungen konnten sich die
Besucher an unseren Stationen, die mit praktischen
Vorfihrungen aufwarten, tber unsere Kompetenzen
informieren:

o WiderstandspunktschweiBen mit unserer
SchweiBsteuerung GeniusHWI

e Fligeprozessiberwachung und -doku-
mentation mit dem XPQS-System

e MikroschweiBen in unserem SchweiBla-
bor mit unseren MikroschweiB3-Komponen-
ten

Es gab wieder fachlich sehr interessante
Gespréche. Besonderes Interesse fand das
SchweiBen von Kleinteilen, wie z. B. die
Herstellung von Batteriepacks. Da sich viele

Chemnltz

3. Quartal |

Besucher in ihrer Freizeit bereits mit dem Thema
Elektromobilitdt beschéftigten, sei es das neue E-Bi-
ke oder das gewtinschte eigene E-Auto, wurde viele
Fragen zu diesem Thema diskutiert. Den wenigsten
Besuchern war dabei die Komplexitét der Herstel-
lung der Akkus oder auch der dafiir erforderlichen
elektronischen Komponenten bekannt. Wir hoffen,
dass diese Gespréache auch bei einigen jlingeren
Besuchern hilfreich bei der Berufswahl waren, damit
auch zukiinftige Generationen Freude an der An-
wendung und Weiterentwicklung unseres Fligever-
fahrens ,WiderstandsschweiBen” haben werden. An
dieser Stelle mdchten wir als Harms & Wende QST
der Stadt Chemnitz auch zum Titel ,Kulturhauptstadt
Europas 2025 gratulieren und hoffen natirlich auch
von weiteren spannenden Veranstaltungen dieser Art
profitieren zu kdnnen.

Andreas Berndt
andreas.berndt@hwh-qst.de

KAPKQNMA,
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Kapkon GmbH beliefert erneut Global Player ...

.. im Bereich griiner Wasserstoffproduktion mit automatisierter Anlagentechnik.

Entlang der Wasserstoff-Wert-
schépfungskette wird Kapkon
KE-Anlagentechnik verwendet. Neben
der Herstellung von Produkten zur
Wasserstofferzeugung wird die Anla-
gentechnik auch zur Herstellung von
Produkten zur Lagerung und Transport
von Wasserstoff angewandt. Selbst im
Bereich des Verbrauchers wird Anla-
gentechnik u. a. zum DichtschweiBen
verwendet. Um Verbrauchskomponen-
ten zur PEM-Hochdruck-Elektrolyse
wirtschaftlich herstellen zu konnen,
wird Kapkon-GroBanlagentechnik
(bspw. KKP170) eingesetzt. PEM-
Hochdruck-Elektrolyseure spalten
destilliertes Wasser durch elektrischen
Strom in Wasserstoff und Sauerstoff.
Typischerweise werden Elektroly-

seure bei einer Vielzahl von Power-
to-X-Technologien angewandt. Der
Elektrolyseur selbst besteht aus einer
protonendurchldssigen Polymermem-
bran, Anode und Kathode. Die von
Kapkon hergestellte KE-Technik, hat
sich als Schliisseltechnologie zum
stoffschliissigen Fiigen groBflachiger
Anoden- und Kathodenmaterialien
(Titan und Edelstahl) bewéahrt, mit
der seit 2021 in Serienproduktion

metallische Gasdiffusionslagen groBt-

maoglicher Abmessungen verschweiBt
werden.

Neben der Anlagentechnik sind die
Anwender auch von der bei Kapkon
vorhandenen fiigetechnischen Kom-
petenz iberzeugt. Aus diesem Grund

HYDROGEN

PRODUCTION

H,

|

Von der Erzeugung tiber Lagerung und Transport zum Verbraucher —
Kapkon KE-Anl hnik findet A entlang der Wertschopfungskette

wurden weitere GroBanlagen bestellt,
die Ende des Jahres / zu Beginn des
ndchsten Jahres ausgeliefert werden.
Die Kapkon GmbH ist stolz darauf, die
Energiewende mit seinem Produkt-
portfolio nahezu vollumfanglich zu
unterstiitzen und einen wichtigen Teil
zur Klimaneutralitit beizutragen.

Den Anwendern dankt die Kapkon

GmbH fiir das entgegengebrachte
Vertrauen und freut sich auf interes-
sante zukiinftige Anwendungsfelder.

Fabian Demmer
fabian.demmer@kapkon.de

Axel Schneider
axel.schneider@kapkon.de

HWH
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Harms & Wende auf der Messe
SWIRE“ 2022

Erfolgreicher Neustart fur die ,WIRE® 2022 in Dlsseldorf.

HWH présentierte neue Losungen
zum SchweiBen von Rollennaht- und
Kreuzdrahtverbindungen. Auch die
Nachhaltigkeit beim Widerstands-
schweiBen war ein vieldiskutiertes
Thema.

Nachdem die WIRE coronabedingt
mehrmals verschoben werden
musste, ist der Neustart vom 20.

bis 24. Juni erfolgreich geglickt.
1.057 nationale und internationale
Aussteller zeigten auf der Weltleitmes-
se WIRE die neusten Technologien
und Fertigungskomponenten zur
Draht- und Kabelbearbeitung — die
Harms & Wende GmbH & Co.KG.
(HWH) mittendrin. HWH présentierte
die neuesten SchweiBsteuerungen
flr die Draht- und Kabelindustrie in
Diisseldorf.

,Wir haben uns sehr auf die WIRE
gefreut, so Fritz Luidhardt, Vertriebs-
leiter HWH. ,Besonders der intensive
personliche Austausch mit Besuchern
und Kunden haben wir in der messe-
losen Zeit vermisst. Die speziellen
Steuerungen und Lésungen fir die
Kreuzdrahtverbindungen und Rollen-

schweiBanwendungen stieBen bei
dem Fachpublikum auf besonderes
Interesse".

Besucher und Hersteller von Maschi-
nen flir die Drahtverarbeitung interes-
sierten sich vor allem fiir die SchweiB-
steuerung zum WiderstandsschweiBen
von Kreuzdrahtverbindungen. Solche
Anlagen werden z. B. zur Herstellung
von Baustahimatten, Trenngittern

bis hin zu Einkaufskorben gebaut.

Die vollautomatischen Anlagen sind
mit einer SPS-Ablaufsteuerung
ausgestattet. In diesem Fall ist der
Sinius-SchweiBprozessor von HWH
die optimale L6sung zum SchweiBen
solcher Gitterdréhte. Er bietet die
optimale Flexibilitat zur Erstellung der
SchweiBprogramme. Die Bedienober-
fldche kann ideal auf den kundenspe-
zifischen SchweiBprozess ausgerichtet
und individuell gestaltet werden.
Daneben konnte das Fachpublikum
die neue Mittelfrequenz-SchweiB-
steuerung Genius-Naht bestaunen.
Diese besticht nicht nur durch das
optimale Regeln des Puls- / Pausen-
verhéltnisses, sondern auch durch die
Minimierung der induktiven Verluste.

Vertrauen verbin
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Dies bietet besondere Vorteile fiir die
verschiedenen Anwendungen des
RollennahtschweiBens in der blechver-
arbeitenden Industrie, wie z. B. beim
Bau von Behdltern, Herstellung von
Rohren, Fertigen von Trommeln und
Backdfen etc. fiir die Hausgeréatein-
dustrie.

Im Zuge der aktuellen Diskussionen
zur Energiewende, und den daraus
entstehenden Herausforderungen fiir
den Maschinen- und Anlagenbau,
ergaben sich intensive Gesprache
um das Thema Nachhaltigkeit beim
WiderstandsschweiBen. Harms

& Wende beschéftigt sich schon

langer mit diesem Thema und steht
auch im Austausch mit Hochschu-
len und Institutionen. Anhand von
Beispielrechnungen konnte aufgezeigt
werden, dass es sich beim Wider-
standsschweiBen um eine griine
Technologie handelt (siehe auch
Beitrag: ,Der griine Punkt* in der
SchweiBzeit 1/22).

Dartiber hinaus konnte Harms & Wen-
de vielfdltige Anforderungen beim Wi-
derstandsschweiBen in der Automati-
sierung unterschiedlichster Konzepte

prasentieren. Von Wechselstrom- (50
Hz) bis Mittelfrequenztechnik (1 kHz),
von Buckel- (iber Abbrennstumpf- bis

zum RollennahtschweiBen wurden die
Ldsungen fiir unterschiedliche Anwen-
dungen gezeigt. Egal ob Handarbeits-
platz, Automatisierungsldsung oder
vernetzte Systeme — HWH hat immer
die passende Ldsung.

,Die vielen Gesprache mit qualitativ
hochwertigen Anwendern zeigte, dass
unsere kundenspezifischen Losungen
der Sinius, zusammen mit dem neuen
Genius-Naht-Inverter, die perfekte
Verbindung fir die Draht-, Kabel- und
Rohrmarktindustrie darstellt. Mit dem
Erfolg der WIRE im Riicken freuen
wir uns schon jetzt auf ein hervorra-
gendes Jahr 2022, so das Restimee
von Fritz Luidhardt.

Rolf Sutterer

rolf.sutterer@harms-wende.de
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Das Measurement Sensor Module im Feldtest

Erfolgreicher Feldtest.

Kénnen Sie sich noch an die kleine
Artikelserie ,Chaos mit System* erin-
nern, die ich Ihnen in der SchweiBzeit
02/2021 und 04/2021 présentiert
habe? Ich habe Ihnen damals den
Aufbau eines Prototyps und einige
LInsights” unseres MSM-Moduls
ndhergebracht. Das ,Measurement
Sensor Module" wird direkt an der
SchweiBzange angebracht, misst und

digitalisiert dort di-
verse SchweiBsig-
nale und schickt sie
dann per Ethernet-
kabel zur Genius-
SchweiBsteuerung.
Das spart Verkabe-
lungsaufwand, ist
flexibel und macht
die Signaliibertragung zuverlassiger.
Inzwischen hat sich das MSM von
einem Prototypen zu einem zuverlds-
sig funktionierenden Produkt gemau-
sert, das sich derzeit bei einem
groBen Automobilisten im Feldtest
befindet. Dort wurde es in den ersten
Wochen in der Kleinserienproduktion
eingesetzt, in der vergleichsweise
wenige Teile geschweiBt werden.

Unser MSM hat gut funktioniert, eini-
ge Kinderkrankheiten wurden erkannt
und wurden gleich beseitigt. Nachdem
diese erste Feldtestphase erfolgreich
liberstanden war, starteten wir zu-
sammen mit unserem Partner die
Qualifikation flir den Einsatz in der
GroBserie. Dort musste das MSM
seine volle Performance unter Beweis
stellen. Alle wichtigen SchweiBsigna-
le miissen mit hoher Prézision und
Geschwindigkeit aufgenommen, digi-
talisiert und iibertragen werden um
dann anschlieBend analysiert und
gespeichert zu werden. Die hochste
Anforderung ist aber die Signalverar-
beitung in Verbindung mit der intelli-
genten Regelung. Zirka 250.000
Messwerte von Strom, Spannung

und weiteren Signalen miissen dort
zyklisch innerhalb von Millisekunden
pro SchweiBung verarbeitet werden.
Ubrigens: Das MSM wurde sowohl
mit den bewdhrten Regelarten KSR
und IQR als auch mit dem neuen
|Qf-Regler getestet. Unser Kunde war
dabei von IQf derart begeistert, dass
diese nun ebenfalls flr den Serienbe-
trieb freigegeben ist.

Dr. Michael Peschl
michael.peschi@harms-wende.de

Dle E“thCklung InfOrmIel‘t ... Mit MQTT ins Internet der Dinge.

Das Internet der Dinge bzw. Internet
of Things (loT) ist in aller Munde. Im
Kern geht es darum, eine globale
Infrastruktur zu erstellen, mit der
sich physische und virtuelle Objekte
miteinander vernetzen und sie durch
Informations- und Kommunikations-
techniken zusammenarbeiten zu
lassen [1]. Das Industrial Internet of
Things (lloT) bezieht diese Vernet-
zung auf industrielle Umgebungen, in
der Daten zwischen verschiedenen
Sensoren, Gerdten und Nutzern
ausgetauscht und analysiert werden.

In diesem Zusammenhang spielen
Standards fiir den Datenzugriff und
deren Transport eine entscheidende
Rolle. Nur wenn proprietdre durch
standardisierte Schnittstellen ersetzt
werden, kann eine Datendurchgéngig-
keit gewahrleistet werden.

Fir Harms & Wende als unabhangiger
SchweiBsteuerungshersteller ist

es natiirlich wichtig, dass unsere
Systeme bestmdglich in die (I10T-)
Umgebungen unserer Kunden
integriert werden konnen. Aus diesem
Grund haben wir fir den Zugriff auf

JETZT BEWERBEN:

SchweiBdaten eine weitere Schnitt-
stelle hinzugenommen. Neben OPC
und OPC UA ist nun auch das Proto-
koll MQTT verflgbar. MQTT erlaubt
die Kommunikation von SchweiBdaten
in Echtzeit, die im ebenfalls standar-
disierten Format JSON (ibertragen
werden. Mit MQTT kdnnen sowohl
Informationen (iber Geréteeinstel-
lungen (,Asset Management") als
auch Modulmeldungen und Prozess-
signale zu anderen Systemen wie zum
Beispiel Datenbanken oder Visuali-
sierungssoftware geschickt werden.

MQTT ist fir XPegasus Platinum ab
Version 6.3 verfligbar.

Wenn Sie Interesse haben und néhere
Informationen zu MQTT bendtigen,
wenden Sie sich bitte an Ihren Kun-
denbetreuer.

NMQTT

[1] https://de.wikipedia.org/wiki/Internet_der_Dinge
Bildquelle: mqtt.org

Dr. Michael Peschl
michael.peschi@harms-wende.de

www.hafis=wend

So vielseitig Harms & Wende als Widerstands-
schweiBspezialist ist, so vielféltig und unterschied-
lich sind die Arbeits- und Aufgabenbereiche: Als
Ingenieur, Techniker, Entwickler oder Kaufmann.
Harms & Wende sucht fiir eine Vielzahl verschie-
dener Aufgabenfelder die passenden Bewerber.

e —— T

Herausforderung gesucht?

Mdéchten Sie Teil unseres Teams werden oder Ihr
Praktikum bei uns absolvieren?

Dann bewerben Sie sich per E-Mail entweder
direkt auf eine unserer ausgeschriebenen Stellen
oder initiativ unter der E-Mail-Adresse:
karriere@harms-wende.de

Unsere aktuellen Stellenangebote:

e Service- / Anwendungstechniker — Elektroniker
(m/w/d) fur Geréte und Systeme im AuBendienst

e Embedded Programmierer (m/w/d)

e Bachelor / Master / Techniker — Technischer
Vertrieb ReibschweiBen (m/w/d)
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SBI’VICB Und Dlen8t|e|3tungen ... Partnerschaftliche Zusammenarbeit.

Nach dem wir in diesem Jahr eine sehr hohe
Nachfrage an Schulungen bei Ihnen vor Ort, bei

uns im Hause und im Zuge von Online-Schulungen

zu verzeichnen haben, mochten wir Ihnen heute
gerne eine weitere Neuerung kommunizieren.

Wir werden im letzten Quartal 2022 an unserem

Standort in Karlsruhe eine weitere praxisnahe
Ausbaustufe unserer Schulungsakademie errei-
chen. Es umfasst ablauffahige Schulungsinverter
im Verbund mit einem Bediener-PC und einem
HMI-Tablet, um den praktischen Schulungsteil fiir
die Schulungsteilnehmer praxisnah auszubauen
und zu vertiefen. Die Schulungsteilnehmer haben
dartiber hinaus die Mdglichkeit sich aktiv in die

Der grune Punkt Teil 2

Energieeffizientes Widerstandsschweilen.

Erinnern Sie sich noch an die Tasse
Kaffee und was diese Tasse mit einem
SchweiBpunkt verbindet?

Auf den ersten Blick nicht viel, aus
energetischer Sicht schon. Eine Tasse
Kaffee braucht zum Erwdrmen auf
60°C gleich viel Energie, wie ein
geschweiBter Punkt.

|-

In Zeiten von Energieknappheit und
drohenden Lieferengpéssen lohnt

es, einen Blick hinter die Kulissen zu
werfen. Denn (iber die Menge sum-
miert es sich und ist dann durchaus
beachtlich.

Nehmen wir die Automobilproduktion
in Deutschland mit rund 3 Mio
Fahrzeugen in 2021
und bleiben bei der
vereinfachten Annahme
von 4.000 SchweiB-
punkten pro Fahrzeug.
Das sind dann schon
12 Mrd SchweiBpunkte.
Wir erinnern uns: wir

Reibschweif3systeme

Reib-BolzenschweiBen — sichere Verbindungen.

Seit Uiber 20 Jahren beliefert Harms
& Wende einen groBen Hersteller

im Bereich Sicherheitstechnik fiir
Fahrzeuge mit ReibschweiBsteue-
rungen und ReibschweiBképfen. Vor
Uber 8 Jahren hat sich der namhafte
Hersteller im Bereich der Airbagfer-
tigung fir eine auf ihn angepasste
Variante unseres ReibschweiBsystems
RSM401 entschieden. Diese Anlagen

] I ——

sind mittlerweile in mehreren Werken
weltweit im Einsatz. Unter anderem in
Deutschland, Schweden und China.
Seit dem letzten Monat wird in Rumé-
nien eine Uber 20 Jahre erfolgreich
arbeitende Vorgangeranlage RSM200
durch zwei neue Systeme vom Typ
RSM401 ersetzt. Mit den optimierten
Systemen werden Gewindebolzen

auf den Airbag-Zylinder geschweift.

Oberfldchenbearbeitung (Parametrierung etc.)
unserer XPegasus mit einzubinden.

moglich.

Unsere erfahrenen Schulungstrainer wiirden sich
freuen Sie bei uns in Karlsruhe in angenehmer

Atmosphére begriiBen zu diirfen. Eine individuelle
Abstimmung zum Schulungsinhalt ist wie gewohnt

Bei Fragen konnen Sie uns gerne iiber die

Tel. 040-76904-381 oder auch per E-Mail iiber

bendtigen ca. 21 kJ Energie pro
SchweiBpunkt bei Nutzung einer
modernen MittelfrequenzschweiBanla-
ge. Das lasst sich einfach umrechnen
und ergibt in Summe 70 Mio kWh.
Damit lassen sich dann rund 25.000
Haushalte ein Jahr lang versorgen
oder es entspricht der Menge von 7
Mio m?3 Gas.

Auf die aktuelle Situation bezogen:
Nordstream 1 kdnnte max. 55 Mrd m3
pro Jahr liefern und wiirde damit in

1 h die bendtigte Energie bereitstellen.
Genauer gesagt: die Energie, die be-
notigt wird, um das PunktschweiBen
aller in Deutschland produzierten Au-

Dabei handelt es sich jetzt schon um
den dritten groBen Hersteller in dieser
Hochsicherheits-Branche fiir das
Fligen von Bolzen im Bereich Airbag,
der weltweit auf die ReibschweiB
Kompetenzen von Harms & Wende
setzt. Das ReibschweiBen ist sehr
prozesssicher einsetzbar, um Bolzen
radial auf Zylinder zu schweiBen. Fir
Fragen rund um diese interessante

service@harms-wende.de kontaktieren.

Unsere Schulungsangebote inkl. Online-Schu-
lungen und weitere interessante Informationen
rund um das Thema Widerstands- und Reib-
schweiBen finden Sie auf unserer neu gestalteten
Homepage. Schauen Sie gerne einmal vorbei.

Thomas Erhorn
thomas.erhorn@harms-wende.de

tos zu ermdglichen. Okologisch besser
ware die Produktion mit regenerativen
Alternativen, zum Beispiel mit Wind.
Ein modernes Windrad liefert in
Norddeutschland etwa 7 Mio kWh. Mit
10 zusétzlichen Windradern ware der
Bedarf des Widerstandspunktschwei-
Bens nachhaltig gedeckt. Nattirlich
konnten wir den Kaffee in Zukunft
einfach kalt trinken. Dazu reichen die
in Deutschland getrunken 500 Mio
Tassen Kaffee jedoch nicht aus. Auch
wenn Cold Brew in der Zwischenzeit
eine wirklich gute Alternative ist.

Fritz Luidhardt
fritz.luidhardt@harms-wende.de

und stabile Fiigeverbindung mittels
ReibschweiBen stehen Ihnen die
Spezialisten der HWH-Gruppe gern
zur Verflgung.

Nguon-Nhan Bui
nguon-nhan.bui@harms-wende.de
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MikroschweiBBen auf Wachstumskurs

Immer mehr Anwender setzen auf die Hochfrequenz-SchweiBsteuerungen PRIMUS und iSpot.

Extrem schnelle Prozesse, vielfaltige
Materialien und diffizile Prézisionsar-
beiten: Die Micro-Welding-Welt stellt
hohe Anspriiche an die SchweiBtech-
nik von heute. Harms & Wende kann
diese Anforderungen mit steuerungs-
technischen Systemen, die optimal auf
die besonderen Belange des Kleinteil-
schweiBens zugeschnitten sind, erfll-
len.

Primus

,Das groBe Interesse an unseren iSpot
und PRIMUS-Systemen zeigen uns,
welch hoher Bedarf an schweiB-
technischen Losungen besonders im
MikroschweiBen

Besonders das innovative Konzept
des SchweiBsystems PRIMUS wird
von immer mehr Kunden eingesetzt.
Flexibel konfigurierbare Ein- und Aus-
génge, Modulare Programmgestal-
tung, logische Prozesssteuerung,
innovative Prozessregelung, umfang-
reiche Uberwachung und Datenspei-
cherung, ereignisorientierte Prozess-
steuerung etc. sind nur einige beson-
dere Eigenschaften und
Vorteile der Steuerung.
Mit den Mdglichkeiten der
flexiblen, frei konfigurier-
baren Ein- und Ausgénge
spart der Anwender nicht
nur eine SPS, sondern
bares Geld. Die 10 kHz-
Technologie sichert auch
bei kurzen SchweiBzeiten eine hohe
Regler-Genauigkeit.

So hat sich einer der weltweit groBten
und fuhrenden Zulieferer der Automo-
bil- und Nutzfahrzeugindustrie fiir die

besteht und welch
hohen Stellenwert
Harms & Wende
im Markt genieBt",
kommentiert

Fritz Luidhardt,
Vertriebsleiter der
Harms & Wende
GmbH & Co. KG.

Anwendung BatterieschweiBen

Anwendung LackdrahtschweiBen

Fertigung seiner Sensoren in einem
Benchmark von SchweiBsteuerungen
fir den PRIMUS entschieden. Die
Bestellungen fir das Jahr 2024 sind
bereits eingetroffen.

Auch im Bereich der Elektroan-
trieb- und Akku-Herstellung wird

der PRIMUS erfolgreich eingesetzt.
Zum SchweiBen der Verbinder bei
den Batterien kommt das sogenannte
SpaltschweiBverfahren zum Einsatz.
D. h. beide Elektroden werden von
einer Seite auf dem Verbinder posi-
tioniert. Diese Anwendung wird mit
einem DoppelschweiBkopf umgesetzt,
der aus zwei getrennt arbeitenden
Kraft-Weg-Systemen besteht. Zur
Sicherstellung einer prozesssicheren

SchweiBverbindung ist es steuerungs-

seitig notwendig, dass diese Parame-
ter jeweils getrennt erfasst, geregelt
und tberwacht werden konnen.
Hierzu ist das innovative 10 kHz
PRIMUS-System von Harms & Wende
die beste Losung.

Die Geréte der Serie iSpotHFG
sind flr den Bereich Widerstands-
schweiBen fir Handarbeitsplétze,
teilautomatisierte Kleinteil-
schweiBanlagen und Létprozesse
konzipiert. In allen Einsatzge-
bieten garantiert die digitale
Regelung der GroBen Strom,
Spannung, Leistung oder Tempe-
ratur einen reproduzierbaren und
sicheren Prozess. Die hohen Takt-
frequenzen der Inverter (15 bzw.
10 kHz) garantieren hohe Regel-
geschwindigkeiten, auch bei
geringen SchweiBzeiten.

Die einfache und intuitiv zu bedie-
nende Steuerung ermadglicht eine
effiziente und zielorientierte
Bedienung durch den Anwender.
Alle wichtigen Einstellwerte sind
direkt zu editieren und werden
durch die grafische Darstellung
visualisiert. Damit ist der Anwender
schnell und sicher in der Lage, die
Prozessparameter am Arbeitsplatz

oder in der Produktionslinie direkt
einzugeben oder zu verdndern.

Der iSpot eignet sich besonders fir
kleine Strombereiche von 50 A und
reicht bis 8 kA. Durch den kompakten
Aufbau hat sich der iSpotHFG bei
klassischen Handarbeitsplatzen
bestens bewéhrt.

Nutzen Sie die Vorteile der speziel-
len SchweiBsteuerungen fir das
MikroschweiBen bei Harms & Wende.
Fiir weitere Informationen zum Thema
,Mikrofiigen* — rufen Sie einfach an!

Anwendungen fiir
MikroschweiBen:
e PunktschweiBen

e SpaltschweiBen

e Hot Staking

e Kompaktieren

e | ackdrahtschweiBen
¢ BuckelschweiBen

e StumpfschweiBen

e KontaktschweiBen

e \Widerstandsloten

e KreuzdrahtschweiBen

Rolf Sutterer
rolf.sutterer@harms-wende.de
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HWH sportlich

Fit und gesund — und SpaB dabei!
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Als regelméaBiger Leser der SchweiB- In diesem Jahr war wieder das ge-

zeit kennen Sie schon die sportlichen meinsame Laufen im Rahmen des ==

Aktivitdten des Harms & Wende- 20. HafenCity Run 2022 mdglich. ?.-ﬂst ;m -

“ [ adtlau

Teams. Im letzten Jahr wurde der Uber 30 Anmeldungen zeugen vom Eﬂ"ﬁﬁ -

Firmenlauf noch individuell unter dem sportlichen Engagement unserer

Motto ,Harms & Wende 75 Jahre* Kolleginnen und Kollegen fiir die ge- am 18. Juni zur Unterstiitzung der Stellvertretend fiir die zahlreichen

einzeln bzw. paarweise absolviert. meinsame Fitness, den SpaB und das Kriegsopfer in der Ukraine zum Lauf sportlichen Touren zeigt das Bild
Helfen. Die Halfte der und zu jeder Menge SpaB. Der darf unseren Serviceleiter Thomas Erhorn
Startgebiihr, die HWH nie zu kurz kommen! und unseren Entwicklungsleiter
sponsorte, ging an Dr. Michael Peschl, wie sie dem
den Charity-Partner Doch nicht nur zu FuB sind die Geschaftsflinrer Ralf Bothfeld alles
Hamburger Abendblatt ~ HWH'ler sportlich unterwegs. Wie abverlangten, am Hinterrad der beiden
hilft e.V. und ist fiir berichtet, haben wir im letzten Jahr zu bleiben. Ich bin sicher, dass sie
den guten Zweck. unseren Fahrradstellplatz erweitert. dabei doch nicht alles gaben ...
Bei wieder bestem Viele Kolleginnen und Kollegen nutzen Mehr Sportliches folgt sicher in den
Wetter startete das den Drahtesel nicht nur zur taglichen nachsten Ausgaben.
HWH-Team in speziell Fahrt zur Arbeit, sondern auch zur

Ralf Bothfeld

gestalteten Shirts sportlichen Fortbewegung. ralf bothfeld@harms-wende.de

SOm mel'feSt ... Feiern HWH-Style.

Endlich! Endlich wieder richtig feiern. vom Grill, leckeren Kaltgetranken und

Das war wohl der meistgesagte Satz dem Azubi-Projekt ,Barius*, einer

anlasslich des HWH-Sommerfests am automatisierten Cocktailmaschine, mit

10. Juni 2022. Da war es wieder so reger Beteiligung und ganz viel Freude

weit: ein zlinftiges Sommerfest a la und Begeisterung vom Festausschuss

HWH konnte wieder ohne Einschrén- in gewohnt hervorragender Art und

kungen stattfinden. Weise organisiert und erfolgreich um-

Es wurde als Open-Air-Sommerparty gesetzt. Der HWH-Innenhof und die

mit brasilianischen Kostlichkeiten AuBenterrasse bildeten dazu eine
gut geflillte gefeiert werden. Wie haben wir das
und passende alle doch vermisst! Und weil es so
Location. schon war, gab es im August gleich
Es konnte noch eine gemeinsame Jubilaum-
wieder geklont, sparty als Grillfest mit ebenso groBer
gemeinsam Beteiligung und SpaB an der Feier-
gegessen, lichkeit. Dazu mehr in der néchsten
der eine oder Ausgabe der SchweiBzeit.

andere Drink

genossen und
Ralf Bothfeld

Impressionen der Feier

einfach schén ralf.bothfeld@harms-wende.de
Kein Krieg - stop war!
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