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,Gefuhlt* vergeht die Zeit immer schnell
Doch auch in diesen fast unwirklichen ZBIW E I I E R G E DA

ist das Gefiihl fur deren Verlauf relativ. Ich

pane gerade I fon ateren Auseaben B rfahrungsberichte von 1Q ex-Anwendern.

Schweil3zeit geblattert. Einerseits kommt €s

E

einem wie gestern vor, andererseits ist SChpflijaryeile haben einige langjahten Punkt an geregelt geschweilei Tailored Blanks wird aber

wieder so viel in den letzten 12 Monaten
passiert. Im Editorial der letzten Jahresend

ge IQR-Anwender umgestellt vonit IQR angepassten Strémen. beispielsweise weiterhin der IQR-

ausgabe habe ich geschrieben, was dies fer ereignisgefuhrten Regelung &ié daraus resultierenden KurveRegler bevorzugt, da dieser besser
eine Zeit sei, mit weltweiter Pandemie, nfli€ referenzgefiihrte Regelung IQferden dann fur die referenzbasiu die Storgrélze mit einer groRerer
einem Krieg in Europa, Klimakrise, extremidieuanlagen werden dann gleichte IQf-Regelung gleich verwendeBandbreite reagieren kann. Wie
Lieferengpassen und drastisch gestiegenaijt IQ ex-Paket bestellt und mittelad besonders bei Warmumformauch diese Nutzung zeigen diverse
Preisen. Ich konnte nicht ahnen, was NORISR_|mport von Strom, Kraft undtahl 22MnB5 hiu g eingesetzt. Beispiele, dass sich die Vorgehens

alles dazu kam: Terror und Krieg im NahEn
Osten, fehlende Milliarden und damit ein rie
siges Haushaltsloch beim deutschen Staat.
Der Zustand der deutschen FuBbaIInatl

it mit der IQR-Regelung vom &¥8f die Blechdickenschwankungereisen wunderbar erganzen.

Lesen Sie weiter auf Seite 2 ...

s e DAS WAR DIE SCHWEISSEN
spielerische Niveau — unbedeutend. Da g

es leider keine positive Ablenkung von de

groRBen Schwierigkeiten und Problemen in zg‘ H N E I D E N 2 O 2 3
Weltpolitik. Trotz allem wollen wir in unser

SchweiBwelt fir Optimismus sorgen- Die e
lich wieder stattgefundene Messe Schwelr;kr‘
& Schneiden konnte genutzt werden, um dem
internationalen Fachpublikum Produkte u
Losungen aus dem Hause Harms & We
zu prasentieren. Die Messe hat gezeigt, d4
Spezialisten aus der ganzen Welt gut und 8
allem friedlich miteinander umgehen konneges
Sie konnten sich Uber energieef ziente u
ressourcenschonende Widerstands- und R¢
schweil3systeme informieren und dabei
sungen fur innovative und qualitatsgerec
Verbindungen nden. Nie war das Harms
Wende-Motto ,Vertrauen verbindet* passen-
der als heute. Vertrauen in die Verbindung so

Der Harms & Wende Stand in Egs 2

WH prasentierte Neuigkeiten auf der Messe i
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den hoch interessierten informierte sich tber die innovativen
Besucherinnen und Be- Produkte fir alle Varianten des
suchern die neuen HarmgViderstandsschwei3ens. Sie konn-
& Wende-Ldsungen fir ten sich unter anderem von den

das Widerstands- und Mdglichkeiten unserer Lésungen im
ReibschweiRen kompeteBereich Industrie 4.0, Digitalisierung
und konzentriert erlau- und KI Uiberzeugen. Besonderes
tern. Insbesondere die von Interesse waren auch unser
Nachhaltigkeit, Ef zienz neues Punktschweil3-Regelsystem
und Wirtschaftlichkeit  1Q ex und der HSC-Mode fiir noch

wohl in technischer als auch in menschlichEs war wieder gut was los auf ununserer Produkte fiir diese Fugeef zienteres Buckelschweil3en

Hinsicht. In diesem Si
winsche ich allen Le
rinnen und Lesern e
schoéne, besinnliche un
allen Dingen friedliche-!
nachtszeit. Auf ein opti

Ralf Bothfeld
tisches neues Jahrralf bothfeld@harms-wende |SEFs

0 Unsere Standb

serem Stand in Essen. Wenn matechnologien der Zukunft standesowie die groRe Anwendungsbreite
zur Mittagszeit das erste Mal aufim Mittelpunkt des Interesses. Inunserer Reibschwei3systeme fir
die Uhr schaut und sich wundertden Gesprachen wurde eindruckSchweil3aufgaben insbesondere
'*dass die Zeit wie im Flug vergangefi deutlich, wie gut diese Messauch im Bereich E-Mobilitat und
’ |pht das fiir den Bespcherals Plattform und

.lb' [fun die ABatterietechnik. Auch dastgsUmee

i .\R'“ I\ . feor? t #«m
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Neues aus dem Bereich Automotive

adaptive Regelung weitergedacht — 1Q ex

Erfahrungsberichte von IQ ex-Anwendern.

Fortsetzung von Seite 1 IQ
Ebenso ist auch das Vorgehen  wird die Blechdickenkombination jalie spater fir die & : - i
verschiedener OEM und Tierl exigehauso oder stark ahnlich schon Anpassung auf die W

auf das 1Q ex-Paket anwendbar. Demanders geschweiflt. Andere wieProduktionsanlage z(f = o8
nicht jeder startet mit Tabellen fur derum erstellen die Referenzen underfligung stehen. FU '
Strom, Kraft und Zeit, sondern aucRarameter bei der SchweilRbereichgeien Anwender und
mittels Datenbanken mit vorhandendtilung im Labor auf einer Testanjedes Material steht n
Referenzen, die dann Materialpaadage. So kénnen fur den 1Qf-Regledem ,Kasten“ IQ ex
rungsbezogen mit Kurven aus andgteich mehrere Referenzen innerhalas richtige Werkzeug - @
Anlagen eingelernt werden. Meisteiss Schweif3bereiches erstellt werdanVerfligung! andreas.oelkers@harms-wende.de
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&SCHNEIDEN L

Das war die Schwell3en & Schneiden

Harms & Wende présentierte Neuigkeiten auf der Messe in Essen.

Fortsetzung von Seite 1

die diesjahrige Messe Uberzeugte 124 Nationen hat die Schwei3en &und Beschichtungstechnik bestatigiNeben der hohen Internationalitat
die Branche. Mit 826 Ausstellern Schneiden eindrucksvoll ihre Positlinf intensive Tage drehte sich in Beeindruckte dabei besonders die
und 40.000 Fachbesuchern aus als Weltleitmesse der Fuge-, TrenrMesse Essen alles rund um Innovaieschaffungskompetenz der Fachbe
onen, Investitionen, Netzwerken usdcherinnen und Fachbesucher. Das
Wissenstransfer. ,Die Stimmung inzeigt: Die Schweil3en & Schneiden ist
unseren Messehallen war hervorradie Messe fiir Investitionen.”

gend. Nach der pandemiebedingteSollten Sie es nicht auf die Messe
Pause war spirbar, wie sehr die geschafft haben, kénnen Sie sich bei
Branche diese Plattform schatzt. Ihrem Harms & Wende-Ansprech-
Viele Unternehmen haben uns vorpartner oder auf unserer Homepage
konzentrierten und erfolgreichen Uber die Lésungen aus der Harms &
Verkaufsgesprachen berichtet, sie Wende-Gruppe informieren. Sprecher
erwarten zudem ein gutes Nach- Sie uns einfach an.

messegeschéft”, so Oliver P. Kuhrt,

Geschaftsfuhrer der Messe Essen. ralf.bothfe\d@F;:lrmeg/lvq;enlge.de
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Besuch in Hamburc %.:__

HWH-Partner MDT zu Besuch.

In Korea arbeiten wir seit vielen  wurden sie mit konkreten AnfragemPAnwendernutzen,
Jahren sehr erfolgreich mit MDT aus dem Bereich E-Mobilitat und Bstanden auf den

rer von MDT, besuchte uns in dies&tiderstandsschweil3lésungen steldsr gemeinsame
Jahr zu Strategiegesprachen zur ndahei die innovativen ReibschweilMeetings. Herr
besseren Marktbearbeitung in Koread Reibpunktschweilanwendungeee brachte
Neben den Aktivitaten bei den koréa-Mittelpunkt des Interesses. MDBpezialisten von | =

nischen Automobilherstellern und dgetet dazu neben unseren Steu MDT nach dem

entsprechenden Zulieferern vor Orgrungen und Systemen komplette gemeinsamen Messebesuch in Essed Schweil3versuchen in Hamburg
stehen die Kunden aus dem Industhislagentechnik an. Die De nition déann auch zu Schweiversuchen rgaflinden. Die erfolgreiche Zusam-
bereich im Fokus der Vertriebs- unentsprechenden Schnittstellen, dieHamburg. Zuletzt wurden neuen Ldaenarbeit geht mit groen Schritten
Servicearbeiten unseres koreanischsiterentwicklungen unserer Techsingen und Applikationen im Noveneiter voran. i Botheld
Partners. In den letzten beiden Jahogien und die Konzentration auf déer bei gemeinsamen Testdurchlaufen ralf.bothfeld@harms-wende.de
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productronica 2023 -&§ eroductronc &
Innovative Steuerungen und Lésungen zum Kompaktieren und Schweil3en. '

HWH und HWH-QST prasentiertebewegen, wie z. B. Schweilldsunggtarms & Wende ist bestens fir werden kdnnen. Das Modul ist exibel
neue Lésungen zum Kompaktiererfir die Energietechnik, Elektromo- solche Anforderungen geristet undiutzbar und als Handarbeitsplatz ode!
und Mikroschweil3en. bilitat, elektrische Bauelemente unHietet die passenden Stromquellerfir automatisierte Anlagen einsetzbar.
Vom 14. bis 17. November prasen-dem Kompaktieren von Litzen. Vielem Schweil3en der unterschiedlickgal ob Handarbeitsplatz, Automati
tierten Uber 1.400 Aussteller aus Fachbesucher kamen mit konkretebeitungsquerschnitte und Materialisierungslosung oder vernetzte Sys
45 Landern auf der productronica Investitionsprojekten wie z. B. dasfur die Elektromobilitdt und Energigeme — QST hat immer die passende
Neuheiten aus den Bereichen Ent Schweif3en von Batterien, Verbindéeohnik an. Die Bandbreite reicht vaiisung.

wicklung und Fertigung von Elektrdhikrgieleitungen, Busbars, StatoraNechselstrom (50 Hz), MittelfrequBiz Anforderungen der Elektronik-
—und Harms & Wende (HWH) wat ackdrahten, Platindrahten usw. (1 kHz) bis zu Hochfrequenz (10 kkz)igung — kleine SchweilR3kdpfe,
mittendrin. Zusammen mit der TocDie Bandbreite der Anforderungenfiir die unterschiedlichen Anwen- intelligente Regelung, inline Prozess
ter rma Harms & Wende-QST GmizBinnten unterschiedlicher nicht seidungen,” so der Produktmanager Iagerwachung, umfassende Prozessa
(QST) prasentierte HWH innovatiweon 0,08 mm (Haar-)dunnen PlatinFhieshen (HWW). Ein besonderesnalyse und Dokumentenmanagement
Lésungen zum Mikroschweil3en. Di2rahten bis zum SchweilRen und Highlight auf dem Messestand warett. — wurde als Lésung aus einer
erstmalig gezeigten neuen Servo- Kompaktieren von Kupferleitungendiésneuen SchweiRkomponenten ddand préasentiert.

Schweil3kdpfe und das neue Komd mma2. QST: Servo-SchweiRkopf und Kombie vielen Gesprache mit qualitativ
tiermodul standen dabei im Fokus der paktiermodul. hochwertigen Anwendern zeigten,
Besucher. Die Besucher interessierten Erstmalig prasentierte die dass unser neues Kompaktiermodul
sich fur die Themen, die die Welt QST die neueste Generatiobmsammen mit den neuen Servo-

von SchweiRkdpfen mit deBchweiRkdpfen, die perfekte Verbin-
Servo-Ansteuerung. Die dung fur den Elektronikmarkt darstellt.
Gaste waren begeistert voMlit dem Erfolg der Productronica im
den hochwertigen Servo- Riicken freuen wir uns schon jetzt auf
Schweil3kdpfen (Schweil3-ein hervorragendes Jahr 2024 so
kraft skalierbar von 65 N die positive Bilanz von Andre UhrlafR,
bis 1000 N) und Schweif3zangen filBetriebsleiter der QST.
Handarbeitsplétze oder vollautoméaDie ersten Besuche und Projekt-
tische, lineare Fertigungslinien.  gesprache haben aufgrund der
Besonders im Fokus stand das netwessekontakte bereits stattgefunden.
Kompaktiermodul. Dieses Modul Die positive Resonanz zeigt, mit welct
wurde speziell fir das Verdichten varher Qualitat die Gesprache gefiihrt
Litzen von 0,2 mm?2 bis 6 mm2 entwirurden.

A

ckelt. Das Besondere dabei ist, dass ~ Andreas Bemdt
. . . i andreas.berndt@hwh-gst.de
Der Messestand in Minc die verschiedenen Litzenquerschnitte Rolf Sut
S (o] utterer
ohne Werkzeugwechsel kompaktiert rolf.sutterer@harms-wende.de
- A . « Ralf Bothfeld
Folge 103 — ,BedienoberflacRegasus platinum compact ralf bothfeld@harms-wende.de

Unter der Rubrik ,Kleines Lexikon Schweitechnik” stelltkundenspezi sche Bauteilnummer der geschwei3ten 1-Zulieferer und sonstige Nutzer von kleineren vernetzten
die ,Schweizeit“ in jeder Ausgabe Begriffe, Verfahren ukdmponenten zugeordnet, kann man zu jedem spéaterenAnlagen mit einem oder mehreren Genius-Invertern in die
Technologien aus der Welt des WiderstandsschweiBens Xeitpunkt durch diese Nummer den Fertigungsprozess irhage versetzt, diese Funktionalitaten einfach und sicher
Archiv rickverfolgen (Traceability). Die Vakiaagasus  zu nutzen.

Die Bedienober aché@egasus in der Version platinum  Platinum compact bietet die Méglichkeit, die gesamte  Daruiber hinaus kanfegasus Platinum compact als eine

compact stellte eine Server-/Client-Losung fur kleinere Platinum-Funktionalitéa H
Anlagen mit bis zu ca. 10 SchweifSmodulen dar. Mit diesegeschrankt und b
Server-Losung dKPega{sus Platinum, die Variante mit dekonnen 3 vi
maximalen Funktionalitat. der Bedienober &che, ko
mehrere Anlagen zentralisie'rt verwglte_t wprden
deutet, dass alle Daten (Archiv, Bac! p-I n, Log- lewer:
ert werden.um ei

eineren Anlage unein Einstiegsvariante in die Platinum-Funktionalitat betrachtet
er_].-fr;q dieser Versiomerden. Soll die Anlage in Zukunft erweitert oder sollen
en bis zu 10 Schweiflehrere Anlagen in einem Cluster eingebunden werden,
er die Funktionalititen  kann die Software in die Vollversion bzw. Folgelizenz

en und archivieren. Genauso wie die voiRegasus Platinum durch ein entsprechendes Upgrade
latinum kann die Ausfilhrung compactumgewandelt werden.

integrierte OHPC UA-Schnittstelle erweitert werden,

ie werden von dort durch eine lient-Typ um z. B. einen frei kon gurierbaren Datenaustausch mit étur weitere Informationen sprechen Sie lhren Harms &
ice-Laptop, Bur .) abgegriffen.ner tibergeordneten Datenbank zu ermdglichen. Es werdéfende-Partner oder das Team der HWH-Gruppe an. Sie
abgelegten Pro:. datensatz eine die Anwender in den Bereichen Kleinteilschweien, Tier stehen Ilhnen mit Rat und Tat bei Fragen gern zur Seite.

y 9

usw.) immer auf dem Zentralserver
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Harms & Wende Weltwelt _ _

Informatiol -- HWH- Export e A D G

"‘x - . . > ps .
I I Italien : ydie Firma réingewachisen un - T -
Adaptive Regelung I£ 2nische Sportwagen. enin Istanbul und inklerng4st =~
In der Branche der Automobilis egriff ,,KIappasteHe“ \ an. Zwei Generationen, eir :

Firma, die ihre Fahrzeuge eher in K en, oft in rotét Farbie J Nntgegen. Gehen wir es gemeinsa e Ty

und die auf handgefertigte Zuliefer; hweil3t mit GMANHWEM e Gute zum 30jéhrigen Geburtstag :""’f i

HA IQR sowie den bewéhrten Ge, atis der Vorserie setzt. i Im"Namen des gesamten HWH-Teams, Jorg ger"sﬂ iusHWI3450

Hier zeigt IQR an einer Handzan vas sie kann und stabilisiert dén Schweil3- /y

prozess. Viele von lhnen nutzenWifSere Funktion an einem Roboter - Schweden

exklusiven Sportwagenhersteller aus Italien geschieht daﬁmgHandfer Neue Fertigungslinie in Smaland.

Die lange Partnerschaft mit diesem Zulieferer uber unserenaftartne:r Cdiioer unserer groRten Kunden in Schweden im schénen Smaland erwe

zeigt die Zufriedenheit des Kunden. i seine Fertigung und bringt seine erste Anlage auf Stand. In der ersten
haben HWI28X X-Inverter plus die 2006 installierten Tramstrmatoren i

Corotrat im neuen Gewand ... an neuem Ort, es wurde einfach zu éeng)ienst getan und die Technik wird auf GeniusHWI plus einen Satz neue

Seit vielen Jahren ist Corotrat in Italien sehr erfolgreich akiiv. In dep al#tualisiert.

Raumlichkeiten wurde es zu eng und man ist in neue Gebaude uméezbgme Anlage hat alle 30 Sekunden Zaunelemente gefertigt — seit 2006

Der Umbau ist abgeschlossen und es ist jetzt ! destens im Zweischichtbetrieb. Wenn man das mal in Stiickzahien hoct

ausreichend Platz vorhanden. s dann kommt man auf eine ordentliche Anzahl. Die Fortflihrung ist die Z

sind Turen, Motorhauben, Hec erteile eben. Der K;Jn i*&t. Macht weiter so, CEFIP siel

Die Projekte in Italien laufen von Autom, : X = denheit unseres Kunden — wir bedanken uns fur die Treue und Zusamrr
uber Industrie- bis hin zu Microsystemen =i = : Uber die Jahre.

ordentliche Bandbreite. Corotrat hat sichi 3

die Jahre zum umsatzstérksten Vertriebsg ﬁ USA

MattenschweifRen vom Feinsten.

renz hart — Corotrat hat seinen Weg gefunden. R GeniusHW|53é Einer unserer Kunden in den USA setzt unsere MPS7043 ein. Zusamm
professional 18 | eistungsstufen wird die Anlage 40 Tonnen Stahl jede Woche verark
(‘4. Turkel.. Umfangreiches Updateer Maschine Es werden hier verschiedene Rampen fur Anhénger gefertigt. Es hande

. ist nach 15 Jahren einmal nétig. i dabei um Rampen, die an einen Anhanger angesetzt werden, um Equig
Seit vielen .]ahren arbeiten wir in der Tirkei mit CEFIP zusammen.: Jelm igtrladen. Unsere neue MPS7043 ist die Fortfihrung unserer bewéh
es gelungen einen umfangreichen Auftrag fiir das Update einer beget@mﬂmnung auf Sinius-Basis und einer SPS. Die Steuerung isibeinbauko!
Maschine zu erhalten. Die Anlage arbeitet seit 2010 mit HWItHﬁachfnolngi bisherigen Steuerung und der Umbau von Alt auf Neu ist nicht aufw
es war Zeit fir eine Ablésung der bewahrten HWH 2432 EVA-Einhéaiten plus

Pegasus. MPS7043 — Vielpunktschweif3en
Diese werden jetzt durch GeniusHWI436 ersetzt und Eﬂl}gakugalle§ Haben Sie eine Mattenanlage im Einsatzf
kommt dazu. Hier zeigt sich die Durchgangigkeit unseréﬁﬁe{jienschn ist die MPS7043 die richtige Antwort fiir|}
le — der Kunde ndet sich rasch zurecht. Masken die aus der schongléﬂgﬂs7043 fasst die Schweiflungen beq
abgekindigten Pegasus bekannt sind, ndeRagasirs in sehr ahnlicrjer einem Bildschirm zusammen — schweif3¢
Form wieder. Das erleichtert den Umstieg auf die aktuellen Modellé. nacheinander oder auch interlaced, also zeitlich Gberlappemdhwenn Sie
Eine zweite Maschine wurde aus einer anderen Fertigung zu dieseim Kaineldewahrte MPS7043 im Einsatz haben, dann werden Sie sich bei d
verlegt, um dem Bedarf Rechnung zu tragen — ein schoner Beweis§ dadised@svieder nden. Das Menisystem bei der neuen MPS ist ahtlich au
Werk in der Tirkei sich richtig aufgestellt hat. um eine Kontinuitat sicherzustellen.

Herne — Istanbul — CEFIP — 30 Jahre jung — wir gratulieren Messen 2024:
Eine starke Verbindung — wir gratulieren zu 30 Jahren seit Firmengriin 5

) . e s 7TINFAIR )STANBUL 4aRKIYE n )H (O
Vor 30 Jahren nahm Herr Nedcet Ozcan seinen Unternehmergeistin c

und grindete CEFIP Makina in Istanbul und den Hauptsitz in Deutéchl s !-43 SBHANGHAI 02# n )HR (OST #
Zeit ist vergangen, viele Dinge haben die Kollegen von CEFitP gescha S %XPO 7ELDING OOLAND n )H
gratulieren herzlich zum Firmenjubilaum. H national Congress Centre in Katowice, Plac Slawika i

Seit gut 15 Jahren gehen CEFIP und HWH den Weg gemeinsam und 40-163 Katowice, 15. bis 17. Oktober

eine intensive und freundschaftliche Partnerschaft aufgekatjedair b S &!"4%#( /IRLANDO 53! n )HR ( T

Woche Kontakt miteinander und es ist ein reger Austausch, sowohf mi  15. bis 17.0Oktober
Kollegen in Istanbul als auch in Herne. In den letzten Jahren ist He:rr v
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KAPKON BERICHTEA‘PKQNE.
Abgrenzung MFDC- und KE-Tec

Die SchweiRbarkeit eines Bauteils wird durch mit MFDC- und KE-Schweil3prozessen hergestelitMFDC-Anlag

den Werkstoff (SchweilReignung), Konstruktiomwerden. Dabei sind hauptsachlich Befestigungagunterschreiten. — :
- . . . L. . . . Abb. 2: Beispiel porése Transportschicht

(SchweiRsicherheit) und Fertigung (Schweil3né@gl@ite, wie Bolzen und Muttern zu nennen. Bies betrifft neben(pTL) eines PEM-Elektrolyseurs fiir die

keit) bestimmt. Bei einer entsprechend ausge-sondere Materialien, wie pressgehértetes 22MNVBRuNgs- und ~ 2sserseroduktion

wahlten Schweif3anlage kann davon ausgegar{tjesibor), stellen umfangreiche Anforderungen\grschleiRkosten

werden, dass die geforderte SchweilR3festigkeitdie Schweil3stromquellen, wie besonders schradieElektroden

immer erreicht werden kann. Entsprechend istStimmanstiege. MFDC-Inverter mit HSC-Modusuptséchlich die

Flugetechnologie auf Basis des Werkstoffs undidérK E-Stromquellen erfillen diese AnforderuBgergiekosten. Zu

konstruktiven Begebenheiten auszuwéhlen. Dasdass einer prozesssicheren Serienproduktidregriinden ist dies

Mittelfrequenz-Gleichstromschweien (MFDCpictdstim Wege steht. Neben konventionellen mit dem niedrigen Kupflr

sowohl im Punkt- als auch im BuckelschweiReKBqsinpuls-Anlagen vertreibt die KAPKON Graleltrischen Bedal

wendung. Der direkt vorgegebene GleichstronagBICKE-Anlagen, die zur Kombipulsreihe KEA@RA KE-Anlagen. app. 3: wolfram-Elektroden fir das

gewdhrleistet dabei eine schnelle und gleichmg8igien. Hier kdnnen mehrere Kondensatorbanke Widerstandsschweifsen

Einbringung der Energie. Das Kondensatorentiftwaretechnisch miteinander verbunden werdbgrenzungsmaglichkeit 2:

dungsschweiRen (KE-Schweil3en) erfolgt mit sefilass die Einstellgrenzen der LadespannundDie Qualitéatskriterien lassen nur eine geringe

hohen, kurzzeitigen StoR3strdmen (bis 1.500 kajitreichend optimierbar sind. Wenn eine VielZatdahl an Widerstandsschweil3verfahren zu.

die Uber transformierte Kondensatorentladungam Verfahren maglich ist, die sich in der QualitBraduktanforderungen limitieren die Verwendung

bereitgestellt werden. Der Schweil3strom kannFdegjesirgebnisse nahezu nicht unterscheiden, zé@hlédiderstandsschweil3prozessen.

nicht direkt eingestellt werden, stattdessen wirdieden Kunden besonders die Investitions- undeben konventionellen Gebieten des Widerstand

Kondensatorladespannung / -energie vorgegeBetriebskosten. schweilens wird das KE-Schweil3en fiir eine

Die kurze Strom usszeit und die Verwendung eines Vielzahl von Anwendungen genutzt, wo schnelle
Impulsstroms fuhren beim KE-Schweil3en zu denatljebtellungen, die der Verfahrensauswahl vBiveeganstiege, hdchste Spitzenstrome und gering
geringeren Warmeableitungen in die Bauteile. dgiken, sind: Warmeleitungen unabdingbar sind.

ist ebenfalls der Grund dafir, dass beim KE-SGhWwW&-ELCHE 'NSCHLUSSLEISTUNG KUNNEN DEN 3CHWE!”
Ren auf eine Kiihlung verzichtet werden kann. Digressen zur Verfliigung gestellt werden?  Dazu gehdren unter anderem:
charakteristisch hohen Impulsstrome in Verbindung/ IE STABIL IST DAS IN DER GBERZU KBIORMEGS RIHANDEINEN

mit der kurzzeitigen Strombelastung der BauteiléStromnetz? diffusionslayer / porése Transportschichten
fihren dazu, dass keine Schmelzlinsen entsteleen] ST EINE +aHLUNG IN DER 0 RRID UKeTsIEONEIeKirdtyldedieiDZo N EDEaEz F
Abbildung 1 zeigt exemplarisch die Unterschiedevdegesehen? kommen. Angewandt werden Streckmetalle,
Stromcharakteristiken der verschiedenen Verfahren. Metallgewebe und Sintermaterialien, die achig

Hier ist ebenfalls die deutlich kiirzere Schweil32ést Beantwortung dieser Fragen ist richtungswemit moglichst grof3en Elektrodenquerschnitten
der KE-Stromquelle zu erkennen. Auch ist aufgend fur die spatere Verfahrensauswahl. Durch d#0.000 mm?) pro SchweiRung gefiigt werden
zeigt, wie mittels MFDC-HSC (High Speed Curezhthg der Kondensatorbénke von KE-Anlagensollen. Genutzt werden dabei Spitzenstrome vc
ein KE-Stromverlauf nachgestellt wird (schnelleerhalb der Schwei3pausen wird eine symmetridgisezu 1.500 kA. (vgl. Abbildung 2)
Stromanstiege, kurze Schweil3zeiten). Konventietedkdastung bei gleichzeitig kleiner Absichersingf ICHTSCHWEI"EN MIT EINGE!
MFDC-Schweil3ungen werden in der Regel duechielt. Aus diesem Grund kdnnen gleichbleibendennen sind Kolbenscheiben von Wasserpump

langere Schweil3zeiten bestimmt. Schweif3parameter unabhangig von NetzspanrungdN LAUFFARBEN REDUZIERTE:
schwankungen erzielt werden. Wie auch bei MFBDrosselklappen (PKW)
Abgrenzungsmaglichkeit 1: Invertern ist die notwendige Absicherung von KE-Bauteile mit groRen Dicken- und Querschnitts
Qualitatsanforderungen lassen eine Vielzahl @nlagen von der entsprechenden Leistungsklassainterschieden, z. B. Anschluss-Stutzen an
WiderstandsschweiRverfahren zu. abhangig, die Absicherung liegt in Deutschland Wasser-Erhitzern

Eine Vielzahl an Fugeaufgaben kann prozesssahschen 8 A und 125 A. Elektrische Absichersng8 CHWEI"EN BESONDERER -1S
von MFDC-Invertern liegen dabei zwischen 63 A Wolfram-Elektroden fir das Widerstands-
e e e e und 800 A. Bei KE-Anlagen kann auf eine Kuihlungchweif3en (vgl. Abbildung 3)

0

]

< | e S A s verzichtet werden, MFDC-Anlagen sind stets auf Sinterkarbid mit Werkzeugstahl
E = eine externe Kiihlung angewiesen. Durch den kom-
[ plexen Aufbau weisen KE-Anlagen einen hohddanEinsatzmdglichkeiten sind nahezu unbegrenz
o= _ Anschaffungspreis auf. Mit steigender Leistung®mmen Sie gerne auf uns zu, die KAPKON Gm
al ) klasse verlieren MFDC-Anlagen diesen Preisvioetéil Sie gerne im Bereich KE.
‘ - ® i - - jedoch wieder. Vollumfanglich betrachtet gelingt es 4 Fabian Demmer
Abb. 1: Vergleich von Stromverlaufen MEDC (blau), MEDC-HSC (rof). KE-Anlagen, die bereits geringen Betriebskosten ,_*;_‘ fabian.demmer@kapkon.de
KE-Einpuls (grun)

e ——— T
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Fachtagung am 25. und 26. September 2023 in Chemnitz.

Zum 30-jahrigen Firmenjubilaum hatte die QSHaral ,Chemnitzer Hof* stellte dann einen HO
26. September zu einer Fachtagung unter dend@&tdtagung dar. Beim gemutlichen Zusammeni,
to ,Sicher und nachhaltig mit Widerstandsschweifleokerem Essen und gutem Wein konnte r
in die Zukunft* nach Chemnitz geladen. Bereitaeaiter gefachsimpelt werden. Eine ,zauberhaft]
Vortag konnten sich unsere Besucher einen UBatlage, bei welcher durch das Duo ,endlich zi
blick uber die Mdglichkeiten an unserem Standoveit! lllusionen prasentiert wurden, lieRen au
der Nordstrae 25 verschaffen. Schwerpunkt dedreghen rational denkenden Techniker staune . pisussionen bei der an Che
Dass auch die QST-SchweilRtechnik zauberha T T
funktioniert, wurde am Folgetag im Rahmen ejnar =
interessanten Vortragsreihe verdeutlicht. Nackm"l =3
kurzen Ruckblende zur Firmengeschichte kam
unsere Kunden zu Wort, welche ihre Erfahrung
mit unseren Produkten und Dienstleistungen 4
beschrieben. Auch wenn es bei der Umsetzun Skl
Aufgabe mal Anlaufschwierigkeiten gab (was |
umfangreichen Projekten nicht ungewdhnlich ist),
konnte das Endergebnis aber immer zur Kundeomestellt. Das allgemeine Ziel dabei bleibt ein W
friedenheit Uberzeugen. Dass man sich dabei dafsteEndsschweiliprozess, der sich verfahrenstec
war unser Schweillabor, wo anhand kundensiggST in allen Projektphasen verlassen kann, wuisihé weiterentwickelt und zunehmend energiescl
zi scher Anwendungen unsere Mdglichkeiten ffiositiv hervorgehoben. Unsere konstruktive Argitsablauft. Das Feedback der Teilnehmer war
Untersuchungen und unser gesamtes Produktpeis®innerhalb der HWH-Group ist ein Indiz dafinahmslos positiv. Wir danken allen Teilnehme
lio vorgestellt wurden. Unsere umfangreichen Wigs es der QST gelungen ist, durch gute Prodokt&ratulanten fir ihre Glickwiinsche zu unsere
lichkeiten mit den unterschiedlichsten Steuerungdrvor allem fachliche Kompetenz sowie gutehubildum. Sie habe uns damit auch fir zukinftige
in Kombination mit unseren eigenen Schweil3ksefeite unsere Kunden von uns zu Uberzeugdantwicklungen beim Widerstandsschweizen und
und -zangen hat den einen oder anderen Gastisshdas Widerstandsschwei3en nachhaltig unditere Zusammenarbeit sehr motiviert. Wir hoffe
Uiberrascht. Unser Eindruck wahrend der Diskasikunftsorientiert ist, wurde in Vortragen der T3ie auch zu unserem 40. Jubildum wieder zu eine
sionen war, dass sich die Kunden bei der Losu@igemnitz und auch der SLV-Halle anschaulich-bstveranstaltung in Chemnitz begrii3en zu diirfe
ihrer Anfragen und Projektumsetzungen gut bectieeben. Zudem wurden in Vortradgen von Kollegen Andreas Berndt

QST aufgehoben fiihlten. Die Abendveranstalausydem eigenen Haus die neuen Entwicklungen andreas.berndt@hwh-gst.de

L " '__L b -

SchweiBkdpfe im Labor Chemni

Harms & Wende Beijing berichtet

land erhoht. Als Vertreter intensive Zusammenarbeit auf denfiir nicht schweiRende Anwendungen,
von HWH China kam Herr chinesischen Markt voranzutreiberwie z. B. Steuerungen das FlieBloch-
Zitao Li im September zum Wir sind Uberzeugt, dass HWH dumthrauben. Dies bietet eine stabile
Austausch und zur Weiter- eine engere Zusammenarbeit auf deérandlage fur die weitere Entwicklung
bildung nach Deutschland. chinesischen Markt starker werdernvon HWH China.
Gleichzeitig nahm er mit HWilitd. Was das Geschéft betrifft, bebak Team von HWH China kann
an der Messe Schweien HWH China weiterhin die Vitalitat dasden und Partnern exzellenten
] und Schneiden in Essen teilMarktes bei. Unser Geschéft wird itmehnischen Support, qualitativ hoch
B # | = Wir nahmen die gewonnenemer diversi zierter. Die Verkaufspravertige Produkte und die schnellste
technischen Informationen jekte von Widerstandsschweil3 Lieferzeit bieten. Wir freuen uns, dem
und Eindriicke mit in die chisteuerungen bleiben stabil. KundemMarkt mehr und bessere Schweil3-
1 ' nesische Niederlassung undnteressieren sich auch zunehmentbsungsdienstleistungen anbieten zu
l ™ teilten sie mit allen relevantdiir ReibschweiRen. Wir haben viel&bnnen. Alle Partner, die Interesse an
Kollegen. Daruber hinaus Projekte fur unsere Kunden koor- uns haben, kénnen sich gerne an uns
kamen auch viele wichtige diniert. Reibschweipriifung und wenden. Die Tir steht lhnen immer

Mit Erholung der Marktvitalitat habBartner nach Deutschland und umTechnologie-Andockung. Zusatzlichffen! e “@harmszfx‘gnb; .

sich die Austauschmdglichkeiten HWH zu besuchen und mit uns zu zu den Auftragen fur Schweil3gerate VungiCAnnie) Kinger
ungi(Annie, inger ou

zwischen HWH China und Deutsclikommunizieren und die zukunftige erhielten wir auch einige GroRauftrage Yunq\.Khnggr—zhou@harn%s—wende.de

] I ——
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Procon berichtet

0,001 Sekunden und SiniusHWI.

Unsere MF-Inverter arbeiten mit eiegblgt der Schweil3start direkt vonlinverters hier keinen Vorteil biet
Periodenzeit von 0,001 Sekunden.der Maschine Uber den Digitaleinghegien Fallen wird unsere Gera
Dabei startet die SiniusHWI préazisdes Inverters, um Programm- und tereihe SiniusHWI mit moderner
mit 1 ms Jitter und 2 ms konstanteFeldbus-Laufzeiten zu eliminieren. 3 Sen von Mitsubishi bzw. Bec
Verzdgerung. Das ist ideal fir einem anderen Fall mit niedrigerereingesetzt, deren zyklische Pro
Industrial-Solution-Anwendungen Rate (65/Min), wird ein verzégerurggammbearbeitungszeit unter 1
mit schnellen Automaten, wie die freier Start verlangt. Hier wird der liegen. Sprechen Sie uns an: Ur
folgenden Beispiele zeigen. In eindPnozess uber EtherCat-Feldbus vo8iniusHWI-Geratereihe und mot
Fall erfordern hohe Wiederholungsemem elektronischen NockenschaBPSen bieten exible Losungen :
ten (3.000 Schweilungen/Min) eingerk in der SPS gesteuert. Der Stdiit schnelle Prozesse mit hohen |nerter siniusHwi408

prazise Auslésung des Schweil3startsd tiber den Feldbus (EtherCat) Anforderungen an eine zeitgenaue

bei kurzen Stromzeiten (5 ms). Daausgeldst, da der Digitaleingang désisfihrung. e e Az

Industrielle Gemeinschaftsforschung |GF

Information zum Forschungsnetzwerk Mittelstand AiF.

Das BMWK hat mitgeteilt, dass matiskutierte mit den Gasten des AiF2023 im Auftrag des Bundeswirt- Die anwendungsorientierte Koopera
das Angebot der AiF zur Ubernahrirnovationsdialoges am 15. Novensmiaftsministeriums; im kommendéion von Wissenschaft und Wirtschaft
der Projekttragerschaft des IGF- 2023 in der Hauptstadtreprasentaranuar ubernimmt der DLR PT dieist das Fundament fiir erfolgreiche
Programms leider nicht annehmender Deutschen Telekom AG in Berlrojekttragerschaft. ,Wir stehen mitransformationsprozesse in der deut
wird und man beabsichtigt, dem Mitte. Professor Michael Bruno Klaimserer jahrzehntelangen Expertisechen Industrie®, erklarte AiF~Haupt
DLR-Projekttréger den Zuschlag ztlauptgeschaftsfuhrer der AiF, der und Erfahrung weiter als Stimme dgsschéaftsfuhrer Klein abschliel3end.

erteilen — das ist eine schlechte undurch den Abend fuihrte, sprach ublerschenden Mittelstands an der Seite =
traurige Nachricht fir die AiF und digiF-Kooperationen, Themen und von forschungsaf nen Unternehmen, ... ci.ungsnetzwerk A r
industrielle Gemeinschaftsforschurgrtner”. und werden die Idee der industriellen Mittelstand

Trotzdem arbeitet das AiF weiter aBie AiF gestaltete und verwaltete dasmeinschaftsforschung weiter unter ral Bothield
der Unterstutzung der Forschung u@d--Férderprogramm von 1954 bistiitzen und voranbringen. ralf.bothfeld@harms-wende.de

TOP 100-Auszeichnun@aton ver iche L

Das Jahr 2023 war fur Harms & Jahre nach Unternehmensgrindurgligetechnik und dem angrenzendeeben der aktive loo
Wende aufgrund der Auszeichnungetten wir nicht nur, dass Tradition Bereich zu suchen (und zu nden).Arbeit unserer La

TOP 100-Innovator ein ganz besorverp ichtet, sondern das so eine AW8ir sehen uns sozusagen der InncAnwendungs
deres Jahr. Doch die Auszeichnungegthnung auch Ansporn ist, weitewvation verp ichtet. Denn wie heif3t éschnik direkt mi

das eine, das weitere Umsetzen urdrt und zielgerichtet an Innovatiorsenschdn und richtig: wer rastet, damseren Kunden

am Ball bleiben das andere. Auch i noch bessere Lésungen in der rostet. an konkreten SchweiRaufgaben und
Sie konnten sich auch beim LesenHerausforderungen, die Grundlagen
der Schweif3zeit und unserer neuefiir zukiinftige Innovationen gelegt.
Produktkataloge von den Innovatidbeien Sie gespannt, was wir fir noch
Uberzeugen, sei es die 1Q ex-Reglefigienteres und nachhaltigeres Fuger
fur das Punktschweil3en, der HSC-auf der Agenda haben. Das nachste
Modus fiir das Buckelschweij odahr 2024 wird diese Innovationen
das neue System Rotus fir dal. Reibigen.

schweil3en. Ebenso konnten,Sie lesen,

dass wir sehr aktiv an Forschungs-

_ projekten mit Partner
"= Das HWH-Tam freut sich tber die Auszeichlf 4 i universitaren Umfeld u
: ' ~ dustriebereichen arbei

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

HWH
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HWH informiert
Umzug unseres Schaltschrankzentrums

Projektierung sowie der ArbeitsvorDie bisherige Fertigungshalle wurde
bereitung haben ihre neuen Buros ,besenrein” an die Entwicklung und
und Arbeitsplatze selbst geplant unttn Vertrieb Gbergeben. Dort entsteht
organisierten den Umzug. Die neuaktuell und in den néchsten Wochen
Projekte kdnnen kommen, das Haumser neues Kunden-, Innovations-

& Wende-Team ist gut vorbereitet. und Technologiezentrum.

R

|eser

er Gchte ich pad :
i d engagierten Seien Sie auch hier gespannt, was
ka Kollegen bedanketgrt aufgebaut wird, wir werden
bietet hervo ~ den reibungslosen Umzug berichten ...

gungen fur eine gesorgt haben. Kein laufendes Rt Bothield
. ; alf Bothfel
und produktivere Fer egen unseR¥pjekt musste verschoben werden. ralf.bothfeld@harms-wende.de
R

: : o
e Entw prormiert

_AIM erfolgreich abgeschlos

Forschungsprojekt RECLAIM ging nach 4 Jahren zu Ende.

Am 30. September 2023 war es Maschinen und Anlagen gekiimme8tchwachstellen erkennen und sontiite der Offentlichkeit vorgestellt. Wir
so weit: Der letzte Tag unseres  haben, konnten wir das Projekt nulie Ef zienz der Anlage sowie die hatten unser Treffen an den ,Manuf-
RECLAIM-Projekts war angebro mehr als erfolgreich abschlieRen. Sgizahl von Stopps deutlich reduziecturing Partnership Day" angedockt
chen. Nachdem wir uns 4 Jahre lamgm Treffen in Hamburg, von demiieh. Ahnliches ist dem Konsortiumund so mehr als 400 Teilnehmer die
um die Ef zienzsteigerung sowie in der Schweil3zeit 4/2022 berichtdbei Zorluteks gelungen. Deren Anl&jence gegeben, RECLAIM Techno-
die Lebenszeitverlangerung von hatte, ist noch jede Menge passierzur Herstellung von Textilien l1auft nogie zu bestaunen. Die Vorfiihrung
Im letzten Projekt weitaus ef zienter und robuster. Aughrde auf3erdem als Livestream zur
jahr haben wir uns bei unseren Reibschweillmaschineverfligung gestellt. Beim zweiten
hauptsachlich um die hast sich einiges getan. Unsere Relbeffen mussten wir unsere Ergeb-
Integration und Validieschweif3maschine RSM410 wurde nigise dann noch einmal den Vertreter
rung der entwickelten diversen Technologien ausgestattater EU-Kommission vorfiihren. Auch
Technologien gekiim um sie t fur die Zukunft zu machenlieses Mal durften wir uns Uber ein
mert. Bei unserem Herausgekommen ist dabei das Sysehr gutes Feedback freuen.

Partner Podium, einenmtem ROTUS, das wir bereits bei eif#mige Eindriicke von den Meetings
Schweizer Hersteller fiiKunden im Einsatz haben und dasin Brussel und weiteres zu RECLAIM
hochwertige Kiichen, bald Einzug in unseren Produktkataldgn Sie wie immer auf Twitter @
haben wir zum Beispielnden wird. Reclaim_FoF oder der Projektseite at
die gesamte Produkti Zum Abschluss des Projekts habehinkedin.

onslinie in einem-digi  wir uns noch zweimal in Brissel

talen Modell abgebildegetroffen. Beim Treffen am 26./27.09. o1, Micha! Pesch
Damit konnten wir wurde das Projekt und dessen Resul- michael.peschi@harms-wende.de
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Neues aus dem Bereich Industrial Solutio.._
Genius Inverter fur Rollennahtschw

Ausfuihrung NAHT in erfolgreicher Anwendung.

instellung der Prozesspaguenziell als auch nach externer Genius NAHT
ameter (wie Stromhéhe Ansteuerung sehr exibel ablaufenunserem Masc
der Puls-Pausenverhaltnigssen. Mit diesen umfangreichen nenbau-Kunde
owie ihre Variation wah- Schweil3pro len sind individuelle aus Deutschland in einem Pilotprojekt
end des SchweilRvorgang&npassungen des Schweil3prozesgesestet. Die neue Maschine wurde

o kénnen die Bauteile mifir die jeweilige Aufgabe maglich. Eusammen mit HWH eingerichtet und
omplexer Form (wie z. B.weiterer Vorteil der Genius-Plattforrom Endkunden ausgeliefert. Da die
Aufgrund der hdheren Energieef zidithte Behalter) und Material (wie ist das groRe Leistungsspektrum dBedienung der Maschine tber das
sowie der feineren Prozesskontrolle. B. legierte Edelstahle) prozesssiGleeate von 250 A bis 3.500 A, welXComand Modul erfolgen sollte, wur-
wird Mittelfrequenz-Technik immergeschweif3t werden. Um diese Heralbies dem Maschinenbauer noch nuehdie neue NAHT-Funktionalitat auct
hau ger fiir RollennahtschweiRan- forderungen optimal zu erfullen, wilibilitét bringt. Beim Verwenderfidledie<Comand-Software aktiviert
endungen eingesetzt. Flexibilitat eerhalb unserer Produkt-PlattforndPegasus-Bediensoftware gewinntund bleibt dafir ab der Version 6.2.13

~~_eine kontinuier

dung‘rﬁhi“t'Dauersl;[grﬁn‘_ ZU

Die ReibschweiRsysteme von Harm&gung ein welche die Wérkstﬂckestem Genius schon Standa
& Wende kommen Uberall dort zunsicher miteinander verbindet.) Die ist, ist jetzt auch fiir die Rei = i
Einsatz, wo anspruchsvolle Materiflervorragenden Verbindungseigenschweimaschine RSM410 - z =1
kombinationen ef zient, sicher undschaften erreichen wir durch eine von Harms & Wende verfiigez -
zuverlassig gefligt werden miissenkKombination aus hoher Drehzahl ubds neue Rotus-System hat
(Der Prozess des ReibschweilRensaister kréftigen Staucheinheit. Mit die bewéhrte und zuverlé':'\s-'—T . 1= ='-
dabei ganz einfach. Ein Werkstlckunserem bewahrten Topsystem, deige Hardware der RSM41( = T T T T ‘-:
wird in Drehung versetzt und auf eRSM410, sind wir bei unseren Kunded erweitert diese um eine _’
zweites Werkstiick aufgesetzt. Daseit vielen Jahren im Dauereinsatzintelligente Steuerungslogik

zweite Werkstuck kann dabei eberbie RSM410-Systeme absolvierenauf Basis des Genius-Syste i o ' =

falls rotationssymmetrisch oder audabei Millionen von SchweiRvorga®amit wird aus einer RSM4_ |~ == e
eben sein. Beim Kontakt entsteht gen bei gleichbleibend hoher Qualitiiis neue Rotus-System. M;&otus e

durch die Drehung Reibungswarm®ies macht diese Technologie so derXRotus-Bedienober ache

welche die Werkstoffe in einen knetsirtschaftlich. Doch die Anforderurassen sich Prozessparameter  Servicetechniker Herr Kaynak und
fahigen Zustand Uberfihrt. Ist diesgen haben sich geéndert. Heutzutagech Hullkurven uberwachen undkterr Perez Sanchez erfolgreich bei
Punkt erreicht setzt eine Stauchbereicht es natirlich nicht nur zu wissier, Schweipunkt wird im integrieréémem unserer Kunden ein RSM410
dass der Schweil3prozess stabil untirchiv dokumentiert. Das erleichteatuf Rotus aktualisiert. Dank ihrer
zuverlassig lauft. Der Prozess soll Analysen und dient als Nachweis féorgfaltigen Vorbereitung war das
Uberwacht und dokumentiert werdelie Prozessstabilitat. Wenn Sie schidpgrade in kiirzester Zeit erledigt und
Was bei unserem MittelfrequenzsydieXPegasus kennen, nden Sie siatie Anlage wieder schweil3bereit.

auf deKkRotus-Bedien  Habe ich Ihr Interesse geweckt?

ober ache problemlos  Schreiben Sie mir wenn Sie daran
zurecht. Und das Beste interessiert sind welche Mdglichkeiten
kommt zum Schluss: Na das Rotus-System fiir Ihre Produktion
hezu jede RSM410 lasst bietet. Gerne erstelle ich lhnen auch
sich in ein Rotus-Systemein individuelles Upgrade-Angebot.

' Luca Perez-Sanchez und Ugur Ki“- Auf Rotus aufgeriisteter SchweilRKg ! verwandeln. Erst kirzlich Nils Stackler
f = haben unsere beiden nils.stackler.ext@harms-wende.de
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Service und Dienstleistungen  seimsmmense

uns gerne liber die
Serviceeinsatz bei der SLV in Duisburg: Tel. 040 76904-381
Im Zuge unserer partnerschaftlichen Zusammenarbeit mit dear§LV in\Dirisvinschen Herrn Zak und Herrn  oder auch per E-Mail iiber
wurde im Oktober ein umfanglicher Umbau an einer bestehenden Schuysabsanider SLV mit dem neuen  gervice @harms-wende.de
ge vorgenommen. Im Detail haben wir einen Pro | IQ-Invert&VhinkGer8ystém viel Freude und Erfolg bei d kontaktieren.
einer angepassten Verdrahtung umgerustet. Im weiteren Verteuif-wurdelkiinftigen Schulungen.
estexPegasus-Bediensoftware eingespielt, um das Leistungspogential bestm
lich auszuschépfen. Der Umbau wurde federfiihrend von unseren Mit8dbeitengsangebote 2024:
Herrn G6z und Herrn Zablotskii durchgefuhrt und in Betrieb genomme@&res Weiteren méchten wir Sie mit dieser Schweil3zeitausgabe bereits at
unseren Schulungs yer 2024 hinweisen. Dieser wird ab Januar 2024 auf
Homepage Startseite | Harms & Wende (harms-wende.de) zum Abruf fii
Verflgung stehen. Wir werden bewahrte und neue Schulungsumfénge fi
anbieten. Die Schulungen werden an unseren Standorten Hamburg, Che
Willich-Anrath und Karlsruhe angeboten und durchgefuhrt. Gerne bieten
Ihnen auch unsere bewahrten Online-Schulungen an. Unsere Stand:
lungen sowie individuell abgestimmte Schulungsinhalte sind wie gew
mdglich. Unsere erfahrenen Schulungstrainer wirden sich fresuen Sie
in angenehmer Atmosphére begriiRen zu diirfen. Wir freuen uns auf

schwei3an-
lage n )
Herr Zak (SLV), Herr G6z (HWH) und Herr Uys: Herr Zablotski 1 8= | Upgrade auf GeniusHWI416WD Thomas Erhorn
" a4 PRO IQR AMC/DCM HSC thomas.erhorn@harms-wende.de

Jobbborse in Hamburg Aktionen

Am 10. Oktober fand in Hamburg die die dritte T5 JobMesse in diesemaBhBststich#pgnnen Ve rtrl e b
informierten sich Uber aktuelle Einstiegsmaoglichkeiten blsmtiendusstahehmen aus Biotechnologie, . .
Pharmazie, LifeScience, Medizintechnik, Engineering,Uiid Bexidwen zukunftsstarken Bereichen. Die Sonderaktlonen b|S
Messe hat Berufserfahrene, Absolvent:innen und Studierenderadsammeétayeierechancen zu entde 22. Dezember 2023.
cken und sich mit Top-Arbeitgebern zu vernetzen. Fir Harms und Wegdmsitieedsrhwstaltung,
wir haben schon neue Mitarbeiter:innen unter Vertrag nehmen kéteredalmweéicen wir wieder an der Harms & Wende lebt und prakti-
Veranstaltung teilnehmen. Die Zahlen, Daten und Fakten spreatiga finpsie$ssionen werden auf der ziert die partnerschaftliche Zusam
Homepage des Veranstalters prasentiert: www.t5-kagiereportal.d menarbeit mit unseren Handlern,
Partnern und Kunden. Aus diesem
Grund haben wir erneut attraktive

Fachkraftemangel & ey
Nachwuchssorgen TRy

Stelle nicht verraten, seien Sie
Ein herausforderndes Thema, das sich nicht leicht I6sen lasst. schnell und kontaktieren Sie lhren
Harms & Wende ist an mehreren Stellen unterwegs und versucht Ansprechpartner.
aktiv Mitarbeiter zu gewinnen. Als gute Mdglichkeit haben sich
dabei Jobbdrsen im lokalen Umfeld bewahrt. Zum zweiten Mal
stellte Harms & Wende auf der T5 Jobmesse in Hamburg aus. Ver-
anstaltungsort ist zentral in Hamburg in der Handwerkskammer.
Kurze Wege, inshesondere zu den Hochschulen, macht sie einfach
erreichbar und damit fiir Jobsuchende attraktiv. Die besondere
Atmosphére in dem historischen Gebaude in Verbindung mit dem
personlichen und direkten Format der Jobborse ermdglicht eine
schnelle und direkte Kontaktaufnahme. Dies ermdglicht es, schnell
und einfach herauszu nden, ob Kandidat und Harms & Wende
zueinander passen kénnten. Dieses Vorgehen hat sich iber die
letzten 2 Veranstaltungen ausgezahlt. Es konnten Mitarbeiter fur ity Luidharat
Entwicklung und Vertrieb eingestellt werden. fritz. luidhardt@harms-wende.de

] e ——

Inverter GeniusHWI1416

Fritz Luidhardt
fritz.luidhardt@harms-wende.de
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Die HWH Powerhelden sind da — HiSpeed

High Speed Current: Technische Meisterleistung fur hochstfeste Stahle.

Wir freuen uns, lhnen eine exklusive Einladun&ahdieil3steuerung eine beispiellose Kraft. Der

Welt der technologischen Innovation und Dynartiilnelle Stromanstieg bringt nicht nur maxima

prasentieren. Es ist an der Zeit, HiSpeed von KaRagormance, sondern auch eine gesteigerte

& Wende zu enthiillen — den jungen Superheld@mozessleistung, die selbst die anspruchsvollsten

des Widerstandsschweil3ens, der mit seinen SchweilRverbindungen mit Leichtigkeit meistert.

blendend blonden Haaren und seinem athletisefi®peed ist nicht auf eine einzige Aufgabe be-

Kdrperbau nicht nur visuell beeindruckt, sondeschrankt und unsere Schweil3steuerung folgt diesem

auch die Spitze der SchweilRtechnologie darstBispiel. Mit einer Vielzahl von Einstellungen und

Ohne Zweifel personi ziert HiSpeed die exzellépassungsoptionen bietet sie eine bemerkenswerte

Option der SchweilRsteuerung von Harms & Wedieitigkeit. Ganz gleich, ob verschiedenre Schweill

die speziell entwickelt wurde, um das Widerstaudgaben, Leistungsklassen oder Geometrien von

schweil3en von hochstfesten Stéhlen in der médieitern und Buckeln — HiSpeed uberwindet jefléNende. Erfahren Sie aus erster Hand, wie tech
nen Karosserietechnik zu revolutionieren. Hurde mit seiner anpassungsfahigen Technolauszhe Raf nesse und Einladung zur Innovation Ih
In der Welt des Widerstandsschweil3ens steht\Wie laden Sie ein, Teil dieser technologischen Schwei3prozesse revolutionieren kdnnen.
Robustheit an erster Stelle. Genau wie HiSpeé&/slution zu werden. Tauchen Sie ein in die Welt Nguon-Nhan Bui
unerschutterlicher Starke verkorpert unsere von HiSpeed und der Schwei3steuerung von Harms nguon-nhan.bui@harms-wende.de

Das bietet die Harms & Wende-Familie: ﬂ

Karriere in der Harms & Wende-Gruppe

Mochtest Du mitarbeiten und nicht nur abarbeiten? Willst DugVerantwsaiiae und spannende Stellen. Mehr Informationen sind auf unserer Hom
Ubernehmen und Anerkennung erhalten? Willkommen im Team der Harsese&~acebook. LinkedIN oder Instagram-Seite zu nden.
Wende-Gruppe! Wir bieten sowohl bei HWH in Hamburg oder Karlsruhe, bei der

Procon in Willich-Anrath (bei Disseldorf) und bei der QST ine€hemniiz inte

AZ U bl Aktl O n e.n1WH unter Strom.

vermittelten sie: Beruf kommt vdfdntges betrieben. Keiner muss
Berufung. Dass unser Nachwuctsrhungern oder verdursten und
tatsachlich akquiriert wird, zeigekeiner geht verloren. Dieses Ziel
die vielen Ehemaligen, die an haben wir als Schule auch, wenn
diesem Tag durch ein Schild: ,laks um unsere Schiler*innen geht
war an der GSH" zu erkennen und so wissen wir am Ende der
waren. Gespréche wurden gefuliQ. Klasse von jedem, wo er/sie
und auch Bewerbungen wur-  Anschluss gefunden hat. Viele
Ein turbulenter Vormittag unter demden entweder berreicht oder abewon ihnen sehen wir wieder bei
Motto: Schule trifft Wirtschaft ... oddienten als Gesprachsgrundlage. der ein oder anderen Reparatur
aber: #Nachwuchs vor Ort akqui- Unser ,Rund-um-Paket“ beginnt am Haus ... stets ein freudiges
rieren. So fand am 22.11.23 in der mit der freundlichen BegriiRung Wiedersehen. Bei der diesjahrigen
Goethe-Schule-Harburg (GSH) deauf dem Parkplatz durch die 100s Abschlussveranstaltung wurden
jahrliche Berufsinformationstag (Bimit Herrn Ziegler. Die Fahrstuhl- alle musikalisch von der 10mu
statt. Uber 60 Unternehmen prasefrufertinnen”, Wegweiser*innen sowiger der Leitung von Herrn Gill- Die BIT-Organisatorinnen Frau Zande
tierten den ca. 1000 Schuler*innenSchuler*innen, die die 8.-Kléssler meister begrif3t, denn wir feierten und Frau Habbert schlie3en sich dem
der GSH und der Beru ichen Schuleegleiten und bei der Kontaktauf- 25-jahriges Jubilaum des Bit. Eine an und freuen sich auf die nachsten ...
Hamburg Harburg ihre Firma und nahme unterstiitzen, iibernehmen lange Tradition, die vom Schulleitedahre. #save the date 20.11.2024

deren vielféaltige Angebote. Mit unsere BIT-Navis. Des Weiteren widérrn Preu3e mit einem gro3en Dank And Nicgle F:jabti)ert
. . . , . . . . . ndreas Freudenberg
Begeisterung und Leidenschaft  eine Caféteria von der 10vl mit Fraan die Teilnehmer gewirdigt wurde. andreas.freudenberg@harms-wende.de

N HwH
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Wie die Zeit vergent

Verabschiedungen Axel Straube
und Eckard Wierzchowski.

Zwei langjahrige Harms & Wend’ler haben in dielseillen mit entwickelt.

Herbst ihr aktives Arbeitsleben abgeschlosserSondit war er immer

sich in den beriihmten (Un)Ruhestand verabsghiez tief in der Steue-

det. Eckhard Wierzchowski ist in die sogenanmtengstechnik und konnte

Passivphase der Altersteilzeit eingetreten, alsomsmte Kunden stets

nicht so ganz weg. Er ist vielen in der Reibschuaifpetent und freundlich

welt als Spezialist fur dieses besondere Schwéi&eten und informieren.

fahren gut bekannt und hat so manche Versudiachdem er nun noch

schweil3ung erfolgreich im Labor parametriertefige Zeit nach dem of ziellen Renteneintritt S&iim wiinschen beiden alles Gute im neuen Leben:
Straube war viele Jahre im VertriebsauRendiekgissad fir die jungen Kollegen weitergegeberabathnitt. Alles Gute, Axel und Eckhard!
wechselte dann in den Innendienst. Vorher hatstres nun so weit, er kann sich nun seinen Hobbies il Botheld
sogar die Schweil3steuerungen fiir das Widerstadichen. ralf.bothfeld@harms-wende.de

WO h | n | n H a.m b U rgaristmas Garden

Wir be nden uns mitten in der dunklen Jahreszeit, es wird spat hell undecHanKeljhdaseschlagt

schnell auf's Gemiit. Aber es gibt sie, die Oasen des Lichts. Der GlmistarabBgrdeso eine.

Durch den Loki-Schmidt-Garten (Teil des Botanischen Gartelhgjriidat akei Kilometer langer

Rundweg der mit fantasievollen Lichtinstallationen ued Mbjektentfir Staunen sorgt. Zu Beginn der

Dammerung wird alles stimmungsvoll erleuchtet und schafft eidergakimosghare — passend zur
Vorweihnachtszeit. Auch an das leibliche
Wohl wurde gedacht und es werden winter-
liche Speisen und Getranke wie Gliihwein,
Maronen, Reibekuchen und gebrannte
Mandeln angeboten.
Lassen Sie sich in die magische Weih
nachtswunderwelt entfihren, noch bis zum
14. Januar 2024 ist der Christmas Garden
ab 16:30 Uhr gedffnet. Tickets erwirbt man
am besten online vorab und die Kosten
liegen bei 16,80Ur Erwachsene.

Frohe Weihnachten!

Wir wiinschen allen Leserinnen und Lesern ein besinnliches, gesunBes ungégliche Krieg in der Ukraine ist immer noch nicht beendet, die K
friedliches Weihnachtsfest. Alles Gute zum Jahresende unithateinigiiGldza-Streifen toben und unzahlige Menschen leiden taglich unter Hi
neues Jahr 2024. Nach so viel Unruhe und Unvorhergesehenem imurehKe@#heiten. In diesem Jahr wollen wir unseren kleinen Beitrag mit
hoffen wir auf ein friedliches und erfolgreiches Jahr 2024. Zum Jahr8gende fiir die Deutsche Alzheimer Gesellschaft e. V. leisten. Die Deuts
gehen unsere Gedanken an diejenigen, denen es wirklich schlecht déhlheiteeeii;esellschaft engagiert sich fir ein besseres LelzeiSimit Deme
die von Hunger, Krankheit, Krieg und Terror betroffen sind. unterstiitzen und beraten Menschen mit Demenz und ihre Familien.

Kein Krieg - stop war!
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