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AMC = AluminiumMode Classic

Prozesssicheres SchweiBen

von Aluminiumwerkstoffen
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Der AluminiumMode Classic (AMC) bietet
die Basis flir konstante Punktqualitat beim
WiderstandsschweiBen von Aluminium-
legierungen (typisch 5.000 - 6.000er
Legierung). Die einzigartige Kombination
aus adaptiver Vorkonditionierung und
gesteuertem Kraftprofil (Option) ist von
Harms & Wende speziell im Hinblick auf
die Anforderungen moderner Aluminium-
werkstoffe an den PunktschweiBprozess
entwickelt worden. Der AMG ist als Option
flr alle GeniusHWI-Inverter verfligbar.

Adaptive Vorkonditionierung auf
Basis des Prozesswiderstands
Konstante Taktzeit flir
SchweiBprozess

Konstante Punktqualitdt auch
bei variierender Oberfléchengiite
Uberwachung der Oberfléchen-
und Werksttickgte

Gesteuertes Elektrodenkraftprofil

in Abhangigkeit der Prozessphase
(Option) sichert hohe Qualitét

bei minimalem Energieeinsatz
Verfuigbar fiir Harms & Wende
Inverter der Serie GeniusHWI
(auch nachristbar)

Einfachste Bedienung (iber
XPegasus Software

... und vieles mehr

WiderstandsschweiBsysteme fir Industrieanwendungen & Automobilbau
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(Abb. 1) Schematischer Prozessablauf
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(Abb. 2) Parameterseite des AMC

Der Alumode Classic arbeitet mit einer adaptiven Vorkondi-

tionierung in Kombination mit einem gesteuerten Kraftprofil
im SchweiBprozess. Eine typisches SchweiBprofil im
Alumode Classic zeigt die Abbildung 1.

Wéhrend des Vorkonditionierungsstroms wird der Prozess-
widerstand kontinuierlich tiberwacht. Bei Erreichen eines
vorher definierten Schwellwertes gilt die Vorkonditionierung
als abgeschlossen und die eigentliche Stromzeit beginnt.

Durch den in der Zeit variablen Vorkonditionierungspuls
werden Punkt flir Punkt identische Ausgangsbedingungen
flir die eigentliche SchweiBung bei konstanter Prozesszeit
hergestellt.

Fiir das AluminiumschweiBen sind aufgrund des geringeren
Werkstoffwiderstandes héhere Stréme als beim Widerstand-
spunktschweiBen von Stahl notwendig. Deshalb setzt Harms
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(Abb. 3) ProzessgrdBen im SchweiBverlauf mit AMC

GeniusHWI

& Wende fiir diesen Anwendungsfall die leistungsfahigen,
modularen Inverter der Serie GeniusHWI ein. Das fUr eine lange
Lebensdauer dimensionierte und wassergekihlte Leistungsteil
sichert eine kontinuierliche Produktion auf hohem Niveau.

Die im Alumode Classic integrierte Widerstandsiiberwachung
der Vorkonditionierungsphase gibt Aufschluss (ber die
Stabilitdt vorgelagerter Prozesse und erkennt frithzeitig
Abweichungen bevor es zu Qualitdtsproblemen kommt.

Aluminiumschweiflen war noch nie so einfach und sicher
wie mit dem Alumode Classic von Harms & Wende.

Mittelfrequenzinverter der Serie GeniusHWI
Bedienoberfldche XPegasus ab Variante Silber
(optional Gold oder Platinum)
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