™ EDITORIAL

Wer hat an der Uhr gedreht? Ist es wirklich
schon ... Das Jahresende steht vor der Tur!
,Geflihlt" vergeht die Zeit immer schneller.
Doch auch in diesen fast unwirklichen Zeiten
ist das Gefunl fiir deren Verlauf relativ. Ich
habe gerade in den dlteren Ausgaben der
SchweiBzeit geblattert. Einerseits kommt es
einem wie gestern vor, andererseits ist schon
wieder so viel in den letzten 12 Monaten
passiert. Im Editorial der letzten Jahresend-
ausgabe habe ich geschrieben, was dies flir
eine Zeit sei, mit weltweiter Pandemie, mit
einem Krieg in Europa, Klimakrise, extremen
Lieferengpédssen und drastisch gestiegenen
Preisen. Ich konnte nicht ahnen, was noch
alles dazu kam: Terror und Krieg im Nahen
Osten, fehlende Milliarden und damit ein rie-
siges Haushaltsloch beim deutschen Staat.
Der Zustand der deutschen FuBballnatio-
nalmannschaft ist dagegen &hnlich wie das
spielerische Niveau — unbedeutend. Da gibt
es leider keine positive Ablenkung von den
groBen Schwierigkeiten und Problemen in der
Weltpolitik. Trotz allem wollen wir in unserer
SchweiBwelt fiir Optimismus sorgen. Die end-
lich wieder stattgefundene Messe SchweiBen
& Schneiden konnte genutzt werden, um dem
internationalen Fachpublikum Produkte und
Losungen aus dem Hause Harms & Wende
zu prasentieren. Die Messe hat gezeigt, dass
Spezialisten aus der ganzen Welt gut und vor
allem friedlich miteinander umgehen kénnen.
Sie konnten sich (ber energieeffiziente und
ressourcenschonende Widerstands- und Reib-
schweiBsysteme informieren und dabei Lo-
sungen fir innovative und qualitatsgerechte
Verbindungen finden. Nie war das Harms &
Wende-Motto ,Vertrauen verbindet* passen-
der als heute. Vertrauen in die Verbindung so-
wohl in technischer als auch in menschlicher
Hinsicht. In diesem Sinne
wiinsche ich allen Lese-
rinnen und Lesern eine
schone, besinnliche und vor
allen Dingen friedliche Weih-
nachtszeit. Auf ein optimis-

tisches neues Jahr! Ralf Bothfeld

ralf.bothfeld@harms-wende.de
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Neues aus dem Bereich Automotive

ADAPTIVE REGELUNG
WEITERGEDACHT — IQFLEX /8y

Erfahrungsberichte von IQflex-Anwendern.

Mittlerweile haben einige langjah-
rige IQR-Anwender umgestellt von
der ereignisgefiihrten Regelung auf
die referenzgefiihrte Regelung 1Qf.
Neuanlagen werden dann gleich
mit IQflex-Paket bestellt und mittels
KSR-Import von Strom, Kraft und
Zeit mit der IQR-Regelung vom ers-

ten Punkt an geregelt geschweift,
mit IQR angepassten Stromen.

Die daraus resultierenden Kurven
werden dann fir die referenzbasier-
te 1Qf-Regelung gleich verwendet
und besonders bei Warmumform-
stahl 22MnB5 haufig eingesetzt.
Fiir die Blechdickenschwankungen
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bei Tailored Blanks wird aber
beispielsweise weiterhin der IQR-
Regler bevorzugt, da dieser besser
auf die StorgroBe mit einer groBeren
Bandbreite reagieren kann. Wie
auch diese Nutzung zeigen diverse
Beispiele, dass sich die Vorgehens-

weisen wunderbar erganzen.
Lesen Sie weiter auf Seite 2 ...

DAS WAR DIE SCHWEISSEN &
SCHNEIDEN 2023

HWH prasentierte Neuigkeiten auf der Messe in Essen.

Der Harms & Wende Stand in Essen ==

Es war wieder gut was los auf un-
serem Stand in Essen. Wenn man
zur Mittagszeit das erste Mal auf
die Uhr schaut und sich wundert,
dass die Zeit wie im Flug vergangen
ist, spricht das flir den Besucher-
andrang. Unsere Standbesatzung
war gut vorbereitet und konnte

den hoch interessierten
Besucherinnen und Be-
suchern die neuen Harms
& Wende-Ldsungen fiir
das Widerstands- und
ReibschweiBen kompetent
und konzentriert erldu-
tern. Inshesondere die
Nachhaltigkeit, Effizienz
und Wirtschaftlichkeit
unserer Produkte fir diese Fiige-
technologien der Zukunft standen
im Mittelpunkt des Interesses. In
den Gespréachen wurde eindrucks-
voll deutlich, wie gut diese Messe
als Plattform und Forum fiir die Fu-
getechnik dient und wichtig fiir die
Branche ist. Unser Fachpublikum
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informierte sich Giber die innovativen
Produkte fiir alle Varianten des
WiderstandsschweiBens. Sie konn-
ten sich unter anderem von den
Maglichkeiten unserer Losungen im
Bereich Industrie 4.0, Digitalisierung
und Kl tberzeugen. Besonderes
von Interesse waren auch unser
neues PunktschweiB-Regelsystem
|Qflex und der HSC-Mode fiir noch
effizienteres BuckelschweiBen
sowie die groBe Anwendungsbreite
unserer ReibschweiBsysteme fiir
SchweiBaufgaben insbesondere
auch im Bereich E-Mobilitat und
Batterietechnik. Auch das Reslimee
der Messeorganisation war sehr

pOSitiV, Lesen Sie weiter auf Seite 2....
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Neues aus dem Bereich Automotive

adaptive Regelung weitergedacht — 1Qflex

Erfahrungsberichte von |Qflex-Anwendern.

Fortsetzung von Seite 1

Ebenso ist auch das Vorgehen
verschiedener OEM und Tier1 flexibel
auf das 1Qflex-Paket anwendbar. Denn
nicht jeder startet mit Tabellen flir
Strom, Kraft und Zeit, sondern auch
mittels Datenbanken mit vorhandenen
Referenzen, die dann Materialpaa-
rungsbezogen mit Kurven aus anderen
Anlagen eingelernt werden. Meistens

Das war die SchweiBBen & Schneiden 2023

wird die Blechdickenkombination ja
genauso oder stark dhnlich schon
woanders geschweiBt. Andere wie-
derum erstellen die Referenzen und
Parameter bei der SchweiBbereichser-
mittlung im Labor auf einer Testan-
lage. So kdnnen fir den 1Qf-Regler
gleich mehrere Referenzen innerhalb
des SchweiBbereiches erstellt werden,

die spéter fir die
Anpassung auf die
Produktionsanlage zur
Verfligung stehen. Fir
jeden Anwender und flir
jedes Material steht mit
dem ,Kasten“ 1Qflex
das richtige Werkzeug
zur Verfligung!

Harms & Wende prasentierte Neuigkeiten auf der Messe in Essen.

Fortsetzung von Seite 1

die diesjahrige Messe berzeugte
die Branche. Mit 826 Ausstellern
und 40.000 Fachbesuchern aus

Besuch in Hamburg

HWH-Partner MDT zu Besuch.

In Korea arbeiten wir seit vielen
Jahren sehr erfolgreich mit MDT
zusammen. Kevin Lee, Geschaftsfiih-
rer von MDT, besuchte uns in diesem
Jahr zu Strategiegesprachen zur noch
besseren Marktbearbeitung in Korea.
Neben den Aktivititen bei den korea-
nischen Automobilherstellern und den
entsprechenden Zulieferern vor Ort,
stehen die Kunden aus dem Industrie-
bereich im Fokus der Vertriebs- und
Servicearbeiten unseres koreanischen
Partners. In den letzten beiden Jahren

124 Nationen hat die SchweiBen &
Schneiden eindrucksvoll ihre Position
als Weltleitmesse der Flige-, Trenn-
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wurden sie mit konkreten Anfragen
aus dem Bereich E-Mobilitat und Bat-
terie konfrontiert. Neben den HWH-
WiderstandsschweiBlosungen stehen
dabei die innovativen ReibschweiB-
und ReibpunktschweiBanwendungen
im Mittelpunkt des Interesses. MDT
bietet dazu neben unseren Steu-
erungen und Systemen komplette
Anlagentechnik an. Die Definition der
entsprechenden Schnittstellen, die
Weiterentwicklungen unserer Techno-
logien und die Konzentration auf den

Y
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und Beschichtungstechnik bestétigt.
Flinf intensive Tage drehte sich in der
Messe Essen alles rund um Innovati-
onen, Investitionen, Netzwerken und
Wissenstransfer. ,Die Stimmung in
unseren Messehallen war hervorra-
gend. Nach der pandemiebedingten
Pause war spiirbar, wie sehr die
Branche diese Plattform schétzt.
Viele Unternehmen haben uns von
konzentrierten und erfolgreichen
Verkaufsgespréchen berichtet, sie
erwarten zudem ein gutes Nach-
messegeschaft®, so Oliver P. Kuhrt,
Geschéftsfiihrer der Messe Essen.

Anwendernutzen,
standen auf den
Tagesordnungen
der gemeinsamen
Meetings. Herr
Lee brachte
Spezialisten von
MDT nach dem
gemeinsamen Messebesuch in Essen
dann auch zu SchweiBversuchen nach
Hamburg. Zuletzt wurden neuen L6-
sungen und Applikationen im Novem-
ber bei gemeinsamen Testdurchldufen

SchweiBkoffer mit GeniusMFI408 IQflex

Tl

Andreas Oelkers
andreas.oelkers@harms-wende.de
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,Neben der hohen Internationalitét
beeindruckte dabei besonders die
Beschaffungskompetenz der Fachbe-
sucherinnen und Fachbesucher. Das
zeigt: Die SchweiBen & Schneiden ist
die Messe fiir Investitionen.”

Sollten Sie es nicht auf die Messe
geschafft haben, kdnnen Sie sich bei
lhrem Harms & Wende-Ansprech-
partner oder auf unserer Homepage
Uber die Losungen aus der Harms &
Wende-Gruppe informieren. Sprechen
Sie uns einfach an.

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

und SchweiBversuchen in Hamburg
gefunden. Die erfolgreiche Zusam-
menarbeit geht mit groBen Schritten
weiter voran.

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de
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Innovative Steuerungen und Losungen zum Kompaktieren und SchweiBen.

HWH und HWH-QST préasentierten
neue Losungen zum Kompaktieren
und MikroschweiBen.

Vom 14. bis 17. November prasen-
tierten dber 1.400 Aussteller aus

45 Léndern auf der productronica
Neuheiten aus den Bereichen Ent-
wicklung und Fertigung von Elektronik
—und Harms & Wende (HWH) war
mittendrin. Zusammen mit der Toch-
terfirma Harms & Wende-QST GmbH
(QST) prasentierte HWH innovative
Ldsungen zum MikroschweiBen. Die
erstmalig gezeigten neuen Servo-
SchweiBkopfe und das neue Kompak-
tiermodul standen dabei im Fokus der
Besucher. Die Besucher interessierten
sich fir die Themen, die die Welt

bewegen, wie z. B. SchweiBlsungen
flr die Energietechnik, Elektromo-
bilitdt, elektrische Bauelemente und
dem Kompaktieren von Litzen. Viele
Fachbesucher kamen mit konkreten
Investitionsprojekten wie z. B. das
SchweiBen von Batterien, Verbindern,
Energieleitungen, Busbars, Statoren,
Lackdrahten, Platindrahten usw.

Die Bandbreite der Anforderungen
konnten unterschiedlicher nicht sein:
von 0,08 mm (Haar-)diinnen Platin-
Dréhten bis zum SchweiBen und
Kompaktieren von Kupferleitungen bis
120 mm2,

\ | Diskussion auf dem Messestand

e

,Harms & Wende ist bestens flr
solche Anforderungen gertistet und
bietet die passenden Stromquellen
zum SchweiBen der unterschiedlichen
Leitungsquerschnitte und Materialien
flr die Elektromobilitit und Energie-
technik an. Die Bandbreite reicht von
Wechselstrom (50 Hz), Mittelfrequenz
(1 kHz) bis zu Hochfrequenz (10 kHz)
flr die unterschiedlichen Anwen-
dungen,“ so der Produktmanager Ingo
Thieshen (HWW). Ein besonderes
Highlight auf dem Messestand waren
die neuen SchweiBkomponenten der
QST: Servo-SchweiBkopf und Kom-
paktiermodul.

Erstmalig prasentierte die
QST die neueste Generation
von SchweiBkopfen mit der
Servo-Ansteuerung. Die
Géste waren begeistert von
den hochwertigen Servo-
SchweiBkopfen (Schweil3-
kraft skalierbar von 65 N
bis 1000 N) und SchweiBzangen fir
Handarbeitspldtze oder vollautoma-
tische, lineare Fertigungslinien.
Besonders im Fokus stand das neue
Kompaktiermodul. Dieses Modul
wurde speziell fir das Verdichten von
Litzen von 0,2 mm?2 bis 6 mm?2 entwi-
ckelt. Das Besondere dabei ist, dass
die verschiedenen Litzenquerschnitte
ohne Werkzeugwechsel kompaktiert

2°,

werden konnen. Das Modul ist flexibel
nutzbar und als Handarbeitsplatz oder
flir automatisierte Anlagen einsetzbar.
Egal ob Handarbeitsplatz, Automati-
sierungsldsung oder vernetzte Sys-
teme — QST hat immer die passende
Losung.

Die Anforderungen der Elektronik-
fertigung — kleine SchweiBkopfe,
intelligente Regelung, inline Prozess-
berwachung, umfassende Prozessa-
nalyse und Dokumentenmanagement
etc. —wurde als Ldsung aus einer
Hand présentiert.

,Die vielen Gesprache mit qualitativ
hochwertigen Anwendern zeigten,
dass unser neues Kompaktiermodul
zusammen mit den neuen Servo-
SchweiBkopfen, die perfekte Verbin-
dung fiir den Elektronikmarkt darstellt.
Mit dem Erfolg der Productronica im
Riicken freuen wir uns schon jetzt auf
ein hervorragendes Jahr 2024, so
die positive Bilanz von Andre UhrlaB,
Betriebsleiter der QST.

Die ersten Besuche und Projekt-
gesprache haben aufgrund der
Messekontakte bereits stattgefunden.
Die positive Resonanz zeigt, mit welch’
hoher Qualitt die Gespréche gefiihrt

wurden.
Andreas Berndt
andreas.berndt@hwh-qst.de

Rolf Sutterer
rolf sutterer@harms-wende.de

Kleines Lexikon Schweif3technik
Folge 103 — ,,Bedienoberfliche XPegasus platinum compact*

Unter der Rubrik ,,Kleines Lexikon SchweiBtechnik“ stellt
die ,,SchweiBzeit“ in jeder Ausgabe Begriffe, Verfahren und
Technologien aus der Welt des WiderstandsschweiBens vor.

Die Bedienoberflache XPegasus in der Version platinum
compact stellte eine Server-/Client-Ldsung fiir kleinere
Anlagen mit bis zu ca. 10 SchweiBmodulen dar. Mit dieser
Server-Losung der XPegasus Platinum, die Variante mit der
maximalen Funktionalitét der Bedienoberfldche, konnen
mehrere Anlagen zentralisiert verwaltet werden. Das be-
deutet, dass alle Daten (Archiv, Backup-Dateien, Log-files
usw.) immer auf dem Zentralserver gespeichert werden.
Sie werden von dort durch einen beliebigen Client-Typ
(Linien-PC, Service-Laptop, Biiro-PC usw.) abgegriffen.
Wird dabei zu jedem abgelegten Prozessdatensatz eine

kundenspezifische Bauteilnummer der geschweiBten
Komponenten zugeordnet, kann man zu jedem spéteren
Zeitpunkt durch diese Nummer den Fertigungsprozess im
Archiv riickverfolgen (Traceability). Die Variante XPegasus
Platinum compact bietet die Mdglichkeit, die gesamte
Platinum-Funktionalitét in einer kleineren Anlage unein-
geschréankt und iibersichtlich zu nutzen. In dieser Version
konnen 3 verfiigbare Client-Oberflachen bis zu 10 SchweiB-
module durch einen Data-Server die Funktionalititen
bedienen, betreiben und archivieren. Genauso wie die volle
Version XPegasus Platinum kann die Ausfiihrung compact
um eine integrierte OPC UA-Schnittstelle erweitert werden,
um z. B. einen frei konfigurierbaren Datenaustausch mit ei-
ner iibergeordneten Datenbank zu ermdglichen. Es werden
die Anwender in den Bereichen KleinteilschweiBen, Tier

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

1-Zulieferer und sonstige Nutzer von kleineren vernetzten
Anlagen mit einem oder mehreren Genius-Invertern in die
Lage versetzt, diese Funktionalitaten einfach und sicher
zu nutzen.

Dariiber hinaus kann XPegasus Platinum compact als eine
Einstiegsvariante in die Platinum-Funktionalitat betrachtet
werden. Soll die Anlage in Zukunft erweitert oder sollen
mehrere Anlagen in einem Cluster eingebunden werden,
kann die Software in die Vollversion bzw. Folgelizenz
XPegasus Platinum durch ein entsprechendes Upgrade
umgewandelt werden.

Fiir weitere Informationen sprechen Sie Ihren Harms &
Wende-Partner oder das Team der HWH-Gruppe an. Sie
stehen Ihnen mit Rat und Tat bei Fragen gern zur Seite.
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Harms & Wende weltweit

Informationen aus dem HWH-Export.

I I Italien

Adaptive Regelung IQR fiir italienische Sportwagen.
In der Branche der Automobilisten gibt es den Begriff ,Klapperteile”. Nun, das
sind Tiren, Motorhauben, Heckklappen — Klapperteile eben. Der Kunde ist eine
Firma, die ihre Fahrzeuge eher in kleineren Serien, oft in roter Farbe herstellt
und die auf handgefertigte Zulieferteile, geschweiBt mit GeniusHWI413 MAN-
HA IQR sowie den bewahrten Geréten aus der Vorserie setzt.
Hier zeigt IQR an einer Handzange was sie kann und stabilisiert den SchweiB-
prozess. Viele von Ihnen nutzen unsere Funktion an einem Roboter — flir einen
exklusiven Sportwagenhersteller aus Italien geschieht das in Handfertigung.
Die lange Partnerschaft mit diesem Zulieferer iiber unseren Partner Corotrat
zeigt die Zufriedenheit des Kunden.

Corotrat im neuen Gewand ... an neuem Ort, es wurde einfach zu eng.
Seit vielen Jahren ist Corotrat in Italien sehr erfolgreich aktiv. In den alten
Réumlichkeiten wurde es zu eng und man ist in neue Gebdude umgezogen.
Der Umbau ist abgeschlossen und es ist jetzt
ausreichend Platz vorhanden.

Die Projekte in Italien laufen von Automobil-, ¥
tiber Industrie- bis hin zu Microsystemen — eine .1‘?.!.'
ordentliche Bandbreite. Corotrat hat sich iber <2

die Jahre zum umsatzstérksten Vertriebspart-
ner entwickelt — und in Italien ist die Konkur-
renz hart — Corotrat hat seinen Weg gefunden.

EE— GeniushWI536
professional

(— ™ Tirkei ... Umfangreiches Update einer Maschine
... ist nach 15 Jahren einmal notig.

Seit vielen Jahren arbeiten wir in der Tiirkei mit CEFIP zusammen. Jetzt ist
es gelungen einen umfangreichen Auftrag fiir das Update einer bestehenden
Maschine zu erhalten. Die Anlage arbeitet seit 2010 mit HWH-Technologie und
es war Zeit fiir eine Abldsung der bewahrten HWH 2432 EVA-Einheiten plus
Pegasus.
Diese werden jetzt durch GeniusHWI436 ersetzt und eine aktuelle XPegasus
kommt dazu. Hier zeigt sich die Durchgéngigkeit unserer Bedienschnittstel-
le — der Kunde findet sich rasch zurecht. Masken die aus der schon langer
abgekiindigten Pegasus bekannt sind, finden sich in XPegasus in sehr dhnlicher
Form wieder. Das erleichtert den Umstieg auf die aktuellen Modelle.
Eine zweite Maschine wurde aus einer anderen Fertigung zu diesem Kunden
verlegt, um dem Bedarf Rechnung zu tragen — ein schoner Beweis, dass das
Werk in der Tlrkei sich richtig aufgestellt hat.

Herne — Istanbul — CEFIP — 30 Jahre jung — wir gratulieren

Eine starke Verbindung — wir gratulieren zu 30 Jahren seit Firmengriindung
Vor 30 Jahren nahm Herr Nedcst Ozcan seinen Unternehmergeist in die Hand
und griindete CEFIP Makina in Istanbul und den Hauptsitz in Deutschland. Viel
Zeit ist vergangen, viele Dinge haben die Kollegen von CEFIP geschafft. Wir
gratulieren herzlich zum Firmenjubildum.

Seit gut 15 Jahren gehen CEFIP und HWH den Weg gemeinsam und haben
eine intensive und freundschaftliche Partnerschaft aufgebaut. Wir haben jede
Woche Kontakt miteinander und es ist ein reger Austausch, sowohl mit den
Kollegen in Istanbul als auch in Herne. In den letzten Jahren ist Herr Moha-

] I ——

Jorg Eggers
joerg.eggers@harms-wende.de

mend Ozcan in die Firma reingewachsen und fiihrt
das Unternehmen in Istanbul und in Herne ist es Herr
Necdet Ozcan. Zwei Generationen, eine Firma — das
schafft Kontinuitdt. Macht weiter so, CEFIP sieht der
Zukunft entgegen. Gehen wir es gemeinsam an. Alles
erdenklich Gute zum 30jéhrigen Geburtstag!

Im Namen des gesamten HWH-Teams, Jorg Eggers

{'.

: GeniusHWI3450

Schweden

Neue Fertigungslinie in Smaland.
Einer unserer groBten Kunden in Schweden im schénen Smaland erweitert
seine Fertigung und bringt seine erste Anlage auf Stand. In der ersten Anlage
haben HWI28XX-Inverter plus die 2006 installierten Transformatoren ihren
Dienst getan und die Technik wird auf GeniusHWI plus einen Satz neue Trafos
aktualisiert.
Diese Anlage hat alle 30 Sekunden Zaunelemente gefertigt — seit 2006 — min-
destens im Zweischichtbetrieb. Wenn man das mal in Stlickzahlen hochrechnet,
dann kommt man auf eine ordentliche Anzahl. Die Fortflinrung ist die Zufrie-
denheit unseres Kunden — wir bedanken uns fiir die Treue und Zusammenarbeit
Uber die Jahre.

USA

====w=s= MattenschweiBen vom Feinsten.

Einer unserer Kunden in den USA setzt unsere MPS7043 ein. Zusammen mit
18 Leistungsstufen wird die Anlage 40 Tonnen Stahl jede Woche verarbeiten.
Es werden hier verschiedene Rampen fiir Anhdnger gefertigt. Es handelt sich
dabei um Rampen, die an einen Anhanger angesetzt werden, um Equipment
zu verladen. Unsere neue MPS7043 ist die Fortfilhrung unserer bewéhrten
Steuerung auf Sinius-Basis und einer SPS. Die Steuerung ist einbaukompatibel
zur bisherigen Steuerung und der Umbau von Alt auf Neu ist nicht aufwendig.

MPS7043 - VielpunktschweiBen

Haben Sie eine Mattenanlage im Einsatz? Dann ¥
ist die MPS7043 die richtige Antwort fir Sie. Die | '
MPS7043 fasst die SchweiBungen bequem auf
einem Bildschirm zusammen — schweiBen Sie
nacheinander oder auch interlaced, also zeitlich Uberlappend. Wenn Sie noch
eine bewéhrte MPS7043 im Einsatz haben, dann werden Sie sich bei der neuen
direkt wiederfinden. Das Menlisystem bei der neuen MPS ist dhnlich aufgebaut,
um eine Kontinuitat sicherzustellen.

o &

Kreuzdrahtverbindung

Messen 2024:
e Winfair Istanbul (Tirkiye — Ihr Host: CEFIP), 5. bis 8. Juni 2024
e AMTS Shanghai (PRC — Ihr Host: HWH China), 3. bis 5. Juli 2024

e Expo Welding 2024 (Poland — Ihr Host: AP Weld), 2024 Inter-
national Congress Centre in Katowice, Plac Slawika i Antalla 1,
40-163 Katowice, 15. bis 17. Oktober

e 2024 FABTECH Orlando (USA — Ihr Host: HWH),
15. bis 17.0ktober
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Abgrenzung MFDC- und KE-Technik

Die SchweiBbarkeit eines Bauteils wird durch

den Werkstoff (SchweiBeignung), Konstruktion
(SchweiBsicherheit) und Fertigung (SchweiBmaglich-
keit) bestimmt. Bei einer entsprechend ausge-
wahlten SchweiBanlage kann davon ausgegangen
werden, dass die geforderte SchweiBfestigkeit
immer erreicht werden kann. Entsprechend ist die
Fiigetechnologie auf Basis des Werkstoffs und der
konstruktiven Begebenheiten auszuwéahlen. Das
Mittelfrequenz-GleichstromschweiBen (MFDC) findet
sowohl im Punkt- als auch im BuckelschweiBen An-
wendung. Der direkt vorgegebene Gleichstrom (DC)
gewahrleistet dabei eine schnelle und gleichméBige
Einbringung der Energie. Das Kondensatorentla-
dungsschweiBen (KE-SchweiBen) erfolgt mit sehr
hohen, kurzzeitigen StoBstrémen (bis 1.500 kA),

die tber transformierte Kondensatorentladungen
bereitgestellt werden. Der SchweiBstrom kann dabei
nicht direkt eingestellt werden, stattdessen wird eine
Kondensatorladespannung / -energie vorgegeben.
Die kurze Stromflusszeit und die Verwendung eines
Impulsstroms fiihren beim KE-SchweiBen zu deutlich
geringeren Wérmeableitungen in die Bauteile. Dies
ist ebenfalls der Grund dafiir, dass beim KE-Schwei-
Ben auf eine Kihlung verzichtet werden kann. Die
charakteristisch hohen Impulsstréme in Verbindung
mit der kurzzeitigen Strombelastung der Bauteile
flihren dazu, dass keine Schmelzlinsen entstehen.
Abbildung 1 zeigt exemplarisch die Unterschiede der
Stromcharakteristiken der verschiedenen Verfahren.
Hier ist ebenfalls die deutlich kiirzere SchweiBzeit
der KE-Stromquelle zu erkennen. Auch ist aufge-
zeigt, wie mittels MFDC-HSC (High Speed Current)
ein KE-Stromverlauf nachgestellt wird (schnelle
Stromanstiege, kurze SchweiBzeiten). Konventionelle
MFDC-SchweiBungen werden in der Regel durch
langere SchweiBzeiten bestimmt.

Abgrenzungsmoglichkeit 1:
Qualitatsanforderungen lassen eine Vielzahl an
WiderstandsschweiBverfahren zu.

Eine Vielzahl an Fiigeaufgaben kann prozesssicher
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Abb. 1: Vergleich von Stromverlaufen MFDC (blau), MFDC-HSC (rot),
KE-Einpuls (griin)

mit MFDC- und KE-SchweiBprozessen hergestellt
werden. Dabei sind hauptséchlich Befestigungse-
lemente, wie Bolzen und Muttern zu nennen. Be-
sondere Materialien, wie pressgehértetes 22MnB5
(Usibor), stellen umfangreiche Anforderungen an
die SchweiBstromquellen, wie besonders schnelle
Stromanstiege. MFDC-Inverter mit HSC-Modus
und KE-Stromquellen erfillen diese Anforderungen,
sodass einer prozesssicheren Serienproduktion
nichts im Wege steht. Neben konventionellen
KE-Einpuls-Anlagen vertreibt die KAPKON GmbH
auch KE-Anlagen, die zur Kombipulsreihe KE-CP
gehoren. Hier kdnnen mehrere Kondensatorbénke
softwaretechnisch miteinander verbunden werden,
sodass die Einstellgrenzen der Ladespannung
weitreichend optimierbar sind. Wenn eine Vielzahl
an Verfahren mdglich ist, die sich in der Qualitit der
Fligeergebnisse nahezu nicht unterscheiden, zéhlen
flir den Kunden besonders die Investitions- und
Betriebskosten.

Fragestellungen, die der Verfahrensauswahl vorweg

gehen, sind:

e welche Anschlussleistung kdnnen den SchweiB-
pressen zur Verfligung gestellt werden?

® wie stabil ist das in der Produktion vorhandene
Stromnetz?

e st eine Kiihlung in der Produktion vorhanden oder
vorgesehen?

Die Beantwortung dieser Fragen ist richtungswei-
send fir die spéatere Verfahrensauswahl. Durch die
Ladung der Kondensatorbanke von KE-Anlagen in-
nerhalb der SchweiBpausen wird eine symmetrische
Netzbelastung bei gleichzeitig kleiner Absicherung
erzielt. Aus diesem Grund kénnen gleichbleibende
SchweiBparameter unabhéngig von Netzspannungs-
schwankungen erzielt werden. Wie auch bei MFDC-
Invertern ist die notwendige Absicherung von KE-
Anlagen von der entsprechenden Leistungsklasse
abhdangig, die Absicherung liegt in Deutschland
zwischen 8 A und 125 A. Elektrische Absicherungen
von MFDC-Invertern liegen dabei zwischen 63 A
und 800 A. Bei KE-Anlagen kann auf eine Kiihlung
verzichtet werden, MFDC-Anlagen sind stets auf
eine externe Kiihlung angewiesen. Durch den kom-
plexen Aufbau weisen KE-Anlagen einen héheren
Anschaffungspreis auf. Mit steigender Leistungs-
klasse verlieren MFDC-Anlagen diesen Preisvorteil
jedoch wieder. Vollumfanglich betrachtet gelingt es
KE-Anlagen, die bereits geringen Betriebskosten
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von MFDC-Anlagen
ZuU unterschreiten.

Abb. 2: Beispiel porose Transportschicht

Dies betrifft neben  (prL) eines PEM-Etektrolyseurs fir die
Wartungs— und Wasserstoffproduktion
VerschleiBkosten

der Elektroden

hauptséchlich die

Energiekosten. Zu
begriinden ist dies
mit dem niedrigen

elektrischen Bedarf
von KE-Anlagen. Abb. 3: Wolfram-Elektroden fiir das
WiderstandsschweiBen

Abgrenzungsmaglichkeit 2:

Die Qualitatskriterien lassen nur eine geringe
Anzahl an WiderstandsschweiBverfahren zu.
Produktanforderungen limitieren die Verwendung
von WiderstandsschweiBprozessen.

Neben konventionellen Gebieten des Widerstands-
schweiBens wird das KE-SchweiBen fir eine
Vielzahl von Anwendungen genutzt, wo schnelle
Stromanstiege, hochste Spitzenstrome und geringe
Warmeleitungen unabdingbar sind.

Dazu gehéren unter anderem:

e \erzugsarmes SchweiBen: Zu nennen sind Gas-
diffusionslayer / pordse Transportschichten
(PTL), wie sie in Elektrolyseuren zum Einsatz
kommen. Angewandt werden Streckmetalle,
Metallgewebe und Sintermaterialien, die flachig
mit mdglichst groBen Elektrodenquerschnitten
(100.000 mm?) pro SchweiBung gefligt werden
sollen. Genutzt werden dabei Spitzenstréme von
bis zu 1.500 KA. (vgl. Abbildung 2)

e DichtschweiBen mit eingesetzter Gummilippe: Zu
nennen sind Kolbenscheiben von Wasserpumpen.

e Anlauffarben reduziertes SchweiBen:

- Drosselklappen (PKW)

- Bauteile mit groBen Dicken- und Querschnitts-
unterschieden, z. B. Anschluss-Stutzen an
Wasser-Erhitzern

e SchweiBen besonderer Mischverbindungen:

- Wolfram-Elektroden fir das Widerstands-
schweiBen (vgl. Abbildung 3)

- Sinterkarbid mit Werkzeugstahl

Die Einsatzmdglichkeiten sind nahezu unbegrenzt.
Kommen Sie gerne auf uns zu, die KAPKON GmbH
berét Sie gerne im Bereich KE.

a Fabian Demmer

M fabian.demmer@kapkon.de
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Zum 30-jahrigen Firmenjubildum hatte die QST am
26. September zu einer Fachtagung unter dem Mot-
to ,Sicher und nachhaltig mit WiderstandsschweiBen
in die Zukunft* nach Chemnitz geladen. Bereits am
Vortag konnten sich unsere Besucher einen Uber-
blick Uber die Mdglichkeiten an unserem Standort in
der NordstraBe 25 verschaffen. Schwerpunkt dabei

LR g
SchweiBkdpfe im Labor Chemnitz

war unser SchweiBlabor, wo anhand kundenspe-
zifischer Anwendungen unsere Mdglichkeiten flr
Untersuchungen und unser gesamtes Produktportfo-
lio vorgestellt wurden. Unsere umfangreichen Mog-
lichkeiten mit den unterschiedlichsten Steuerungen
in Kombination mit unseren eigenen SchweiBkopfen
und -zangen hat den einen oder anderen Gast doch
Uberrascht. Unser Eindruck wéhrend der Diskus-
sionen war, dass sich die Kunden bei der Losung
ihrer Anfragen und Projektumsetzungen gut bei der
QST aufgehoben fihlten. Die Abendveranstaltung im

Fachtagung am 25. und 26. September 2023 in Chemnitz.

Hotel ,,Chemnitzer Hof* stellte dann einen Hohepunkt
der Tagung dar. Beim gemditlichen Zusammensein
bei leckerem Essen und gutem Wein konnte rege
weiter gefachsimpelt werden. Eine ,zauberhafte”
Einlage, bei welcher durch das Duo ,endlich zu
zweit" lllusionen présentiert wurden, lieBen auch so
manchen rational denkenden Techniker staunen.
Dass auch die QST-SchweiBtechnik zauberhaft
funktioniert, wurde am Folgetag im Rahmen einer
interessanten Vortragsreihe verdeutlicht. Nach einer
kurzen Riickblende zur Firmengeschichte kamen
unsere Kunden zu Wort, welche ihre Erfahrungen
mit unseren Produkten und Dienstleistungen
beschrieben. Auch wenn es bei der Umsetzung einer
Aufgabe mal Anlaufschwierigkeiten gab (was bei
umfangreichen Projekten nicht ungewdhnlich ist),
konnte das Endergebnis aber immer zur Kundenzu-
friedenheit (iberzeugen. Dass man sich dabei auf die
QST in allen Projektphasen verlassen kann, wurde
positiv hervorgehoben. Unsere konstruktive Arbeits-
weise innerhalb der HWH-Group ist ein Indiz daf(r,
dass es der QST gelungen ist, durch gute Produkte
und vor allem fachliche Kompetenz sowie guten
Service unsere Kunden von uns zu (iberzeugen.
Dass das WiderstandsschweiBen nachhaltig und
zukunftsorientiert ist, wurde in Vortrdgen der TU
Chemnitz und auch der SLV-Halle anschaulich be-
schrieben. Zudem wurden in Vortrégen von Kollegen
aus dem eigenen Haus die neuen Entwicklungen

vorgestellt. Das allgemeine Ziel dabei bleibt ein Wi-
derstandsschweiBprozess, der sich verfahrenstech-
nisch weiterentwickelt und zunehmend energiescho-
nend ablauft. Das Feedback der Teilnehmer war
ausnahmslos positiv. Wir danken allen Teilnehmern
und Gratulanten fiir ihre Glickwiinsche zu unserem
Jubildum. Sie habe uns damit auch fiir zukiinftige
Entwicklungen beim WiderstandsschweiBen und die
weitere Zusammenarbeit sehr motiviert. Wir hoffen,
Sie auch zu unserem 40. Jubildum wieder zu einer
Festveranstaltung in Chemnitz begriiBen zu diirfen.

Andreas Berndt
andreas.berndt@hwh-qst.de

Harms & Wende Beijing berichtet

land erhdht. Als Vertreter

von HWH China kam Herr
Zitao Li im September zum
Austausch und zur Weiter-
bildung nach Deutschland.
Gleichzeitig nahm er mit HWH
an der Messe SchweiBen
und Schneiden in Essen teil.
Wir nahmen die gewonnenen
technischen Informationen
und Eindrlicke mit in die chi-
nesische Niederlassung und
teilten sie mit allen relevanten
Kollegen. Dariiber hinaus
kamen auch viele wichtige
Partner nach Deutschland und um
HWH zu besuchen und mit uns zu
kommunizieren und die zukiinftige

Mit Erholung der Marktvitalitt haben
sich die Austauschmdglichkeiten
zwischen HWH China und Deutsch-

] I ——

intensive Zusammenarbeit auf dem
chinesischen Markt voranzutreiben.
Wir sind (iberzeugt, dass HWH durch
eine engere Zusammenarbeit auf dem
chinesischen Markt stérker werden
wird. Was das Geschéft betrifft, behalt
HWH China weiterhin die Vitalitat des
Marktes bei. Unser Geschaft wird im-
mer diversifizierter. Die Verkaufspro-
jekte von WiderstandsschweiB-
steuerungen bleiben stabil. Kunden
interessieren sich auch zunehmend
flr ReibschweiBen. Wir haben viele
Projekte flir unsere Kunden koor-
diniert. ReibschweiBpriifung und
Technologie-Andockung. Zusatzlich
zu den Auftrégen fiir SchweiBgeréte
erhielten wir auch einige GroBauftrage

flr nicht schweiBende Anwendungen,
wie z. B. Steuerungen das FlieBloch-
schrauben. Dies bietet eine stabile
Grundlage fiir die weitere Entwicklung
von HWH China.

Das Team von HWH China kann
Kunden und Partnern exzellenten
technischen Support, qualitativ hoch-
wertige Produkte und die schnellste
Lieferzeit bieten. Wir freuen uns, dem
Markt mehr und bessere SchweiB-
l6sungsdienstleistungen anbieten zu
konnen. Alle Partner, die Interesse an
uns haben, kdnnen sich gerne an uns
wenden. Die Tiir steht lhnen immer

offen! Zitao Li
zitao.li@harms-wende.cn

Yungi(Annie) Klinger Zhou
Yungi.Klinger-zhou@harms-wende.de
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0,001 Sekunden und SiniusHWI.

Unsere MF-Inverter arbeiten mit einer
Periodenzeit von 0,001 Sekunden.
Dabei startet die SiniusHWI prézise
mit 1 ms Jitter und 2 ms konstanter
Verzogerung. Das ist ideal fiir
Industrial-Solution-Anwendungen

mit schnellen Automaten, wie die
folgenden Beispiele zeigen. In einem
Fall erfordern hohe Wiederholungsra-
ten (3.000 SchweiBungen/Min) eine
prdzise Auslosung des SchweiBstarts
bei kurzen Stromzeiten (5 ms). Dazu

erfolgt der SchweiBstart direkt von
der Maschine tber den Digitaleingang
des Inverters, um Programm- und
Feldbus-Laufzeiten zu eliminieren. In
einem anderen Fall mit niedrigerer
Rate (65/Min), wird ein verzbgerungs-
freier Start verlangt. Hier wird der
Prozess (ber EtherCat-Feldbus von
einem elektronischen Nockenschalt-
werk in der SPS gesteuert. Der Start
wird iiber den Feldbus (EtherCat)
ausgeldst, da der Digitaleingang des

Inverters hier keinen Vorteil bietet. In
beiden Féllen wird unsere Geré-
tereihe SiniusHWI mit modernen
SPSen von Mitsubishi bzw. Beckhoff
eingesetzt, deren zyklische Pro-
grammbearbeitungszeit unter 1 ms
liegen. Sprechen Sie uns an: Unsere
SiniusHWI-Geratereihe und moderne
SPSen bieten flexible Losungen

fir schnelle Prozesse mit hohen
Anforderungen an eine zeitgenaue
Ausflihrung.

Inverter SiniusHWI408

Heinrich Lambertz
heinrich.lambertz@procon-pas.de

Industrielle Gemeinschaftsforschung IGF

Information zum Forschungsnetzwerk Mittelstand AiF.

Das BMWK hat mitgeteilt, dass man
das Angebot der AiF zur Ubernahme
der Projekttragerschaft des IGF-
Programms leider nicht annehmen
wird und man beabsichtigt, dem
DLR-Projekttrager den Zuschlag zu
erteilen — das ist eine schlechte und
traurige Nachricht fiir die AiF und die
industrielle Gemeinschaftsforschung!
Trotzdem arbeitet das AiF weiter an
der Unterstiitzung der Forschung und

TOP 100-Auszeichnung |

Das Jahr 2023 war fiir Harms &
Wende aufgrund der Auszeichnung als
TOP 100-Innovator ein ganz beson-
deres Jahr. Doch die Auszeichnung ist
das eine, das weitere Umsetzen und
am Ball bleiben das andere. Auch 77

Das HWH-Team freut sich iiber die Auszeichnung #
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diskutierte mit den Gasten des AiF-
Innovationsdialoges am 15. November
2023 in der Hauptstadtreprasentanz
der Deutschen Telekom AG in Berlin-
Mitte. Professor Michael Bruno Klein,
Hauptgeschéftsfiinrer der AiF, der
durch den Abend flihrte, sprach tiber
,AiF-Kooperationen, Themen und
Partner”,

Die AiF gestaltete und verwaltete das
|GF-Forderprogramm von 1954 bis

Jahre nach Unternehmensgriindung
sehen wir nicht nur, dass Tradition
verpflichtet, sondern das so eine Aus-
zeichnung auch Ansporn ist, weiter
hart und zielgerichtet an Innovationen
flir noch bessere Losungen in der

2023 im Auftrag des Bundeswirt-
schaftsministeriums; im kommenden
Januar tibernimmt der DLR PT die
Projekttragerschaft. ,Wir stehen mit
unserer jahrzehntelangen Expertise
und Erfahrung weiter als Stimme des
forschenden Mittelstands an der Seite
von forschungsaffinen Unternehmen
und werden die Idee der industriellen
Gemeinschaftsforschung weiter unter-
stlitzen und voranbringen.

.. Innovation verpflichtet.

Fligetechnik und dem angrenzenden
Bereich zu suchen (und zu finden).
Wir sehen uns sozusagen der Inno-
vation verpflichtet. Denn wie heiBt es
S0 schon und richtig: wer rastet, der
rostet.

Sie konnten sich auch beim Lesen
der SchweiBzeit und unserer neuen
Produktkataloge von den Innovationen
iberzeugen, sei es die 1Qflex-Reglung
fur das PunktschweiBen, der HSC-
Modus fiir das BuckelschweiBen oder
das neue System Rotus flr das Reib-
schweiBen. Ebenso konnten Sie lesen,
dass wir sehr aktiv an Forschungs-
projekten mit Partnern aus dem
universitaren Umfeld und anderen In-
dustriebereichen arbeiten. Da werden

Die anwendungsorientierte Koopera-
tion von Wissenschaft und Wirtschaft
ist das Fundament fiir erfolgreiche
Transformationsprozesse in der deut-
schen Industrie®, erkldrte AiF-Haupt-
geschaftsflihrer Klein abschlieBend.

N .
Forschungsnetzwerk '
Mittelstand

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

L)yl
neben der aktiven ‘oo
Arbeit unserer =
Anwendungs-
technik direkt mit
unseren Kunden
an konkreten SchweiBaufgaben und
Herausforderungen, die Grundlagen
flir zukiinftige Innovationen gelegt.
Seien Sie gespannt, was wir fiir noch
effizienteres und nachhaltigeres Fiigen
auf der Agenda haben. Das nichste
Jahr 2024 wird diese Innovationen
zeigen.

Ralf Bothfeld
ralf. bothfeld@harms-wende.de
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HWH informiert

Umzug unseres Schaltschrankzentrums

Es ist vollbracht! Anfang Oktober
zog ein groBer Teil unserer Logistik,
der Produktion und des Priffelds

in das neue Schaltschrankzentrum,

in die neuen Raumlichkeiten in der
GroBmoorkehre 3. Das Schaltschrank-
zentrum mit nun Gber 800 gqm Flache
bietet hervorragende Arbeitsbedin-
gungen fir eine noch effizientere

und produktivere Fertigung der

verschiedenen Schaltschrankprojekte.

Das gesamte Team hatte engagiert
und motiviert an der Planung und

Umsetzung mitgearbeitet und kann
sich jetzt tiber die neuen besseren

Arbeitsbedingungen freuen. Auch

die Kolleginnen und Kollegen unserer

Die Entwicklung informiert

RECLAIM erfolgreich abgeschlossen

Umbau der bisherigen Fertigungshalle

Projektierung sowie der Arbeitsvor-
bereitung haben ihre neuen Bliros
und Arbeitsplatze selbst geplant und
organisierten den Umzug. Die neuen
Projekte konnen kommen, das Harms
& Wende-Team ist gut vorbereitet.

An dieser Stelle
mdchte ich mich
bei allen fleiBigen und engagierten
Kolleginnen und Kollegen bedanken,
die fiir den reibungslosen Umzug
gesorgt haben. Kein laufendes
Projekt musste verschoben werden.

.

Forschungsprojekt RECLAIM ging nach 4 Jahren zu Ende.

Am 30. September 2023 war es

so weit: Der letzte Tag unseres
RECLAIM-Projekts war angebro-
chen. Nachdem wir uns 4 Jahre lang
um die Effizienzsteigerung sowie

die Lebenszeitverlangerung von

Maschinen und Anlagen gekiimmert
haben, konnten wir das Projekt nun
mehr als erfolgreich abschlieBen. Seit
dem Treffen in Hamburg, von dem ich
in der SchweiBzeit 4/2022 berichtet
hatte, ist noch jede Menge passiert.
Im letzten Projekt-

jahr haben wir uns
hauptsachlich um die
Integration und Validie-
rung der entwickelten
Technologien gekiim-
mert. Bei unserem
Partner Podium, einem
Schweizer Hersteller flr
hochwertige Kiichen,
haben wir zum Beispiel
die gesamte Produkti-
onslinie in einem digi-
talen Modell abgenbildet.
Damit konnten wir

Schwachstellen erkennen und somit
die Effizienz der Anlage sowie die
Anzahl von Stopps deutlich reduzie-
ren. Ahnliches ist dem Konsortium
bei Zorluteks gelungen. Deren Anlage
zur Herstellung von Textilien 1auft nun
weitaus effizienter und robuster. Auch
bei unseren ReibschweiBmaschinen
hast sich einiges getan. Unsere Reib-
schweiBmaschine RSM410 wurde mit
diversen Technologien ausgestattet,
um sie fit fiir die Zukunft zu machen.
Herausgekommen ist dabei das Sys-
tem ROTUS, das wir bereits bei einem
Kunden im Einsatz haben und das
bald Einzug in unseren Produktkatalog
finden wird.

Zum Abschluss des Projekts haben
wir uns noch zweimal in Briissel

getroffen. Beim Treffen am 26./27.09.

wurde das Projekt und dessen Resul-

Die hisherige Fertigungshalle wurde
L,besenrein” an die Entwicklung und
den Vertrieb (ibergeben. Dort entsteht
aktuell und in den néchsten Wochen
unser neues Kunden-, Innovations-
und Technologiezentrum.

8

Seien Sie auch hier gespannt, was
dort aufgebaut wird, wir werden
berichten ...

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

¢

tate der Offentlichkeit vorgestellt. Wir
hatten unser Treffen an den ,Manuf-
acturing Partnership Day* angedockt
und so mehr als 400 Teilnehmer die
Chance gegeben, RECLAIM Techno-
logie zu bestaunen. Die Vorfiihrung
wurde auBerdem als Livestream zur
Verfligung gestellt. Beim zweiten
Treffen mussten wir unsere Ergeb-
nisse dann noch einmal den Vertretern
der EU-Kommission vorfiihren. Auch
dieses Mal durften wir uns (iber ein
sehr gutes Feedback freuen.

Einige Eindriicke von den Meetings

in Briissel und weiteres zu RECLAIM
finden Sie wie immer auf Twitter @
Reclaim_FoF oder der Projektseite auf
Linkedin.

Dr. Michael Peschl
michael.peschi@harms-wende.de




Neues aus dem Bereich Industrial Solutions

Genius Inverter fur RollennahtschweiBBen

Ausfihrung NAHT in erfolgreicher Anwendung.

Neues Parameterfenster fiir Nahtbetrieb in XPegasus

Aufgrund der héheren Energieeffizienz
sowie der feineren Prozesskontrolle
wird Mittelfrequenz-Technik immer
haufiger fir RollennahtschweiBan-
wendungen eingesetzt. Flexibilitdt der
MF-Regeltechnik ermdglicht sowonhl
eine Folge von Einzelpunkten als auch
eine kontinuierliche SchweiBverbin-
dung mit Dauerstrom zu erstellen.
Wichtig ist in jedem Fall eine feine

Rel bSChWGlBen ... Upgrade fir lhre Produktion.

Die ReibschweiBsysteme von Harms
& Wende kommen (berall dort zum
Einsatz, wo anspruchsvolle Material-
kombinationen effizient, sicher und
zuverlassig gefiigt werden miissen.
(Der Prozess des ReibschweiBens ist
dabei ganz einfach. Ein Werkstiick
wird in Drehung versetzt und auf ein
zweites Werkstlick aufgesetzt. Das
zweite Werkstiick kann dabei eben-
falls rotationssymmetrisch oder auch
eben sein. Beim Kontakt entsteht
durch die Drehung Reibungswérme
welche die Werkstoffe in einen knet-
féhigen Zustand tberflhrt. Ist dieser
Punkt erreicht setzt eine Stauchbe-

“ﬁ“

b ey
l Luca Perez-Sanchez und Ugur Kaynak n

-

¢ Einstellung der Prozesspa-
rameter (wie Stromhohe
oder Puls-Pausenverhéltnis)
sowie ihre Variation wéh-
rend des SchweiBvorgangs.
So kénnen die Bauteile mit
komplexer Form (wie z. B.
dichte Behalter) und Material (wie

7. B. legierte Edelstéhle) prozesssicher
geschweiBt werden. Um diese Heraus-
forderungen optimal zu erftillen, wurde
innerhalb unserer Produkt-Plattform
GeniusHWI eine spezielle Ausfiihrung
NAHT mit einer neuen Betriebsart
entwickelt. Dabei kann der Anwender
bis zu 16 vorhandene Profile innerhalb
jedes SchweiBprogramms sowohl se-

wegung ein welche die Werkstlicke
sicher miteinander verbindet.) Die
hervorragenden Verbindungseigen-
schaften erreichen wir durch eine
Kombination aus hoher Drehzahl und
einer kréftigen Staucheinheit. Mit
unserem bewdhrten Topsystem, der
RSM410, sind wir bei unseren Kunden
seit vielen Jahren im Dauereinsatz.
Die RSM410-Systeme absolvieren
dabei Millionen von SchweiBvorgén-
gen bei gleichbleibend hoher Qualitét.
Dies macht diese Technologie so
wirtschaftlich. Doch die Anforderun-
gen haben sich geéndert. Heutzutage
reicht es natrlich nicht nur zu wissen,
dass der SchweiBprozess stabil und
zuverldssig lauft. Der Prozess soll
Uberwacht und dokumentiert werden.
Was bei unserem Mittelfrequenzsy-

Auf Rotus aufgeriisteter SchweiBkopf &%
-

quenziell als auch nach externer
Ansteuerung sehr flexibel ablaufen
lassen. Mit diesen umfangreichen
SchweiBprofilen sind individuelle
Anpassungen des SchweiBprozesses
flr die jeweilige Aufgabe moglich. Ein
weiterer Vorteil der Genius-Plattform
ist das groBe Leistungsspektrum der
Geréate von 250 A bis 3.500 A, wel-
ches dem Maschinenbauer noch mehr
Flexibilitat bringt. Beim Verwenden der
XPegasus-Bediensoftware gewinnt
man auBerdem eine ausfilhrliche
Prozessdokumentation mit modernen
Datenschnittstellen sowie alle be-
wahrten Prozessanalysemdglichkeiten.
Vor kurzer Zeit wurde die Ausflihrung

und erweitert diese um eine
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Genius NAHT bei
unserem Maschi-
nenbau-Kunden
aus Deutschland in einem Pilotprojekt
getestet. Die neue Maschine wurde
zusammen mit HWH eingerichtet und
zum Endkunden ausgeliefert. Da die
Bedienung der Maschine Uber das
XComand Modul erfolgen sollte, wur-
de die neue NAHT-Funktionalitit auch
fir die XComand-Software aktiviert
und bleibt daftr ab der Version 6.2.13
generell verflighar. Wenn Sie die
Vorteile der Genius-Produktfamilie fiir
Ihre Rollennahtanwendungen nutzen
mdchten, sprechen Sie uns zum
Thema an!

v——'-"
RollennahtschweiBprozess

Dr. Pavel Shcheglov
pavel.shcheglov@harms-wende.de

stem Genius schon Standard | — =
ist, ist jetzt auch fiir die Reib- = { =
schweiBmaschine RSM410 T e =4 |
von Harms & Wende verflighar. —

Hiillkurvenbasierte P: ] und i g
Das neue Rotus-System hat
die bewdhrte und zuverlds- =L o
sige Hardware der RSM410 |1 == —
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intelligente Steuerungslogik
auf Basis des Genius-Systems.

Damit wird aus einer RSM410 oy

das neue Rotus-System. Mit

XRotus Bedienoberflache

der XRotus-Bedienoberfléache

lassen sich Prozessparameter

durch Hllkurven tberwachen und je-
der SchweiBpunkt wird im integrierten
Archiv dokumentiert. Das erleichtert
Analysen und dient als Nachweis fir
die Prozessstabilitat. Wenn Sie schon
die XPegasus kennen, finden Sie sich
auf der XRotus-Bedien-
oberflache problemlos
zurecht. Und das Beste
kommt zum Schluss: Na-
hezu jede RSM410 Iasst
sich in ein Rotus-System
verwandeln. Erst kiirzlich
haben unsere beiden

Servicetechniker Herr Kaynak und
Herr Perez Sanchez erfolgreich bei
einem unserer Kunden ein RSM410
auf Rotus aktualisiert. Dank ihrer
sorgfaltigen Vorbereitung war das
Upgrade in Kiirzester Zeit erledigt und
die Anlage wieder schweiBbereit.
Habe ich Inr Interesse geweckt?
Schreiben Sie mir wenn Sie daran
interessiert sind welche Moglichkeiten
das Rotus-System fiir Ihre Produktion
bietet. Gerne erstelle ich lhnen auch
ein individuelles Upgrade-Angebot.

Nils Stackler
nils.stackler.ext@harms-wende.de
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Service und Dienstleistungen

Serviceeinsatz bei der SLV in Duisburg:
Im Zuge unserer partnerschaftlichen Zusammenarbeit mit der SLV in Duisburg

wurde im Oktober ein umfanglicher Umbau an einer bestehenden Schulungsanla-
ge vorgenommen. Im Detail haben wir einen Profil IQ-Inverter auf GeniusHWI inkl.

einer angepassten Verdrahtung umgertistet. Im weiteren Verlauf wurde die neu-
este XPegasus-Bediensoftware eingespielt, um das Leistungspotential bestmog-
lich auszuschdpfen. Der Umbau wurde federflihrend von unseren Mitarbeitern
Herrn Goz und Herrn Zablotskii durchgefiihrt und in Betrieb genommen.

Umgebaute
Schulungs-
schweiBan-

= lage
Herr Zak (SLV), Herr Goz (HWH) und Herr Uysal (SLV) Herr Zablotskii

\

Jobbborse in Hamburg

Homepage des Veranstalters prasentiert: www.t5-karriereportal.de/

Fachkraftemangel &
Nachwuchssorgen

Ein herausforderndes Thema, das sich nicht Ieicht I6sen lasst.
Harms & Wende ist an mehreren Stellen unterwegs und versucht
aktiv Mitarbeiter zu gewinnen. Als gute Mdglichkeit haben sich
dabei Jobbdrsen im lokalen Umfeld bewdhrt. Zum zweiten Mal
stellte Harms & Wende auf der T5 Jobmesse in Hamburg aus. Ver-
anstaltungsort ist zentral in Hamburg in der Handwerkskammer.
Kurze Wege, insbesondere zu den Hochschulen, macht sie einfach
erreichbar und damit fir Jobsuchende attraktiv. Die besondere
Atmosphdare in dem historischen Gebdude in Verbindung mit dem
personlichen und direkten Format der Jobbérse ermdglicht eine
schnelle und direkte Kontaktaufnahme. Dies ermdglicht es, schnell
und einfach herauszufinden, ob Kandidat und Harms & Wende
zueinander passen konnten. Dieses Vorgehen hat sich (iber die
letzten 2 Veranstaltungen ausgezahlt. Es konnten Mitarbeiter flir
Entwicklung und Vertrieb eingestellt werden.

HWH

-
-
-
-
.r“
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Am 10. Oktober fand in Hamburg die die dritte T5 JobMesse in diesem Jahr statt. Uber 580 Besucher:innen
informierten sich Uiber aktuelle Einstiegsmdglichkeiten bei den ausstellenden Unternehmen aus Biotechnologie,
Pharmazie, LifeScience, Medizintechnik, Engineering, IT, Beratung und weiteren zukunftsstarken Bereichen. Die
Messe hat Berufserfahrene, Absolvent:innen und Studierende zusammengebracht, um Karrierechancen zu entde-
cken und sich mit Top-Arbeitgebern zu vernetzen. Fir Harms und Wende eine durchweg positive Veranstaltung,
wir haben schon neue Mitarbeiter:innen unter Vertrag nehmen konnen. Im né&chsten Jahr werden wir wieder an der
Veranstaltung teilnehmen. Die Zahlen, Daten und Fakten sprechen fiir sich, einige Impressionen werden auf der

Wir wiinschen Herrn Zak und Herrn
Uysal von der SLV mit dem neuen
System viel Freude und Erfolg bei den
zukiinftigen Schulungen.

Schulungsangebote 2024:

Bei Fragen kénnen Sie
uns gerne liber die
Tel. 040 76904-381
oder auch per E-Mail iiber
service@harms-wende.de
kontaktieren.

Des Weiteren mochten wir Sie mit dieser SchweiBzeitausgabe bereits auf
unseren Schulungsflyer 2024 hinweisen. Dieser wird ab Januar 2024 auf unserer
Homepage Startseite | Harms & Wende (harms-wende.de) zum Abruf fiir Sie zur
Verfligung stehen. Wir werden bewdhrte und neue Schulungsumfénge fiir Sie
anbieten. Die Schulungen werden an unseren Standorten Hamburg, Chemnitz,
Willich-Anrath und Karlsruhe angeboten und durchgefiihrt. Gerne bieten wir

Upgrade auf GeniusHWI416WD
PRO IQR AMC/DCM HSC

-
.
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1.. Kompetente Beratung bei der Jobborse

Fritz Luidhardt
fritz.luidhardt@harms-wende.de

Ihnen auch unsere bewahrten Online-Schulungen an. Unsere Standardschu-
lungen sowie individuell abgestimmte Schulungsinhalte sind wie gewohnt
maglich. Unsere erfahrenen Schulungstrainer wiirden sich freuen Sie bei uns
in angenehmer Atmosphére begriiBen zu drfen. Wir freuen uns auf Sie.

Thomas Erhorn
thomas.erhorn@harms-wende.de

Aktionen
Vertrieb

Sonderaktionen bis
22. Dezember 2023.

Harms & Wende lebt und prakti-
ziert die partnerschaftliche Zusam-
menarbeit mit unseren Handlern,
Partnern und Kunden. Aus diesem
Grund haben wir erneut attraktive
Aktionspakete fiir Sie geschnirt.
Nutzen Sie die attraktiven
Angebote zur Optimierung Ihrer
Fertigung. Mehr wird an dieser
Stelle nicht verraten, seien Sie
schnell und kontaktieren Sie Ihren
Ansprechpartner.

Inverter GeniusHW1416

Fritz Luidhardt
fritz.luidhardt@harms-wende.de
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Die HWH Powerhelden sind da — HiSpeed

High Speed Current: Technische Meisterleistung fiir hochstfeste Stahle.

Wir freuen uns, lhnen eine exklusive Einladung in die
Welt der technologischen Innovation und Dynamik zu
prasentieren. Es ist an der Zeit, HiSpeed von Harms
& Wende zu enthiillen — den jungen Superhelden
des WiderstandsschweiBens, der mit seinen
blendend blonden Haaren und seinem athletischen
Kérperbau nicht nur visuell beeindruckt, sondern
auch die Spitze der SchweiBtechnologie darstellt.
Ohne Zweifel personifiziert HiSpeed die exzellente
Option der SchweiBsteuerung von Harms & Wende,
die speziell entwickelt wurde, um das Widerstands-
schweiBen von hchstfesten Stéhlen in der moder-
nen Karosserietechnik zu revolutionieren.

In der Welt des WiderstandsschweiBens steht die
Robustheit an erster Stelle. Genau wie HiSpeed's
unerschitterlicher Starke verkorpert unsere

SchweiBsteuerung eine beispiellose Kraft. Der
schnelle Stromanstieg bringt nicht nur maxima-

le Performance, sondern auch eine gesteigerte
Prozessleistung, die selbst die anspruchsvollsten
SchweiBverbindungen mit Leichtigkeit meistert.
HiSpeed ist nicht auf eine einzige Aufgabe be-
schrénkt und unsere SchweiBsteuerung folgt diesem
Beispiel. Mit einer Vielzahl von Einstellungen und
Anpassungsoptionen bietet sie eine bemerkenswerte
Vielseitigkeit. Ganz gleich, ob verschiedene SchweiB-
aufgaben, Leistungsklassen oder Geometrien von
Muttern und Buckeln — HiSpeed (iberwindet jede
Hiirde mit seiner anpassungsféhigen Technologie.
Wir laden Sie ein, Teil dieser technologischen
Evolution zu werden. Tauchen Sie ein in die Welt

von HiSpeed und der SchweiBsteuerung von Harms

Das bietet die Harms & Wende-Familie:

Karriere in der Harms & Wende-Gruppe

& Wende. Erfahren Sie aus erster Hand, wie tech-
nische Raffinesse und Einladung zur Innovation Ihre
SchweiBprozesse revolutionieren kénnen.

Nguon-Nhan Bui
nguon-nhan.bui@harms-wende.de

0O ©

Mdéchtest Du mitarbeiten und nicht nur abarbeiten? Willst Du Verantwortung
Uibernehmen und Anerkennung erhalten? Willkommen im Team der Harms &
Wende-Gruppe! Wir bieten sowohl bei HWH in Hamburg oder Karlsruhe, bei der
Procon in Willich-Anrath (bei Diisseldorf) und bei der QST in Chemnitz interes-

AZUbl Aktlonen ... HWH unter Strom. = M

sante und spannende Stellen. Mehr Informationen sind auf unserer Homepage,
unsere Facebook. LinkedIN oder Instagram-Seite zu finden.

www.karriere-harms-wende.de
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Ein turbulenter Vormittag unter dem
Motto: Schule trifft Wirtschaft ... oder
aber: #Nachwuchs vor Ort akqui-
rieren. So fand am 22.11.23 in der
Goethe-Schule-Harburg (GSH) der
jahrliche Berufsinformationstag (BIT)
statt. Uber 60 Unternehmen présen-
tierten den ca. 1000 Schiler*innen
der GSH und der Beruflichen Schule
Hamburg Harburg ihre Firma und
deren vielfaltige Angebote. Mit
Begeisterung und Leidenschaft

vermittelten sie: Beruf kommt von
Berufung. Dass unser Nachwuchs
tatsé&chlich akquiriert wird, zeigen
die vielen Enemaligen, die an
diesem Tag durch ein Schild: ,Ich
war an der GSH" zu erkennen
waren. Gespréache wurden gefiihrt
und auch Bewerbungen wur-
den entweder Uberreicht oder aber
dienten als Gespréchsgrundlage.
Unser ,Rund-um-Paket" beginnt
mit der freundlichen BegriiBung
auf dem Parkplatz durch die 100s
mit Herrn Ziegler. Die Fahrstuhl-
Jfufersinnen”, Wegweiser*innen sowie
Schiler*innen, die die 8.-Kl&ssler
begleiten und bei der Kontaktauf-
nahme unterstitzen, (ibernehmen
unsere BIT-Navis. Des Weiteren wird
eine Caféteria von der 10vI mit Frau

Kontges betrieben. Keiner muss
verhungern oder verdursten und
keiner geht verloren. Dieses Ziel
haben wir als Schule auch, wenn
es um unsere Schiiler*innen geht
und so wissen wir am Ende der
10. Klasse von jedem, wo er/sie
Anschluss gefunden hat. Viele

von ihnen sehen wir wieder bei

der ein oder anderen Reparatur
am Haus ... stets ein freudiges
Wiedersehen. Bei der diesjahrigen
Abschlussveranstaltung wurden
alle musikalisch von der 10mu
unter der Leitung von Herrn Gill-
meister begriiBt, denn wir feierten
25-jahriges Jubildum des Bit. Eine
lange Tradition, die vom Schulleiter
Herrn PreuBe mit einem groBen Dank
an die Teilnehmer gewdirdigt wurde.

Informationsgesprach mit zukiinftigem Azubi

Die BIT-Organisatorinnen Frau Zander
und Frau Habbert schlieBen sich dem
an und freuen sich auf die néchsten ...
Jahre. #save the date 20.11.2024
Nicole Habbert

Andreas Freudenberg
andreas.freudenberg@harms-wende.de
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Wie die Zeit vergeht J—

Verabschiedungen Axel Straube
und Eckard Wierzchowski.

Zwei langjahrige Harms & Wend'ler haben in diesem
Herbst ihr aktives Arbeitsleben abgeschlossen und
sich in den beriihmten (Un)Ruhestand verabschie-
det. Eckhard Wierzchowski ist in die sogenannte
Passivphase der Altersteilzeit eingetreten, also noch
nicht so ganz weg. Er ist vielen in der ReibschweiB-
welt als Spezialist fir dieses besondere Schweilver-
fahren gut bekannt und hat so manche Versuchs-
schweiBung erfolgreich im Labor parametriert. Axel
Straube war viele Jahre im VertriebsauBendienst und
wechselte dann in den Innendienst. Vorher hat er

schweiBen mit entwickelt.
Somit war er immer

ganz tief in der Steue- | j
rungstechnik und konnte ! /
unsere Kunden stets

kompetent und freundlich
beraten und informieren.
Nachdem er nun noch
einige Zeit nach dem offiziellen Renteneintritt sein
Wissen fiir die jungen Kollegen weitergegeben hat,
ist es nun so weit, er kann sich nun seinen Hobbies

Axel Straube wird verabschiedet

Wir wiinschen beiden alles Gute im neuen Lebens-
abschnitt. Alles Gute, Axel und Eckhard!

Ralf Bothfeld
ralf. bothfeld@harms-wende.de

sogar die SchweiBsteuerungen flir das Widerstands- ~ widmen.

WOhII‘I II‘I Hamburg? ... Christmas Garden

Wir befinden uns mitten in der dunklen Jahreszeit, es wird spét hell und schon friih wieder dunkel, das schldgt
schnell auf's Gemdit. Aber es gibt sie, die Oasen des Lichts. Der Christmas Garden in Hamburg ist so eine.
Durch den Loki-Schmidt-Garten (Teil des Botanischen Gartens) flihrt aktuell ein ca. zwei Kilometer langer
Rundweg der mit fantasievollen Lichtinstallationen und illuminierten Objekten fir Staunen sorgt. Zu Beginn der
Ddmmerung wird alles stimmungsvoll erleuchtet und schafft eine ganz besondere Atmosphére — passend zur
Vorweihnachtszeit. Auch an das leibliche
Wohl wurde gedacht und es werden winter-
liche Speisen und Getrénke wie Gliihwein,
Maronen, Reibekuchen und gebrannte
Mandeln angeboten.

Lassen Sie sich in die magische Weih-
nachtswunderwelt entfiihren, noch bis zum
14. Januar 2024 ist der Christmas Garden
ab 16:30 Uhr gedffnet. Tickets erwirbt man
am besten online vorab und die Kosten
liegen bei 16,50 € fiir Erwachsene.

. A,
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Bild: Ahoi©Christmas Garden, Rainer Keuenhof

Bild: See der Weisheit©Christmas Garden, Rainer Keuenhof f&

Frohe Weihnachten!

Wir wiinschen allen Leserinnen und Lesern ein besinnliches, gesundes und
friedliches Weihnachtsfest. Alles Gute zum Jahresende und auf ein gliickliches
neues Jahr 2024. Nach so viel Unruhe und Unvorhergesehenem im Jahr 2023
hoffen wir auf ein friedliches und erfolgreiches Jahr 2024. Zum Jahresende
gehen unsere Gedanken an diejenigen, denen es wirklich schlecht geht, denen,
die von Hunger, Krankheit, Krieg und Terror betroffen sind.

Der unségliche Krieg in der Ukraine ist immer noch nicht beendet, die Kdmpfe
im Gaza-Streifen toben und unzahlige Menschen leiden tdglich unter Hunger
und Krankheiten. In diesem Jahr wollen wir unseren kleinen Beitrag mit einer
Spende fiir die Deutsche Alzheimer Gesellschaft e. V. leisten. Die Deutsche
Alzheimer Gesellschaft engagiert sich fiir ein besseres Leben mit Demenz. Sie
unterstiitzen und beraten Menschen mit Demenz und ihre Familien.

1 \ e . : —
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