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Einleitung

Einleitung

Seit Giber 80 Jahren ist Harms & Wende spezialisiert auf alle Verfahren des Widerstandspress- und Reibschweil3ens,
von der Dienstleistung bis zum Produkt.

Unsere Losungen der Steuerungs- und Regeltechnik genieBen weltweit einen ausgezeichneten Ruf. Viele Aus-
zeichnungen und Zertifikate belegen die hohe Qualitat unserer Produkte. Besonders freut uns die erneute Wahl
zum Gewinner des Wettbewerbs ,Deutschlands Kundenchampions®. Durch die Innovationen, die in unserer For-
schungs- und Entwicklungsabteilung entstehen, sind wir immer am Puls der Zeit in einer sich stets verandernden
Branche. Unsere Erfahrungen erlauben es, unseren Kunden individuelle und Iésungsorientierte Produkte anzu-
bieten.

Wir schaffen Vertrauen, denn Vertrauen verbindet.
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HWH

Group

HARMS WENDE GROUP ~

Die Harms+Wende Group - Gemeinsam Spitze !

Die Herausforderungen des globalen Marktes sind vielfaltig, jede fir sich aber sehr speziell. Genau darauf hat das
Unternehmen Harms & Wende mit der Bildung der Harms & Wende Gruppe reagiert und hat fiir jede Aufgabe ein
passendes Team von Spezialisten zusammengestellt. Wir haben einzigartige Kompetenzen unter dem Dach der
Gruppe vereinigt, besonders in dem Bereich der Fligetechnologien. Unsere Prioritat ist hdchste Kun-
denzufriedenheit, die wir durch die notige Produkt- und Prozessqualitdt sowie individuell angepasste Losungen
erreichen. Durch kontinuierliche Weiterentwicklungen unserer Produkte, immer auf erprobten Plattformen, errei-
chen wir sowohl die Technologie- als auch die Qualitatsfiihrerschaft in unserem Spezialisierungsbereich. So pra-
sentieren wir uns lhnen gemeinsam als perfekter Partner. Ob fiir komplette Steuerungen fir Widerstands-
pressschweilen oder Qualitaitsmanagementsysteme oder Automatisierungslosungen, wir bieten lhnen fundierte
Kenntnisse und Services an.

Wir sind die richtige Verbindung.

Prozess-Technologien mit Schwerpunkt Widerstands- und Reib-
schweiflen

www.harms-wende.de

. P R O C O N P A S Prozess-Automatisierung fiir ausgewihlte Technologien
WWW.procon-pas.de

\\

COMPANY
Prozess-Qualitdtsmanagement fiir Fligetechnologien
I www.hwh-gst.de

N
N /
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Einleitung

Ubersicht Einsatzbereiche

Die unterschiedlichen Steuerungsfamilien sind durch ihre Eigenschaften fiir bestimmte Anlagen bzw. Maschinen
konzipiert. Harms & Wende sieht hier drei Gruppen von mdoglichen Einsatzbereichen vor.

Vernetzte Schweiflsteuerung — einzelne Arbeitsstation mit Bedienung an der Maschine

GeniusHWI Ratia73 GeniusACS

MF AC AC

Schwei3steuerung — Einzelplatz Bedienung an der Maschine ‘

GeniusHWI/Xcomand2 FiliusACS/FiliusMFS

Ratiad3 MPS10
MF MF / AC AC AC
A L e
b

"

-
v
|
e

Komplette Automatisierungslosung mit SPS-basierten Visualisierungen und Funktionen

SiniusACS/SiniusHWI FiliusXXX-Analog

LE20
MF / AC MF / AC AC
w
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Ubersicht Hochfrequenz-Systeme

PrimusHFI Schweillsystem - mit einer modularen Bediensoftware

e beste SchweiBqualitat

o effektive Fertigungsprozesse

e umfassende Visualisierung und Trendanalyse
e hohere Produktivitat

e leistungsstarke Qualitatssicherung

o steigender Wettbewerbsvorteil

o effiziente Datenverwaltung und Sicherung

e maligeschneiderte Losungen fir das Widerstandspunktschweif3en, das Kom-
paktieren von Litzen und fiir das Bligell6ten
e einfache Montage und Inbetriebnahme

e umfangreiche Uberwachungs- und Dokumentationsfunktion
e hohe Regelungsgeschwindigkeit
e hoherer Output durch parallele Verwendung von vier SchweilRkdpfen

e Qualitdt durch ein leistungsstarkes Schweillsystem

iSpotHFG SchweilRsteuerung mit integrierter und Windows-basierenter Visualisierung

o schneller Produktionsstart

o effektive Fertigungsprozesse

o Zeitersparnis durch direktes Editieren der Parameter
o steigender Wettbewerbsvorteil

o effiziente Datenverwaltung und Sicherung

o flexible Produktionsplanung

e maligeschneiderte Losungen fir das Kleinteil-, Widerstands-
schweien flr Handarbeitsplatze, teilautomatisierte Kleinteilschweianlagen
und Lotprozesse

o umfangreiche Uberwachungs- und hohe Regelungsgeschwindigkeit

e Kostenreduktion durch primare Datenspeicherung innerhalb der Steuerung

8 40930-20de | Produktkatalog Micro-Welding | 2026-04



Einleitung

Ubersicht Mittelfrequenz-Systeme

Basisinformationen zu den Mittelfrequenz-Systemen

Funktionsumfang

Abbildungen

GeniusHWI

FiliusMFS + MFP

SiniusHWI

Einsatzgebiete

Zulieferer,

Maschinenbau, Serienhersteller, Sonderanlagen

Bedienkonzepte

Steuerungen mit vernetzter
Bediensoftware

Parametrierungen in der
Steuerung
(Stand-Alone)

Bedienung tber SPS

Programme 256 / 512 8-128, 2x16 intern 8
Schweilprofil VWZ, SZ, NWZ VWZ, SZ, NWZ flexibel
Regelung KSR, IQR, U/P-Regelung KSR KSR
Grenzwertliberwachung,
. Hullkurve, Grenzwertliberwachung, Uber SPS,
Uberwachungen . :
Regelhubliberwachung, Wegmessung extern mit PQS
Wegmessung
Strom-, Spannungs-, ..
Analysefunktionen . g : Uber SPS
Widerstandsverlauf
24V E/A,
Roboter- und Maschi- 24V E/A,
obo eT und Maschi 24V E/A Feldbus-Schnittstellen
nenanbindung Feldbus-Schnittstellen
Vorwarnung,
Vorwarnung,

Elektrodenverschleil3,

\

Elektrodenmanagement . Elektrodenverschleil, Uber SPS
Stepperfunktion, Stepperfunktion
Frasfunktion PP
. . 2 Proportionalventil-
Proportionalventil-
. Ausgang 0-10V .
Ventile Ausgang 0-10V, . Uber SPS
1 Magnetventil 2 Magnetventile,
venti
& 1 Vorhubventil
Netzspannung 400/ 440V, 480 V
Ausgangsstrom 200 A-3500 A 200 A-2400 A 200 A-3500 A
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Ubersicht Netzfrequenz-Systeme

Basisinformationen zu den Netzfrequenz-Systemen

Funktionsumfang GeniusACS Sinius FiliusAC Ratia43 LEEYE]
Abbildungen 8
Programme 256, 512 8 intern 8 8,32,128 128 128
Anzahl d

nzant der 1,2 1 2 1,2 2 2
Starteingange
Anzahl der Ziind-

. 1,3 1,3 1 1 1,3 1,3

ausgange
Netzfrequenz 50 Hz / 60 Hz automatisch, mit Netzspannungskompensation
Bedienkonzept XPegasus mit SPS integriert integriert integriert XPegasus
Stromregelung 1 und 3 phasig 1 phasig nein 1 phasig 1 und 3 phasig
Stromiberwachung ja mit SPS nein ja ja
Regelhubbegrenzung ja nein nein ja ja Ja
Stromprofile 3 80 1 3 3, [10 Optional]
Magnetventile 2 nein 2 1,2 2
Proportionalventil-Aus- . . .

. ja ja nein 1,2 1
gange 0-10 V
Druckprogramm Ja nein nein ja ja
Zeiteinstellung Per Per, HW Per, HW Per, HW, ms Per, HW
Punktzahler / Zahl-

unktzahler / 128 nein nein 1,2 128
gruppen
Stepperfunktion nein nein nein ja ja
Datenkommunikation EtherNet nein nein nein RS422 RS422, EtherNet
Maschinen- und Robo- | EA, PNSe, ECT, | PBS, ECT, PNle, . .

. nein nein 24V E/A PBS, IBSe, IBSo

teranbindung EIP, DEV, CAN EIP
Betriebsarten Einzelpunkt, Serienpunkt
Betriebsart Naht Nein ja nein ja ja ja
Datensicherung mit XPegasus nein nein Uiber USB mit XPegasus

10
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SchweilRsystem Primus

Schweifdsystem Primus

Abb. 2-1 Schweif$system PrimusHF

Beschreibung

Die universelle Produktreihe PrimusHF verfligt Gber alle technischen Voraussetzungen, um sie fiir das Wider-
standspunktschweilen, das Kompaktiren von Litzen und fur das Blgelloten einzusetzen.

Die PrimusHF besteht aus einem Schweilinverter PrimusHFI, einem Hochfrequenz-Leistungsteil mit integrierter
Steuerung, einem HF-Trafo, PrimusHFT, mit einem Verbindungskabel Primus-VK. Die Parametrierung der Steue-
rung erfolgt mit einer Bediensoftware fiir einen PC mit Windows Betriebssystem.

Die Hauptkomponenten (Inverter, Steuerung, Schnittstellen) der PrimusHFI sind in einem Stahlblechgehduse ange-
ordnet. Alle Anschlisse befinden sind auf der Frontseite. Eine ausreichende Anzahl von Messeingangen erlaubt die
volle und uneingeschrankte Prozessiiberwachung von Doppelkdpfen. Bei Nutzung eines Wegsignals, kdnnen mit
einer PrimusHFI bis zu vier SchweilRkdpfe betrieben werden. Eine hochprazise Wegabschaltung garantiert stets
gleichbleibende Abmessungen mit minimalen Toleranzen. Wahrend des Prozesses konnen beliebig viele unter-
schiedliche Temperaturniveaus fir eine unbegrenzte Zeit benutzt werden. Fir eine aktive Riickkiihlung kann ein
entsprechendes Kiihlsystem angesteuert werden.
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Primus Bedienung

Zum Lieferumfang der Primus gehort eine kostenlose PC-Software, die auf jedem Windows-Rechner lauffahig ist.
Die Software besitzt eine Grofle von < 3 MB und muss nicht installiert werden. So kann sie per Mail verschickt und
auch von einem USB-Stick aus betrieben werden.

Abb. 2-2 Bediensoftware der PrimusHFI|

1. Das Hauptfenster 1 ist dreigeteilt; es bietet (links oben) einen Uberblick Giber alle am Netz angeschlossenen Steuerungen —
diese werden als Rechteck mit Name, ID und IP-Adresse angezeigt. Im rechten Feld des Hauptfensters sind alle 30 META-
Daten der letzten SchweiBung dargestellt, sodass sich der Bediener jederzeit einen Uberblick verschaffen kann. Die Daten
werden standig aktualisiert.

2. Das Kurvenfenster 2, welches optional angezeigt werden kann, stellt die Kurven aller ProzessgréRen parallel dar. Im Ein-
zelnen sind das: Strom, Spannung, Widerstand, Leistung, Weg A, Weg B, Kraft A, Kraft B, Kraft PV A, Kraft PV B und Tem-
peratur. Jede Kurve kann ein-/ausgeschaltet und im MaRstab verandert werden.

3. Ein weiterer Hauptbestandteil der Bediensoftware ist der Programmeditor FlexProg, der in einem separaten Fenster 3 auf-
gerufen werden kann. SchweiBprogramme der Primus enthalten eine Vielzahl von Befehlen, die den SchweiRprozess mit
wesentlichen Zusatzbedingungen (vergleichbar mit einfachen SPS-Funktionen) verkniipft. Programme die mit FlexProg
erstellt werden, basieren auf dem Prinzip der modularen Programmgestaltung.

Speicherung der Parameter und SchweiRdaten

Alle SchweiRdaten der PrimusHFI werden primar in der Steuerung gespeichert. Die Datensicherheit ist deutlich
hoher, da keine Datenverbindung zu einem externen Speicher notwendig ist. AuRerdem verringert sich die Zeit,
die fiir das Speichern eines Datensatzes notwendig ist (betragt 20 ms). Der interne Speicher der PrimusHFI hat eine
Kapazitdt von ca. 1 GB und kann so 100.000 Datenséatze mit je 6 kB archivieren. Auf Wunsch kdnnen alle Daten auf
einen PC gesichert werden —entweder online wahrend des Einsatzes oder zu einem bestimmten Zeitpunkt.

12 40930-20de | Produktkatalog Micro-Welding | 2026-04



Schweillsystem Primus

Eigenschaften

e Zwei Leistungsstufen: bis 5 kA, bis 10 kA. Generelle Taktfrequenz 10 kHz.

o Regelmodi: Sekundarstrom-, Spannungs-, Leistungs-, Primarstromreglung und Stellbetrieb —auch gemischt innerhalb eines
SchweiBprogrammes; zusatzlich Temperaturregelung (Loten).
e MehrpulsschweiBungen mit unbegrenzter Anzahl von Pulsen (alle einzeln parametrierbar).

e Prozessabhidngige Wegabschaltung mit ,,Kontrolle Bauteil” im Einsink- oder Restdickenbetrieb mit schneller Reaktionszeit (<
0,5 ms).

o freie Definition des Bereichs der Uberwachung, Kurvenaufzeichnung, Weg- und Kraftmessung; alle vier Zonen kénnen unab-
hangig voneinander festgelegt werden.

o Startverzogerung < 0,5 ms. Startverrieglung variabel einstellbar (auch innerhalb von SchweiRabschnitten). Beliebig viele Vor-
haltezeiten moglich.

e Stromaufzeichnung liber internen Sensor; 1 Eingang Spannungsmessung; 4 analoge Messeingange, frei konfigurierbar fur
Kraft- und/oder Wegmessung; 2 Anschlisse fir inkrementelle Wegsensoren; 2 Anschlisse fiir Proportionalventile (inkl.
Kanal Rickmeldung Ist-Wert).

e Zuordnung der Hard-/Software-Konfiguration (z. B. Definition der Messeingdnge) zu SchweiBprogrammen — ermdglicht
automatische Umschaltung.

o Abtastfrequenz der Messsignale 10 kHz; synchrone Messung alle Signale; parallele Anzeige/Auswertung aller Kurven.

e Es kdnnen 100.000 Datensdtze mit jeweils 30 META-Daten, 6 Kurvenverldufe und komplettem SchweilRprogramm in der
Steuerung gespeichert werden.
e Backup SchweiRdaten, Konfiguration, Schweiprogramme, vier Benutzerebenen mit Passwortschutz.

e Einfache Montage und Inbetriebnahme durch vorgefertigte Kabel/ Steckverbinder.

e Einbinden in Automatisierungsanlagen Gber digitale E/A.

Nutzen

Sicheres Fiigen durch maRgeschneiderte Uberwachungs- und Dokumentationsfunktionen.

Umfangreiche Uberwachungsfunktionen stehen lhnen in verschiedenen Ausbaustufen zur Verfiigung. Von der
Parameter- bis zur Prozessliberwachung bieten wir ein breites Band an Qualitatstiiberwachung, um die Qualitat
Ilhrer SchweilRaufgabe zu sichern und zu dokumentieren.

¢ Malgeschneiderte Losungen fiir das KleinteilschweilRen

e Einfache Montage und Inbetriebnahme

o Anderungsschutz und hohe Sicherheit durch Passwortschutz

¢ Umfangreiche Uberwachungs- und Dokumentationsfunktion

o Hohe Regelungsgeschwindigkeit

e Kostenreduktion durch primare Datenspeicherung innerhalb der Steuerung
e Bessere Datenverwaltung und parallele Steuerung

e Geringe Schweil3zeiten

o Effiziente Datenverwaltung und Sicherung

e Hoherer Output durch parallele Verwendung von vier SchweilRkopfen

e Qualitat durch leistungsstarke SchweiRsysteme

e Prinzip der modularen Programmgestaltung und die Moglichkeit zur Erstellung spezieller Serviceprogramme
e Zeiteinsparung durch direkte Editierung der Parameter

o Effektive Fertigungsversuche

40930-20de | Produktkatalog Micro-Welding | 2026-04 13



Primus Optionen

Optional kann die PrimusHFI mit ProfiBus, ProfiNet oder Ethernet IP Feldbusanschluss ausgeriistet werden. Das

optionale Feldbus Modul wird separat geliefert und muss vom Kunden in den Feldbus-Anschluss eingesetzt wer-
den.

Der Feldbus ermoglicht:
e Den weitgehenden Ersatz von 24V Ein- und Ausgangen,

e automatisierte Ablaufe von der SPS aus

e das Darstellen einer Teilmenge der Meta-Daten auf der SPS-Visualisierung.

installiertes PNI-Modul installiertes PBS-Modul
Abb. 2-3

Optionale Gerateausstattungen PrimusHF
e PNI-Modul

e PBS-Modul
e Ethernet IP-Modul

Der Hochfrequenztransformator PrimusHFT wird mit einem schleppkettentauglichen Verbindungskabel an den Pri-
miusHFI angeschlossen. Sie kdnnen aus unterschiedlichen lieferbaren Kabellangen auswahlen.
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Schweillsystem Primus

Technische Daten PrimusHFI

PrimusHFI- 250A ‘
Taktfrequenz Inverter 10 kHz
Netzspannung/-frequenz / Toleranz 3 x 400V, 50/60 Hz +10% / -20%
Absicherung (trdge) 32A
Netzanschlussleitung HO7RN-F 4G6 mit CEE
(Anschlussart Y) Netzstecker nach DIN EN 60309 rot 3L+N+PE, 5 polig 32 A/ 400V / 6 h
Umgebungstemperatur 5°C-40°C
KihImittel / Kihlmitteltemperatur maximal Wasser / 30 °C
Schutzklasse 1P32
Gewicht ca. 20 kg
Ausfiihrung Kompaktversion mit abgesetztem Transformator
Gehduse (Abmessung B /H/ T) [mm)] 480 /190/ 370
L )
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PrimusHFI Funktionsumfénge

PrimusHFI- 250A ‘

Sekundarstrom-, Primarstrom-, Spannungs-, Leistungsreglung, Stell-

betrieb;
Steuerung/ Regelungsart Temperaturreglung fir Loten
alle Regelungsarten fir jeden Impuls unabhdngig voneinander ein-
stellbar
Schweilprogramme 200 Programme intern und 63 extern wahlbar, Backup auf PC
Anzahl Schweilimpulse unbegrenzt, jeder Einzelne beliebig konfigurierbar
maximale SchweiRzeiten SchweiRbetrieb: 1.000 ms pro Abschnitt

Stromanstieg, Stromzeit, Stromabfall, veranderlicher Sollwert an-/ab-
Schweillimpulssteuerung steigend
Wegabschaltung lber Einsinken oder Restdicke (mit Sicherheitszeit)

Spannungsmessung potentialfrei, Anschlussbuchse im Trafogehduse

Relativgrenzen (£ x %) zum Sollwert, Absolutgrenzen fiir alle Regel-
arten,
Uberwachungsfunktionen Maximalstrombegrenzung frei einstellbar,
automatische Abschaltung bei Uberschreitung U,
Zeitbegrenzung bei Wegabschaltung

2 Kandle parallel (0 ... 10 V; 4 ... 20 mA) + 2 Kanale Prop.V.; maximal 4

Kraftmessun
e Kandle nutzbar (Betrieb mit wechselnden Kopfen)
Wegmessun 2 Kanéle parallel; analog (0 ... 10 V; 4 ... 20 mA) und/ oder inkrementell,
& & maximal 4 + 2 Kandle nutzbar (Betrieb mit wechselnden Koépfen)
Bedienung Uiber PC

4 freie Ausgange und 3 frei Eingange fur Hilfsfunktionen
Schweillkopfsteuerung 2 Proportionalventil-Ausgange 0-10V (inkl. analoger Istwerterfassung),
vollstandige Uberwachung Doppelkopf

Spannungsbuchse,
Analoge Ein-/Ausgénge 2 inkrementelle Wegeingange,
4 freie Messeingange

Interner Speicher ca. 1GB fir bis zu 100.000 Datensatzen
Schnittstellen Ethernet TCP/ IP, digitale E/ A, optional ProfiNet, Profibus
Digitale Eingdnge 20 Eingange, davon 4 frei konfigurierbar + 24 V Versorgung
Digitale Ausgédnge 17 Ausgange, davon 6 frei konfigurierbar + 24 V Versorgung
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Schweillsystem Primus

Produktschliissel Primus

Inverterklasse PrimusHFI-

Familienbezeichnung

Versorgungsspannung

e 4=400V 50/60 Hz 4

Leistungsklassen

e 250 A Wassergekiihlt 25

PrimusHFT-

Familienbezeichnung / Geritename

Leistungsklassen

o SKkA 05

e 10kA 10
Primius-VK-1m Anschlusskabel zwischen Inverter und Trafo 1 m Lange, -Schleppkabel
Primius-VK-3m Anschlusskabel zwischen Inverter und Trafo 3 m Lange, -Schleppkabel
Primius-VK-5m Anschlusskabel zwischen Inverter und Trafo 5 m Lange, -Schleppkabel
Primius-VK-7m Anschlusskabel zwischen Inverter und Trafo 7 m Lange, -Schleppkabel
Primius-VK-10m Anschlusskabel zwischen Inverter und Trafo 10 m Lange, -Schleppkabel
Primius-PBS Steckmodul zur Feldbusanbindung mit Profibus
Primius-PNle Steckmodul zur Feldbusanbindung mit ProfiNet elektrisch
Primius-Ethernet IP Steckmodul zur Feldbusanbindung mit Ethernet IP
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Technische Daten

PrimusHF- 5kA 10kA ‘
Taktfrequenz Inverter 10 kHz
Netzspannung/-frequenz 3 x 400V, 50/60 Hz
Sekundarspannung 11,1V
Ausgangsleistung (20 % ED) 95 kVA 95 kVA
PrimusHF Varianten
Artikel PrimusHF 5 kA PrimusHF 10 kA
Pos. 1. Inverterklasse
PrimusHFI 425W 48781 | X | X
Pos. 2 Trafo
PrimusHFT 405 47103 X
PrimusHFT 410 47105 X
Pos. 3 Verbindungskabel
Primus-VK1-1M 48833 X X
Primus-VK1-3M 47825 X X
Primus-VK1-5M 48834 X X
Primus-VK1-7M 47826 X X
Primus-VK1-10M 48835 X X
Pos. 4 Option Feldbusanbindung
PrimusPBS 47139 X X
PrimusPNle 44024 X X
PrimusEthernet IP 54037 X X

& [[I1] Primus L] )
s s @

(Y

Bild 1 Inverter Bild 2 Trafo Bild 3 Verbindungskabel
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Produktreihe iSpotHFG

Produktreihe iSpotHFG

Abb. 3-1 Produktreihe iSpotHFG

Eigenschaften

e Hohe Regelgeschwindigkeit (10 kHz und 15 ¢ Kompakte Bauform (Tischgerat)
kHz)

S BRI DS, ey (e o 4.3" Grafikdisplay mit Touchscreen
tungsregelung

Kondensatorentladungsmodus-, e Analyse von Strom, Spannung, Leistung, Widerstand und Tem-
Leistungsregelung) peratur

Lotmodus ( Temperaturregelung) e PC-Software fiir Bedienung und Datensicherung

e Unterschiedliche Bedienebenen ‘ e Benutzer Freigabe liber PIN und vieles mehr

Beschreibung

Die Gerate der Serie iSpot?—[T’g sind flir den Bereich Widerstandsschweillen fir Handarbeitsplatze, teil-
automatisierte Kleinteilschweianlagen und Lotprozesse konzipiert. In allen Einsatzgebieten garantiert die digitale
Regelung der GroRRen Strom, Spannung, Leistung oder Temperatur einen reproduzierbaren und sicheren Prozess.
Die hohen Taktfrequenzen der Inverter (15 bzw. 10 kHz) garantieren hohe Regelgeschwindigkeiten, auch bei gerin-
gen Schweil3zeiten.

Die einfache und intuitiv zu bedienende Steuerung ermdglicht eine effiziente und zielorientierte Bedienung durch
den Anwender. Alle wichtigen Einstellwerte sind direkt zu editieren und werden durch die grafische Darstellung
visualisiert. Damit ist der Anwender schnell und sicher in der Lage, die Prozessparameter am Arbeitsplatz oder in
der Produktionslinie direkt einzugeben oder zu verandern.
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Bedienung iSpotHFG

Abb. 3-2 Abbildung des Grafikdisplay SpotHFG

Beschreibung

Dem Anwender stehen unterschiedliche Bedienebenen zur Verfligung. Er kann effizient die Grundparameter wie
Schweillzeit und SchweiRstrom einstellen und bei Bedarf auch detaillierte Schweilparameter fiir die Einstellung
individuellster SchweilRverlaufe variieren. Die SchweiBprogramme kénnen nach Bedarfim internen Speicher indi-
viduell abgelegt werden.

Die Eingabe erfolgt direkt iber ein farbiges 4,3“ Grafikdisplay mit Touchscreen. Es sind Schweiprogramme mit
beliebig variierbaren SchweiRverlaufen einstellbar. Je nach Ausstattung der Steuerung kann aus 4 Regelarten
gewahlt werden.

e Stromregelung
e Spannungsregelung
e Leistungsregelung

e Temperaturregelung (Option)

Das Display ist wahlweise im Gerat verbaut oder in einem separatem Gehduse mit steckbarem Kabel bestellbar.
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Produktreihe iSpotHFG

Produktschliissel iSpotHFG

iSpotHFG-

Familienbezeichnung

Stromklassenbereich

e 0,5kA
e 1KkA
e 4KkA
o 8kA

Kiihlung

o Wassergekihlt
o Luftgekihlt

Optionen

e Sekundarspannungsmessung intern verdrahtet, Panel zur Bedienung im Gerét integriert

e Sekundarspannungsmessung intern verdrahtet, abgesetztes Panel zur Bedienung (Kabelldnge 3
m)
e vorbereitet flr externe Spannungsmessung (Kabelldnge 3 m), Panel zur Bedienung im Gerat integriert

o vorbereitet fiir externe Spannungsmessung (Kabelldnge 3 m), abgesetztes Panel zur Bedienung
(Kabelldange 3 m)

Optionen

o keine Temperatur-Regelung

e mit Temperatur-Regelung bis 450° und /K Sensor
e mit Temperatur-Regelung bis 450° und /E Sensor
o mit Temperatur-Regelung bis 450° und /J Sensor

e mit Temperatur-Regelung bis 900° und /K Sensor

05
10
40
80

A W NN R O
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iSpotHFG Applikationsbeispiele

\

Abb. 3-3 Musterteile

-
e PunktschweiRen e Schneller Produktionsstart
e BuckelschweiBen o Effektive Fertigungsprozesse
e KreuzdrahtschweiBen e Zeitersparnis durch direktes Editieren
e NahtschweiRen o Steigender Wettbewerbsvorteil
e SpaltschweiBen o Effiziente Datenverwaltung und Datensicherung
e Widerstandsloten o Flexible Produktionsplanung
e Bulgelloten
2 -~ J

Der iSpotHFG wird anschluBfertig verdrahtet geliefert. Uber die Produktbezeichnung werden alle notwendigen
Gerateeigenschaften fiir Ihre Applikationen bereits ab Werk ausgewdhlt und zusammengestellt.
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Produktreihe iSpotHFG

Technische Daten iSpotHFG

iSpotHFG- 05L 10L 40L 80W
Einstellbereich 0,005 - 0,5 kA 0,01 -1 kA 0,05-4 kA 0,1 -8 kA
Netzspannung / Netztfrequenz 3 x 400V, 50/60 Hz

Anschlussleistung 1,1 kVA 2,2 kVA 2,2 kVA 16 kVA
Netzsicherung (trage) 3x16A 3x16A 3x16A 3x25A

Netzanschlussleitung

HO7RN-F4G2,5

HO7RN-F4G2,5

HO7RN-F4G2,5

HO7RN-F4G4,0

Leerlaufspannung 8,0V 8,0V 8,0V 10,0V
max. sek. Ausgangsstrom 500 A 1000 A 4000 A 8000 A
Taktfrequenz des Inverters 15 kHz 10 kHz 10 kHz 10 kHz
mogliche Punktwiederholrate 60 Pkte/min. 60 Pkte/min. 120 Pkte/min. 120 Pkte/min.
Sek. Ausgangsstrom (20%ED) 500 A 550 A 650 A 3.600 A

3,3 kVA @20%

3,8 kVA @20%

4,4 KVA @20%

Ausganesleistun ED ED ED 28 kVA @20% ED
gang & 1,5 kVA @50% 2,1 kVA @50% 2,4 kVA @50% 19 kVA @50% ED
ED E4 E4
Kihlung Luft Luft Luft Wasser
Bedienung Touchscreen oder PC-Software
Abmessungen L/B/H [mm] 470 x 220 x 270 mm
Gewicht 14 kg 14 kg 14 kg 16,5 kg
. J

Der iSpotHFG wird anschluRfertig verdrahtet geliefert. Uber die Produktbezeichnung werden alle notwendigen
Gerateeigenschaften fiir Ihre Applikationen bereits ab Werk ausgewdhlt und zusammengestellt.
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iSpotHFG Belastungsdiagramme

Belastungsdiagramm iSpotHFG

8.0

o \ i
6.0

.0

40

3.0 \

20 - —

sekundéarer SchweiRstrom [kA]

1.0

0,0

1 10 100 1000
e AN G-BOY e SO ATL o St HF - 0L e (ARG Schweibzeit [ms]
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Produktreihe Genius

Produktreihe Genius

Abb. 4-1 GeniusHWI-Inverter

Beschreibung

Die Schweiinverter der Serie genius bestehen aus einem Mittelfrequenz-Leistungsteil mit einer integrierten modu-

laren Steuerung. Der Karteneinschub ist fiir mehrere Steckmodule vorgesehen.

Die CPU- und SchweiRablaufkarte bilden das Basissystem der Genius-Inverters. Durch weitere Steckmodule wie
z.B. Feldbuskarten oder E/A-Karten ist dieses Gerat sehr anpassungsfahig. Zusatzlich ermdglichen es die ver-
schiedenen Software-Pakete wie z.B. IQR-, PQS-ready dieses System sehr flexibel zu erweitern. Bereits in der Grund-
ausstattung des Systems konnen die letzten zehn Widerstands-, Strom- und Spannungskurven visualisiert
werden.

Beschreibung

Die SchweilSinverter der Genius-Serie sind hochmoderne Gerate, die speziell flir anspruchsvolle SchweiR-
anwendungen entwickelt wurden. Sie basieren auf einem leistungsstarken Mittelfrequenz-Leistungsteil, das eine
hohe Energieeffizienz und eine prazise Steuerung des Schweilprozesses ermoglicht. Integriert in das System ist
eine modulare Steuerung, die eine hohe Flexibilitat und Anpassungsfahigkeit bietet.

Das zentrale Steuerungssystem der Genius-Inverter besteht aus einer CPU-Karte und einer SchweilRablaufkarte, die
zusammen das Basissystem des Inverters bilden. Dariliber hinaus ist das Gerdt mit einem Karteneinschub aus-
gestattet, der flir mehrere Steckmodule ausgelegt ist. Dies ermdglicht eine einfache Erweiterung und Anpassung
an spezifische Anwendungen.

Durch zusétzliche Steckmodule, wie beispielsweise Feldbuskarten fir die industrielle Kommunikation oder E/A-Kar-
ten zur Einbindung externer Signale, ldsst sich das System gezielt an die jeweiligen Anforderungen anpassen.
Ergdnzt wird diese Modularitat durch eine Vielzahl an Software-Paketen, darunter IQR- und PQS-ready, die eine
Erweiterung der Funktionen und eine optimierte Prozesssteuerung ermaoglichen.

40930-20de | Produktkatalog Micro-Welding | 2026-04 25



Bereits in der Grundausstattung verfligt das System {iber eine integrierte Visualisierungsfunktion. Damit kdnnen
die letzten zehn Widerstands-, Strom- und Spannungskurven direkt dargestellt und analysiert werden. Dies
erlaubt eine detaillierte Uberpriifung des SchweiRprozesses in Echtzeit, was zur Qualitatssicherung und Pro-
zessoptimierung beitragt.

Dank dieser durchdachten Kombination aus leistungsfahiger Hardware und intelligenter Software bietet die
Genius-Serie eine zukunftssichere Losung flir anspruchsvolle Schweifanwendungen und industrielle Fer-
tigungsprozesse.

Eigenschaften

e Individuelle Ausstattung und anpassbarer Funk- e Optimale Kontrolle von Weg, Kraft, Strom, Spannung

tionsumfang(Basic, Professional, Naht) und Regelhub

e Maximale Ausgangsstrome zwischen 400 A und 3500 A

. . . . e Konstantstromregelung
(hohere Strome Uber eine Master-Slave-Verschaltung)

e 3 Stromzeiten (Vorwdrm-, Hauptstrom- und Nach- « Adaptive Regelung IQR (Option)

warmzeit)

e Visualisierung der letzten 10 Messdaten e Bedienung liber PC mit der XPegasus Software

Anwendung

e Punktschweilen konstantstromgeregelt

o Adaptives SchweiBpaket (Option), Punktschweienvon Stahlmaterialien
e Aluminium Mode (Option), PunktschweiRen

e BuckelschweiBen mit HSC

e Master-Slave Anwendungen fiir hohe Schweistréme (bis zu 6 Inverter in einem System)

Nutzen

e Beste SchweiRqualitat durch schnellen
und genauen Regler

e Automatische

e Reglerkalibrierung

o Schnelle Inbetriebnahme

o Maximale Sicherheit

e Optimale Qualitatssicherung

o Effektive Fertigungsprozesse

e Steigender Wettbewerbsvorteil

o Effiziente Datenverwaltung

Bedienkonzepte




Produktreihe Genius

Zentrale Bedienung von bis zu 60 Steuerungen mit der Bediensoftware XPegasus tber Ethernet (nicht im Lie-
ferumfang enthalten).

Dezentrale Bedienung von einer Steuerung mit Xcomand (nicht im Lieferumfang enthalten).

Maschinen- und Roboteranbindung

SerienmaRig wird die Kommunikation mit der Maschinen- oder Robotersteuerung tGber die 24 V-E/A durchgefihrt.
Fur eine optionale Feldbusanbindung kdnnen Sie aus acht Feldbusvarianten wahlen.
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Abb. 1-3 GeniusHWI1403-416

GeniusHWI1403-436

Abb. 1-4 GeniusHWI424-436

Leistungsklassen HWIx03L HWIx03W HWIx06L HWIx06W HWIx08L HWIx08W
Leistungseinspeisung 4= 400V / 440 V3 ph, 5= 480 V 3 ph
Maximaler Ausgangsstrom 250 A 250 A 500 A 500 A 650 A 650 A
Ausgangsstrom bei 20% ED 84 A 112 A 157 A 224 A 302A 302 A
Ausgangsstrom bei 100% ED 38A 50 A 70 A 100 A 135 A 150 A
Nennleistung bei 20% ED 42 kVA 56 kVA 79 kVA 112 kVA 151 kVA 168 kVA
Kihlung Luft Wasser Luft Wasser Luft Wasser
Gesamtgewicht ca. 27 kg ca.21kg ca. 27 kg ca.21lkg ca. 27 kg ca.21lkg
Kuhlwasserbedarf - 4 |/min - 4 |/min - 4 |/min
L )
Leistungsklassen HWIx13L HWIx13W HWIx16L HWIx16W HWIx24W HWIx36W
Leistungseinspeisung 4= 400V / 440 V3 ph, 5= 480 V 3 ph
Maximaler Ausgangsstrom 900 A 900 A 1200 A 1200 A 1600 A 2400 A
Ausgangsstrom bei 20% ED 335A 369 A 447 A 537 A 783 A 1062 A
Ausgangsstrom bei 100% ED 150 A 165 A 200 A 240 A 350 A 475 A
Nennleistung bei 20% ED 168 kVA 185 kVA 224 kVA 269 kVA 392 kVA 531 kVA
Kihlung Luft Wasser Luft Wasser Luft Wasser
Gesamtgewicht ca. 30 kg ca. 24 kg ca. 30 kg ca. 24 kg ca. 26 kg ca. 26 kg
Kuhlwasserbedarf - 4 |/min - 4 |/min 4 1/min 4 |/min
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Produktreihe Genius

GeniusHWI1440 - GeniusHWI460

Abb. 1-5 GeniusHW1440-460

Leistungsklassen HWI3x40W HWI3x45W HWI3x60W ‘
Leistungseinspeisung 4= 400V / 440 V3 ph, 5= 480V 3 ph
Maximaler Ausgangsstrom 2950 A 3500 A 3500 A
Ausgangsstrom bei 20% ED 1733 A 1845 A 2571 A
Ausgangsstrom bei 100% ED 775 A 825 A 1286 A
Nennleistung bei 20% ED 867 kVA 923 kVA 1286 kVA
Kihlung Wasser
Gesamtgewicht ca. 75 kg ca. 75 kg ca. 75 kg
Kuhlwasserbedarf 6 |/min 6 |/min 8 1/min

)

Die elektrischen und technischen Daten entnehmen Sie bitte der Aufstellungen im Anhang.
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Funktionsumfang Basic (BAS)

Fur Punkt- und BuckelschweiRungen bietet Ihnen die Produktreihe genius}[’WIein hohes Mal an Funktionalitat.
Die Ausfiihrung ,Basic” ist der perfekte Inverter fiir Ihre Standardmaschinen.

In der Grundausstattung ist er mit 24 V E/A und einem Analogausgang fiir das Proportionalventil bestlickt. Kon-
stantstromregelung, Grenzwertliberwachung und S-Inspector (Weg) gehdren zur Basic-Ausstattung.

Elektrodenmanagement und Proportionalventilsteuerung sind Selbstverstandlichkeiten. Die Inverter sind seri-
enmafig mit einer EtherNet -Schnittstelle ausgeriistet, mit der Sie alle Gerate vernetzen kdnnen.

SerienmaRiger Funktionsumfang

e 256 Programme mouat (] 1 [ Arkeare
e 3 Stromzeiten (Vorwarm-, Haupt-, Nachwarmzeit) e
e Digitale 24 V E/A

e Konstantstromregelung (KSR)

Ete v, Virhahe e

Smoeunhey Bt

i
S

n
Warenagechlst 3
5
&

o Elektrodenmanagement

R B S R A

e Stromanstieg, Stromabfall “5‘”' 0y -

e Impulse “l"i"' E’“ :‘ =
e Proportionalventil-Ausgang 0-10 V - sl E
o Stromgrenzwert-Uberwachung e =

e Visualisierung der Messdaten

e Weitere Schnittstellen siehe Optionen und Ausristung: "Pro-
duktschlissel GeniusACS" auf Seite 106 und "Maschinen- und =
Roboteranbindungen " auf Seite 96.

Abb. 4-2 Stromparameter in der
XPegasus-Bedienoberflédche

S-Inspector (Weg) NEU I-Inspector (Strom)
o Bauteilkontrolle e Grenzwert
e Einsinkweg e Hillkurve Mittelwert
e EndmaR e Hiullkurve Referenzwert

Abb. 4-3 Einstellungen fiir den Weg Inspector iiber die

Abb. 4-4 GeniusHWI416W (mit 24 V E/A
XPegasus-Bedienoberfliche enius (mi /A)
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Produktreihe Genius

Funktionsumfang Professional (PRO)

Fur Punkt- und Buckelschweifungen mit erweitertem Funktionsumfang.

Die Produktreihe genius?{WI bietet ein Hochstmal an Funktionalitdt und Flexibilitat. Der ,,Professional” (PRO) ist
der Profiim Maschinenbau fir alle SchweiBaufgaben. In der Grundausstattung ist er mit 24 V E/A, sowie einem Ana-
logausgang fiir das Proportionalventil und 512 Programmen, besttickt.

Konstantstromregelung, Regelhub-Inspector und Weg-Inspector gehdren ebenso dazu, wie die Visualisierung der
Strom-, Spannungs- und Widerstandsverlaufe der letzten zehn Schweilungen.

Zusatzlich haben wir in diesen Funktionsumfang die Inspectoren fiir Strom, Spannung und Widerstand integriert.
Gleichfalls kann sie fiir unser PQS-Weld-System vorbereitet werden.

Elektrodenmanagement und Proportionalventilsteuerung sind Selbstverstandlichkeiten. Die Ansteuerung ist Gber
die E/A-Ebene, Profibus, ProfiNet oder tiber acht weitere Bus-Schnittstellen moglich. Die Inverter sind serienmaRig
mit einer EtherNet-Schnittstelle ausgeriistet, mit der Sie alle Gerate vernetzen kénnen.

SerienmaRiger Funktionsumfang

i

e 512 Programme ggmd‘m“""'“'“ml 5
e 3 Stromzeiten (Vorwadrm-, Haupt-, Nachwarmzeit) et L
L. == | Schweibparameter
e Digitale 24V E/A == |t e
o Konstantstromregelung (KSR) = :ﬂ.:,. —
. Parameter Varmi ™
e NEU Spannungs- und Leistungsregelung o2 e et
im Serienumfang enthalten Kat | Seemnssegzst E
o Elektrodenmanagement 9 :::T :,] :
. EERT Pausenzet 1 L]
e Stromanstieg, Stromabfall = -
° |mpu|se R T 100 L]
' FRuickkuhioert 0 L]
e Proportionalventil-Ausgang 0-10 V el 3 i
o Stromgrenzwert-Uberwachung achhtezed 0 om
Offerhafersit 1 ms
e Weitere Schnittstellen siehe Optionen und Aus- e e e e )
ristung: "Produktschliissel GeniusACS" auf Seite o
106 und "Maschinen- und Roboteranbindungen " e
auf Seite 96. ¥ ok
Abb. 4-4 Stromparameter in der XPegasus-Bedienoberflache
S-Inspector (Weg) H-Inspector (Regelhub)
« Bauteilkontrolle o Grenzwert
e Einsinkweg « Hullkurve Mittelwert
e Endmal o Hillkurve Referenzwert
I-Inspector (Strom) R—Inspector (Widerstand)
e Grenzwert o Grenzwert
« Hullkurve Mittelwert « Hullkurve Mittelwert
o Hillkurve Referenzwert o Hillkurve Referenzwert

U-Inspector (Spannung)
e Grenzwert
« Hullkurve Mittelwert
° o Hiullkurve Referenzwert
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Funktionen BAS und PRO im Vergleich

Funktionsumfang GeniusHWI BAS GeniusHWI PRO ‘

Bedienkonzepte PC mit XPegasus Bediensoftware

Programme 256 512

Schweilprofil 3 Stromzeiten VWZ, SZ, NWZ

Stromanstieg ja

Stromabfall ja

Impulse ja

Roboter- und Maschinenanbindung Siehe S.51 "Produktsc'hll‘jssel GeniusHWI" auf
Seite 52

Elektrodenmanagement ja

1 Proportionalventil-Ausgang 0-10 V ja

Visualisierung des letzten 10 Messdaten ja

Konstantstromregelung KSR ja

Spannungs- und Leistungsregelung Nein Ja

Stromgrenzwert-Uberwachung ja

S-Inspector (Bauteilberiihrung, .

Einsinkweg , EndmaR-Uberw.) la

I-Inspector (Hullkurve Strom) ja

U-Inspector (Hullkurve Spannung) nein ja

H-Inspector (Hullkurve Regelhub) nein ja

R-Inspector (Widerstand) nein ja

IQR - Integrierte Qualitatsregelung optional

Q-Inspector optional

PQS (PQS-Ready) optional

AMC / DCM - ALU Mode Classic + Dynamic Conditioning Mode optional

PDD - Process Data Documentation optional

TT - Trace Tag optional

HSC - High Speed Current optional

IQflex - Integrierte Qualitdtsregelung inkl. Q-/IQ-Inspector & IQR optional

MM1-Multi-Mess 1 & MM2-Multi-Mess 2 optional

MASTER optional
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Produktreihe Genius

Inspektoren

Die Inspektoren dienen zur Uberwachung der verschiedenen ProzessgréRen einer Schweilung. Die Uber-
wachungsfunktionen der Inspektoren helfen die Qualitdt zu sichern und Probleme bei der Schweilqualitat recht-
zeitig zu melden. Entsprechend des Funktionsumfangs des Genius-Inverters stehen bereits bestimmte
Inspektoren im Gerat zur Verfliigung.

Die Inspektoren sind voneinander unabhangig. Es sind folgende Inspektoren verflgbar:
e Strom: I-Inspector und/oder Grenzwertiiberwachung
e Spannung: U-Inspector
o Widerstand: R-Inspector
e Kraft: F-Inspector
o Regelhub: H-Inspector
e Prozessstabilitdt: Q-Inspector

e Bauteilkontrolle und Wegmessung: S-Inspector

e Spritzer: SP-Inspector

Uberwachungsparameter:

Fur die Inspektoren Strom(l), Spannung(U), Regelhub(H), Widerstand(R) und Kraft gelten nachfolgende Parameter.
Uberwachungsmethode: Aus, Mittelwert, Hiillkurve, Hiillkurve Absolut, Manuelle Referenz absolut
Vergleichswert-Quelle: Sollwert, Referenzwert

Messzeiteinstellung: Automatisch, Manuell

Uberwachungsparameter

Uberwachungsmethode: Prinzip Hiillkurve
(berwachungsmethods iH[]JHﬂJI'\I;E ~
Vergleichswertquelle :R_Efaﬁ'u v..

Messzeiteinstellung Taemen < 1 Plus - Toleranz

Referenzkurve aufzeichnen  []

Toleranz + (MW) Yo | M essgro Ben:
Toleranz - {MW) % + Strom
a ms

Ausblendzeit » Spannung
Messzeit II' me ® B'e“gg“l"b"yp

+ Widerstand
Abweichungsfenster II' ms
Abb. 4-5 Abb. Uberwachungparameter Abb. 4-6 Abb. Prinzip der Hiillkurveniiberwachung

Die Inspektoren fiir Prozessstabilitdt, Bauteilkontrolle und Wegmessung haben speziell auf ihre Funktion ange-
passte Fenster (siehe Beschreibung S- und Q-Inspector).
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I-Inspector (Strom)

Die Uberwachung des Stromverlaufs einer SchweiBung ergibt eine Aussage tiber die GréRe der Stromstirke und
die dadurch erreichte konstante Qualitdt der SchweiBung.

Diese Uberwachung bietet sich sehr gut bei ungeregelter Stromeinbringung an, da hier jede Anderung des Wider-
stands im SchweilRgut sofort im Stromverlauf sichtbar wird.

Die bei der Schweillung zur Verfligung stehende Energiedichte und die in die SchweiRstelle eingebrachte Ener-
giemenge bestimmen im Wesentlichen die SchweiRverbindung. Daher erlaubt die Uberwachung des Stromverlaufs
einer Schweilung eine Aussage Uber die gleichbleibende Stromstadrke und die dadurch erreichte Qualitat der
SchweilRung. Der Stromverlauf ergibt sich durch die am Inverter eingestellten Parameter, aus den Eigenschaften
der Schweillvorrichtung und des sich wahrend des SchweilRens verandernden Bauteils.

vt (@1 (B] e m,,

Programmname  HWH_Labor_1 Punkirummer 1 EZI | modunsse _
e —— —
I

Aktuele Werte Mt 1 Estwert W05 kA
'& Mitterer Strom Solwert 9.86 kA M, 1 Estwert 10.05 kA
o

Urdnspector ilberwachungsparameter
;’x {berwachungsme thode
R drpector Vergieichswertquele
-3 '
= Referendarve sufosichns

P -Irapecton
- Tokeraraz + ()

L Tokerani - (H)

i Arsbherzeit
T | e
S-irepector Abweichurgsfienster
o
Hogk

Ermtelngen

v oK

Abb. 4-7 Darstellung XPegasus mit gedffneten I-Inspector Einstellungen

e PunktschweiBen im gestellten Betrieb (ungeregelt)

e BuckelschweiBen im gestellten Betrieb (ungeregelt)

Uberwachungsmethoden:

o Mittelwertliberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.

e Hillkurvenliberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.
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U-Inspector (Spannung)

Der Einsatz der Spannungsmessung empfiehlt sich bei Anwendungen mit Konstantstromregelung in Punkt- oder
BuckelschweiRanlagen, da die Regelung sehr schnell, im Millisekundenbereich, arbeitet, ist kaum eine Anderung im
Stromverlauf zu erkennen. In der Spannungskurve ist jedoch eine gréRere Dynamik zu erkennen.

Zur Uberwachung des Spannungsverlaufes muss die Spannungsmessung an die Elektroden angeschlossen wer-
den. Steigt die Dynamik der Spannungskurve aufgrund von Anderungen des Widerstandes im Schweigut an,
kann dies ein Hinweis auf eine Veranderung des SchweiRgutes oder eine Anderung des Anlagenzustandes, z.B.
eine Anderung der Presskraft, sein.

(& Inspektore TeTeTE]
Programmwshi g P Puritriame 11 i.'i | = Moddguppe  Keomand
LS . o
Programmname  HWH_Labor_L Punkinummer 1 !?" ] - Hodiname Madd1 |
| Entommoon e sponurs wect —1)
I's Aktuelle Werte Mitt], 1 Tstwert 801 kA
I-ingpactor
9 Mitt, U Referenawert 0,00 v Mitt], U Estwort 0.55 ¥
U
| U-lnspector | ﬂbmdmngsparamer
h Oberwachungsmethode | riikurye v Spanrungaverisuf
R-Inspector Verglechswer tquele Rsferent i
'Jh Messzetersteling [ Aomali- =] 1,34
g Referanturve aufrschnen i
SPInspactor
iy Toleranz + () 5.0 % a7
L, Toleranz - () 50 % 0,9+
i Ausbierdzet 1 me
%2 Messamit 1m ms
Slspector || Abweschungsferster [ ms

Abb. 4-8 Darstellung XPegasus mit gedffneten U-Inspector Einstellungen

e Punktschweillen im geregelten Betrieb (KSR)

o BuckelschweiRen im geregelten Betrieb (KSR)

Uberwachungsmethoden:

e Mittelwertiiberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.

o Hullkurveniiberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.
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R-Inspector

Wir empfehlen den R-Inspector flir Punktanwendungen z.B. fiir die Kontrolle des Kappenfrasens einzusetzen.

Der R-Inspector vergleicht den Widerstandsverlauf wahrend des Schweiens mit einer Referenzkurve und gibt bei
Uberschreitung einer vorgewahlten Toleranz eine Warnung aus bzw. stuft die SchweiRung als fehlerhaft ein. Um
den Widerstandsverlauf zu Giberwachen, muss an den Elektroden die Spannungsmessung angeschlossen werden.

Die Referenzkurve kann aus den Vorgabewerten der Steuerung oder aus den Messwerten einer als gut ein- gestuf-
ten SchweiBung gebildet werden.

Die Referenz einer Gut-SchweiRung kann als Hillkurven vorgegeben werden. Die +/-Toleranz kann mit einem kon-
stanten oder einem proportionalen Abstand zur Referenzkurve vorgegeben werden.

Programmwahl ‘ 1 -@ Punktname 001-1 @ Modulgruppe _‘_ — 1'
Programmname 5245-X/43.1 Punktnummer 1 Modulname Wﬂ
Einstellungen far den Widerstands-Inspector
Aktuelle Werte Mittlerer Iststrom 5.76
Mittl. Referenzwiderstand 0O muChm  Mittl, Istwiderstand 98
‘berwachungsparameter
Methode Mittelwer Widerstandsverlauf
= 8O0~
Vergleichswert-Quelle Referenz v |
Messzeiteinstellung Automati v i ‘HI
500~ ||
Refamm.we aufzeichnen 7] ‘ II].
Tdﬂa'lz + 5.0 LS 400~ ",I
Toleranz - 5.0 % B ‘ \
l A
Ausblendzeit 18 ms 2300 | ‘ \
& N,
= 200
Abweichungsfenster 0 ms |

& 1oc—i‘ G —
Einsteflungen L}
-

[ schieben | [ rife

Abb. 4-9 Darstellung XPegasus mit geéffneten R-Inspector Einstellungen

Anwendung:

e PunktschweiBen im gestellten oder geregelten Betrieb

o Uberwachung ob eine Kappenfrasung erfolgt ist.

Uberwachungsmethoden:

o Mittelwertliberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.

o Hillkurvenliiberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.
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H-Inspector (Regelhub)

Ist eine Spannungsmessung an den Elektroden nicht vorhanden oder nicht mdoglich, kann der Regelhub-Spector
eine alternative zur Spannungsmessung darstellen. Hier wird die Verdanderung des Stellwertes (Impuls-
weite)betrachtet.

Durch den Einsatz einer Konstantstromregelung wird der Stellwert so verandert, dass der Schweilstrom, unab-
hangig von Storeinflissen, konstant bleiben.

Die Anderung des Stellwertes wiahrend einer SchweiRung ist ein Indikator dafiir, wie groR der Einfluss einer Stér-
grofe ist. Der H-Inspector vergleicht die Stellwertverdanderungen wahrend des Schweilens mit einer Referenzkurve
und gibt bei Uberschreitung einer vorgewihlten Toleranz eine Warnung aus bzw. stuft die SchweiRung als feh-
lerhaft ein.

Die Referenz einer SchweiRung kann als Hullkurven ausgewahlt werden. Die +/-Toleranz kann mit einem kon-
stanten oder einem proportionalen Abstand zur Referenzkurve vorgegeben werden.

Wir empfehlen den H-Inspector beim Buckelanwendungen einzusetzen.

Programmucti (] 1 [B] Puricname [ IC)m Modignppe  EEGRINIIIII
Programmname  SZ45-X/43,1 Puskinummer 1 Lj] = Moduname {16008 1
@, Einstellungen far den Regelhub-Inspector -:E’l:]]]
III'E;:?W Aktuelle Werte MitHerer Iststrom 6.04 kA /
| Mitt. Regh. Referenzwert Skt Mitt, Regh. -Istwert 300
U-dnspector berwachungsparameter
ﬁi’% Methode Regehubverlauf
SPnspector || VergeichswertQuelle  [Referen: - 550

ﬁl Messzeitenstelng [w _v] 500~
Referendurve sufeichnen 7 ]

= 400 /
Toleranz + 5.0 % |
| 350
Toleranz - 0 % | ==
Qinspector ool
Ausblendzeit 31 e |
am 250
ﬁ: Messzeit 1% ms 200~
Sdnspector | anweichungsfenster 0 me 150
hﬁ{} 100
Einstelungen o
0 | I 1 I | | | 1 1 |
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

Abb. 4-10 Darstellung XPegasus mit gedffneten H-Inspector Einstellungen

e Punktschweillen im geregelten Betrieb (KSR)

o Buckelschweifen im geregelten Betrieb (KSR)

Uberwachungsmethoden:

o Mittelwertiiberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.

e Hullkurveniiberwachung auf Sollwert oder Referenzwert-Quelle.
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S-Inspector (Wegmessung)

Die Wegmessung liberwacht den zuriickgelegten Weg der Elektroden. Dadurch kann festgestellt werden, ob das
Bauteil, mit der richtigen Hohe, eingelegt wurde. Wahrend des SchweiRens wird das Einsinken der Elektroden
gemessen und mit den vorgegebenen Toleranzen tiberwacht. Es kann ein vorgegebenen Einsinkweg oder ein erfor-
derliches Endmal’ Giberprift werden. Gleichfalls ist bei Erreichen eines eingestellten Einsinkweg eine Pro-
filweiterschaltung oder Abschaltung moglich.

Eigenschaften/ Features

o Bauteilkontrolle
e Einsinkwegiliberwachung
e EndmaBiberwachung

e Profil-Weiterschaltung

Einstellungen fir den Weg-Inspector

Aktuelle Wers Mitiorer Iststram [F00 ks
Bautellstwet [S371 mm Weglswet  [5956 mm  Ensnklawet [0.00  mm
[ Profirweierschallung
FreH meiver schaken fe 4] Profilwaterschatenbel  [S000  mm
| Bavteil-Kontrolle | Wegmessungs-Funktion

Abb. 4-11 Bauteilkontrolle, Einsinkweg- oder Endmaf3iiberwachung

o Buckelschweillen im geregelten Betrieb (KSR)

e BuckelschweiBen im ungeregelten Betrieb (SKT)

Uberwachungsmethoden:

e Bauteilkontrolle

e Einsinkwegiliberwachung

e EndmaBiberwachung

o Profil-Weiterschaltung (bzw.Abschaltung)
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SP-Inspector (Spritzer):

Die Funktion SP-Inspector (iberwacht das Auftreten von Schweil3spritzern.

Die Spritzerrate eines SchweiRprogrammes gibt Aufschluss tGber die Prozessqualitat: Treten Spritzer zeitlich friih
wahrend der Schweillung auf, halt der SchweiRpunkt madglicherweise nicht. Generell kbnnen Spritzer zu weniger
stabilen SchweiBpunkten fihren. Das Auftreten von Spritzern lasst sich anhand des Spannungsverlaufs der
SchweilRung feststellen. Der SP-Inspector bildet den Spannungsverlaufin einer Kurve ab. Bricht die Spannung im
angezeigten Kurvenverlauf deutlich ein, ist das ein Zeichen fiir einen Spritzer.
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Abb. 4-12 XPegasus Oberfiche SP-Inspector

e PunktschweilRen im geregelten Betrieb (KSR)

o BuckelschweiRen im geregelten Betrieb (KSR)

Uberwachungsmethoden:

e PunktschweilRen im geregelten Betrieb (KSR).

e Punktschweilen im adaptiven Betrieb (IQR)
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Genius - Optionen

Je nach Anwendung und Schweillaufgabe bieten wir verschiedene Ausstattungen unserer Genius-Inverter an.
Benotigen sie eine gute Dokumentation ihrer SchweilR qualitat, haben wir fir sie das passende Doku-
mentationstool.

Wir bieten ihnen an, eine Bauteildokumentationen in einer internen Datenbank, auf einem PC oder Server, sowie
auch die Dokumentation ihrer Schweilldaten an eine externe Datenbank, durchzufiihren.

z.B. fur die PunktschweiBaufgabe im Blechbereich empfehlen wir ihnen unser IQflex-System einzusetzen. In diesem
System stehen unterschiedliche Werkzeuge fiir jede PunktschweiBaufgabe zur Verfiigung. Eine umfangreiche Uber-
wachung ist bereits integriert.

Option Seite

IQR = Integrierte Qualitatsregelung IQR

"lQflex - Integrierte Qua-
litatsregelung inkl. Q-/IQ-Inspector
& IQR" Auf der gegen-
Uberliegenden Seite
"PQS - Ready - Vorbereitung fir
PQS-Lizenz" auf Seite 43
"XPQS — Die neue Dimension der
Prozessliberwachung" auf Seite 44

IQflex = Integrierte Qualitatsregelung inkl. Q-/IQ-Inspector & IQR

PQS = Vorbereitung flir PQS-Lizenz

XPQS = Die neue Dimension der Prozessliberwachung

PDD = Process-Data-Documentation nur mit der Feldbuskarte "PDD - Process-Data-Docu-
PNSe/PNSo (ProfiNet Slave) mentation" auf Seite 45
TT -Trace Tag "TT -Trace Tag " auf Seite 46
AMC /DCM = Alu-Mode-Classic / AMC + Dynamic Conditioning Mode /

DCM AMC - Aluminium Mode Classic

"BD - Bauteildokumentation" auf
BD = Vorbereitet flir die Bauteildokumentation tiber den Feldbus

Seite 48
HSC = High Speed Current HSC
Master "Master " auf Seite 49
MM1 = Multi-Mess-Funktion "MM1 - Multi-Mess 1" auf Seite 50
MM?2 = Multi-Mess-Funktion "MM2 - Multi-Mess 2" auf Seite 51

40 40930-20de | Produktkatalog Micro-Welding | 2026-04



Produktreihe Genius

IQflex - Integrierte Qualitdtsregelung inkl. Q-/1Q-Inspector & IQR

Das neue integrierte qualitatsstabilisierende flexible Produktpaket aus referenzgefiihrter Regelung 1Qf und bewahr-
ter integrierter qualitatsstabilisierender Regelung IQR auf Ereignisse im WiderstandschweiRprozess

Das IQflex System beinhaltet zusatzlich zu IQR auch die Moglichkeit eines referenzgefiihrten Adaptivreglers und
einer darauf erweiterten Uberwachung der SchweiRung die so immer ab dem ersten Punkt méglich ist. Flexibel kén-
nen Sie zwei moglichkeiten nutzen mit Referenzen aus Versuch und Produktion zu Starten oder bewdhrt mit IQR
aus Konstantstromtabellen loszulegen um dann aus Ereignisgeregelten Istkurven die Referenzen zu erstellen.

Fiir flexible adaptive Regelung und optimierter Uberwachung ab dem ersten SchweiRpunkt auf Basis der bewahr-
ten Genius Plattform.

Kurze Inbetriebnahmezeiten und einfache Bedienung sind der Garant fur eine effiziente und kostengiinstige Pro-
duktion. Das Adaptivpaket IQflex ist speziell fir diese Anforderungen optimiert und garantiert das sichere Punkt-
schweilRen von Stahlwerkstoffen.

Die Basis flir unseren Regler bilden die elementaren ProzessgréfRen Strom und Spannung durch einfachen Span-
nungsabgriff auf der Sekundarseite des Trafos steht ein prazises und verlassliches Messsignal zur Verfligung.
Hieraus kdnnen alle notwendigen ProzessgroRen bestimmt werden.

Die eigentliche Schweilzange oder -maschine bleibt frei von Kabeln um eine einfache Wartung zu gewahrleisten
Mittels des Prozesswiderstands, welcher jede Millisekunde neu berechnet wird, passt der Regler den Schweilstrom
den Erfordernissen eines jeden Schweillpunktes individuell an. So ist eine kurze Prozesszeit garantiert da die erfor-
derliche Energie konzentriert eingebracht wird. Die Minimierung vo n Taktzeit ist eines der wichtigsten Kriterien
unserer Kunden fur den Einsatz von IQflex.
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Abb. 4-12 Adaptive VerschleiBanpassung mit Spritzerkontrolle

Die integrierte Vorkonditionierung ermoglicht zu Beginn des eigentlichen SchweiRprozesses stabile Bedingungen
zwischen Elektrodenkappe und Werkstiickoberflache herzustellen. Egal ob der verwendete Werkstoff beschichtet
oder verunreinigt ist, mit IQflex gelingt die Schweillung. Mittels einer breitbandigen Parametrierung ist IQflex nicht
nur fir den Einsatz in der automatisierten Fertigung, sondern auch fiir den Einsatz von handgeflihrten SchweiR-
zangen pradestiniert.

Wenige Schweilprogramme geniligen, um eine breite Palette unterschiedlicher Kombinationen von Werkstoffen
mit unterschiedlichen Blechdicken zu schweillen. Der IQ-Inspektor Gberwacht die Qualitat jeder Schweilung und
hilft Ihnen damit Ihre Kundenanforderung vollends zu erftllen.
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Abb. 4-13 Adaptive VerschleiBanpassung mit Spritzerkontrolle

Nutzen und Vorteile auf einen Blick

Adaptive Regelung immer ab dem ersten Punkt

Zuverlissige Uberwachung mit unserem neuen IQ
Inspektor ab dem ersten SchweiRpunkt.

Indusrie 4.0 Dokumentation in der XPegasus
Datenbank

100% Kompatibilitdt zu bestehenden IQR
Parametern

weiter verkirzte Inbetriebnahmezeiten
Uberwachung und Adaptive Regelung ohne
Laboraufwand méglich

Adaptive VerschleiRanpassung mit Spritzerkontrolle

IQ-Ergebnisse

§ Srstiungen T 10@mpert 13 I trgebnisse

Abb. 4-14 Wichtung vom 1Q Inspektor
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PQS - Ready - Vorbereitung fiir PQS-Lizenz

Die Option PQS-Ready bietet Ihnen die integrierte technische Voraussetzung zur Verwendung der
Inline-Prozessliberwachung fiir Ihre Punkt- und BuckelschweiBanwendungen im Genius-System.
Durch diese Integration entfdllt der Einsatz eines zusatzlichen QUADRIGO-Messmoduls

Die bendtigte Softwarelizenz PQS-Res zur Datenauswertung und -analyse ist nicht Bestandteil der Option PQS-
ready und ist separat zu erwerben. Die Lizenz wird dabei mit einem Lizenz-Dongle geschiitzt. Dieser hat die Form
einer SD-Karte und wird bei Einsatz der Softwarelizenz in die Schweillsteuerung gesteckt.

Eigenschaften der Option PQS-Ready

e SoftwaremaRige Bereitstellung der ProzessgrofRen Strom, Spannung, Widerstand, Leistung und Weg im Genius-Inverter fiir
die PQS-Res Software.
e Zusatzliche Hardware zur Messwerterfassung entfallt.

PQS Prozessiiberwachung

Unsere Prozessiiberwachungssysteme bieten die Moglichkeit, Ihren Fligeprozess liickenlos zu (iberwachen und
vollstdndig zu dokumentieren. Dabei konnen KenngroRBen wie u.a. Strom, Spannung, Widerstand, Energie, Kraft
oder Einsinkweg aufgezeichnet und tGiberwacht werden. Anwendung finden sie beim Punkt- und BuckelschweilRen,
sind aber auch beispielsweise beim Stumpf- und Litzenschweil3en einsetzbar.

Bei einer Genius Schweisteuerung kann unsere Prozessiiberwachung mit der Option PQS-Ready direkt als inte-
grierte Option genutzt werden. Bei jeder anderen Schweisteuerung kommt unser QUADRIGO-Messmodul zum
Einsatz. Dabei konnen Anwendung von Netzfrequenz (50Hz), Mittelfrequenz (1.000Hz) oder auch Hochfrequenz
(10kHz) Giberwacht werden. Unsere Uberwachungssysteme sind ebenfalls fiir das Kon-
densatorentladungsschweilRen (KE) und speziell auf den jeweiligen Fligeprozess angepasst.

PQS - Das bewihrte Uberwachungssystem

o Aufnahme der Effektivwerte und Signalverlaufe von Strom, Spannung, Widerstand, Leistung, Kraft und Weg
o Uberwachung des Prozesses anhand bekannter Grenzwerte

o Q-Stopp Logik

o Uberwachung von Signalverldufen mit referenzbasierter PQS Technologie

e Speicherung der Prozessdaten in einer Datenbank mit dauerhafter Archivierung

e Zentrale Bedienung von bis zu 16 Messstellen auf einem PC

o netzwerkfahige Varianten mit Server und abgesetzten Client Bedienoberflachen verfligbar

¢ Maschinenanbindung mittels verschiedenen Feldbussystemen und 24V E/A
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XPQS — Die neue Dimension der Prozessiiberwachung

Das neue XPQS stellt eine Weiterentwicklung der bewdhrten PQS-Prozessiiberwachung dar, was sich durch das ,, X
in der Namensgebung widerspiegelt.

Neben der Vereinfachung der Inbetriebnahme und Bedienung gibt es neue Funktionalitaten, wie z.B. die , Aus-
reiRererkennung”. Diese Funktion berechnet auf statistischer Basis automatisch Grenzen liber einen vor-
eingestellten Zeitraum. Damit kdnnen sofort stark abweichende ProzessgréRen — die sogenannten ,AusreilSer” -
detektiert werden, wenn diese auRerhalb der vom System berechneten Grenzen liegen

Eine weitere neue Funktion ist die frei konfigurierbare Uberwachung zur VerschleiBRerkennung. Dabei wird die
Uber- oder Unterschreitung eines definierten Bereichs einer KenngréRe (vorzugsweise des Mittelwertes des
Widerstandes, welcher den Elektrodenverschlei i.d.R. gut widerspiegelt) als ,VerschleiR“ bewertet und separat
signalisiert.

Mit diesen beiden Funktionen ist eine friihzeitige Einflussnahme auf eventuelle Prozessstérungen bereits wahrend
der Einfahrphase der Anlagen méglich.
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Nutzen und Vorteile auf einen Blick

¢ Umfassende Prozessanalyse
e Leistungsstarke Uberwachungsfunktionen

e Dadurch steigender Wettbewerbsvorteil und hohe
Produktivitat
e Reduzierung der Priifkosten und Priifzeit

o Effektive Fertigungsprozesse

e Umfangreiche Prozessdokumentation

Abb. 4-15 XPQS LiveView

e neue, einfach zu bedienende Benutzeroberflache, einfache
Inbetriebnahme

e auch als leicht installierbare Arbeitsplatzversion verfligbar

e bessere Messauflosung bei kurzen SchweiRzeiten und
Weg-/Kraftmessung

e Unterstlitzung von zwei Weg- und Kraftkanalen z.B. fiir
Doppelkopfanwendungen

e Umfangreiche statistische Analysen

e Verwendung flr Bauteildokumentation

e Ausreiller- und VerschleiRerkennung
e OPC-UA Schnittstelle optional verfiighar

Abb. 4-16 XPQS Analyse
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Produktreihe Genius

PDD - Process-Data-Documentation

Option: PDD
Die Option , Prozess-Data Documentation” gibt dem Anwender die Moglichkeit Prozessdaten, tiber den Feldbus,

von einer Ubergeordneten Anlagen-SPS abzufragen und in der Anlagen-SPS zu speichern.

Dazu werden die Prozessdaten nach dem SchweiRablauf, der durch die Ende Kennung mittels FK Signal gekenn-
zeichnet ist, bereitgestellt. Ein PC ist hierfur nicht erforderlich, da die Daten nicht Giber den EtherNet-Kanal, son-
dern lber einen azyklischen Datenaustausch Gber die Feldbusschnittstelle (z. B. ProfiNet-Slave PNS) abgefragt
werden kdnnen.

Funktionsumfang:

Eigenschaften der Option PDD - Process-Data-Documentation

o Maximal 10 Parameter pro SchweiSung.

o Die 10 Parameter kbnnen aus einem Parameter Pool ausgewahlt werden. Der Parameter Pool ist in einer Kurz-
anleitung beschrieben.

« Die Prozessparameter sind nur solange giiltig, bis ein neues Start-Signal fiir den nachsten Schweilpunkt gesetzt wird.

Parameter-ID Bezeichnung Datentyp Einheit
3528 Aktuelle Programm Ulnst32 -
14216 Mittlerer Soll-Strom Ulnst32 A
14181 Mittlerer Ist-Strom SInt32 A
14287 Ist-Schweilzeit Ulnst32 ms

Voraussetzungen

o Genius-Software-Version: 3.00.
o ProfiNet-Karte G432-PNSe / G433-PNSo (ohne 24 V E/A)
o Zusétzlich ist eine weitere EA-Karte G201 MIO erforderlich.

Hinweis: Parameter-ID‘s von SchweiRR-Kurven sind tber den Feldbus nicht auslesbar und in dieser Liste ausgenommen, da
diese aktuell nicht unterstitzt werden.
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HWH

TT -Trace Tag

Option: TT

Die Option , Trace Tag” ist eine begleitende Kennung um eine Information von extern zu einer Schweilung hinzu
zufiigen.

Dies gibt dem Anwender die Moglichkeit eine Kennung des Schweipunktes tGber die Ethernet Schnittstelle (UDP)
zu den Archiv-Daten des Moduls hinzufiigen.

Die Information kann aus max. 32 ASCII Zeichen bestehen. Dies kann zum Beispiel eine Auftragsnummer, Teile-
oder Karosserie-Erkennungsnummer sein. Sie dient der Dokumentation und Rickverfolgung zum SchweiRpunkt
oder einer Charge.

Trace-Tag (TT) ist eine Funktion des Genius-Inverters. Sie erfordert eine Feldbusanbindung mit Netz-
werkfunktionalitat. Zur Zeit sind Profinet und EhternetlIP Feldbusse mit dieser Funktion verfligbar. Die Kennung
wird als ein UDP Paket von der Gibergeordneten Steuerung an den Genius-Inverter gesendet. Die Kennung bleibt
solange anstehen, bis ein neues Paket gesendet wird. Ist der Inverter ausgeschaltet worden, muss eine Kennung
erneut gesendet werden damit der Eintrag ins Archiv erfolgen kann

Voraussetzungen

¢ Genius-Firmware-Version: 2.70.

e XPegasus Gold: ab Version 5.2.31.
o UDP-fahiges Netzwerk.

e Port-Nummern setzen.

e Archiv-Konfigurieren.
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Produktreihe Genius

Alu-Mode-Classic / AMC + Dynamic Conditioning Mode / DCM
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Abb. 4-13 Darstellung XPegasus Aluminium Parameter Abb. 4-14 Darstellung XPegasus Aluminium Stromprofil

Beschreibung

Mit dem ,,AMC /DCM*“ steht ein Regelmodus zur Verfligung, der eine Vorkonditionierung des Materials erlaubt.
Materialpaarungen mit unterschiedlicher Oxidationsneigung und variierendem Ubergangs-und
Kontaktwiderstand stellen eine Herausforderung fiir den SchweiRablauf dar.

Um die SchweilRaufgabe mit bestmdglicher Qualitat zu realisieren, kann es erforderlich sein, das Material einer Vor-
konditionierung zu unterziehen.

Dies bietet die Basis fiir konstante Punktqualitdt beim Widerstandsschweien z.B. von Aluminiumlegierungen. Die
einzigartige Kombination aus adaptiver Vorkonditionierung und gesteuertem Kraftprofil ist von Harms & Wende
speziell im Hinblick auf die Anforderungen moderner Aluminium-Werkstoffe an den Punktschweillprozess ent-
wickelt worden. Der AMC/DCM-Mode ist als Option fiir alle GeniusHWI-Inverter.

Ein weiterer Anwendungsbereich vom AMC/DCM-Mode ist AufschweiBung verschiedener Funktionselemente
(Mutter, Bolzen, Brackets usw.) auf die Bauteile aus borlegiertem Stahl 22MnB5. Die bekannte negative Wirkung
der AlSi-Uberzug kann bei solchen Materialien durch Einsatz der Vorkonditionierung effektiv unterdriickt werden.
Um dabei noch der Prozessstabilitat beizutragen, kann auRerdem die typische Schwankung der AlSi-Dicke durch
adaptive Regelung der Vorkonditionierung ausgeglichen werden.

Es wird wahrend der Konditionierungszeit ein Konditionierungsstrom ausgegeben, in dieser Zeit wird der Pro-
zesswiderstand kontinuierlich gemessen. Bei Erreichen einer vorher definierten Konditionierungsschwelle wird die
Vorkonditionierung beendet und die eigentliche Stromzeit mit dem eingestellten Hauptstrom beginnt. Durch die
Konditionierungsschwelle werden identische Ausgangsbedingungen fiir jede SchweiRung hergestellt um eine gleich-
bleibende Punktqualitit zu erreichen. Je nach variierendem Ubergangswiderstand werden unterschiedliche Kon-
ditionierungszeiten erreicht. Wird die Konditionierungsschwelle nicht unterschritten, wird eine Meldung
ausgegeben.

Der Einsatz ist sowohl von pneumatischen Proportionalventilen als auch von elektromotorischen Zangen maoglich.
Der,,AMC / DCM - Mode“ wird iber die Bedienoberflache konfiguriert
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BD - Bauteildokumentation

Anwendungsbeispiel mehrerer Fligeaufgaben mit Teilebezug :

Station 1 3 # Station3 Markieren

; Sgriell V_2_ft

| stneme: crco) Bautelende i BaueinunTEr
Kommunkation Bedienoberflache

SPS

Abb. 4-15 Anwendungsbeispiel: Filigeanlage fiir Hybridmotoren

Beschreibung

Die Option Bauteildokumentation bietet dem Anwender die Moglichkeit, alle Fligestellen aus allen durchlaufenden
Fertigungsmodulen eines Bauteils in einer Ubersicht darzustellen. Die aufgezeichneten Daten der Schweilung wer-
den als Archivdatensatz gespeichert. Dieser Datensatz beinhaltet das SchweiBprogramm und die Bauteilkennung.
Die Archivdatensatze konnen in der XPegasus angezeigt werden.

Voraussetzungen

e mind. XPegasus Gold
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Produktreihe Genius

Master

Bendtigen Sie mehr Leistung als ein Inverter liefern kann, besteht die Moglichkeit durch das AnschlieRen weiterer
Inverter, diese Leistung zu erhéhen. Der Inverter, bestehend aus Steuerungs- und Leistungsteil.

Kann mit weiteren Leistungsteilen, sogenannten Slaves, betrieben werden. Diese haben kein eigenes Steue-
rungsteil und werden vom Master-Inverter gesteuert.

Durch diese einfache Moglichkeit, weitere Leistungsteile gleicher Leistung zu betreiben, kdnnen hohere Strome
erreicht werden. Der Inverter ist hierzu mit einem zusétzlichen Anschluss ausgeriistet, um einen Slave-Inverter
anzuschlieBen zu kdnnen. Hierfir ist die optionale Ausstattung ,,Master” erforderlich.

An dem Master- und Slave-Inverter muss jeweils ein MF-Trafo angeschlossen sein. Diese werden parallel an dem
Sekundarkreis betrieben (siehe Skizze).

An einem Slave-Inverter kann ein weiterer Slave-Inverter angeschlossen werden. Bis zu vier Leistungsteile kdnnen
so an den Master-Inverter betrieben werden.

Zu beachten ist, das der Gesamtwiderstand des Sekundarkreises die max. Stromhdhe bestimmt.

Schaltung: Master mit zwei Slave-Invertern

Sl T |

Voraussetzungen

e Nur bei Invertern ab Leistungsklasse 424 anwendbar.

e Die Option muss vorher bestellt werden, ein nachtraglicher Einbau vor Ort ist nicht moéglich.
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MM1 - Multi-Mess 1

Die Option MM1 beinhaltet eine Erweiterung der Messeingdnge durch ein zusatzliches Einsteck-Modul G202-Al0
im Genius-System. Dieses Modul ist fiir den Einsatz an einer SchweiRanlage fiir eine Weg- und/oder Kraftkontrolle
vorgesehen. Der Kraftsensor wird an dem Kraftmesseingang angeschlossen.

Die Kalibrierung sowie die Parametereingabe fur die Kraftaufbaukontrolle im Kraft-Inspector erfolgt mittels der
Bedienungsoberfliche der XPegasus, ab der Version 6.xx.

Die Kraftaufbaukontrolle iberwacht die Kraft kurz vor dem Einsatz der SchweiRzeit am Ende der Vorhaltezeit. Es
wird die Kraft gemessen und mit der eingestellten Toleranzwerten verglichen. Befindet sich der Wert aulRerhalb der
Toleranz wird eine Fehlermeldung ausgegeben.

Hardware Eigenschaften der Option MM1- Multi-Mess 1

1x Wegmesseingang - Analog 0-10 V, 0-20 mA, 16 Bit Auflésung
1x Kraftmesseingang - Analog 0-10 V, 0-20 mA, 16 Bit Auflosung

Software Eigenschaften der Option MM1- Multi-Mess 1

S-Inspector in 16 Bit Auflosung, siehe "S-Inspector (Wegmessung)" auf Seite 38

Kraftaufbaukontrolle

Voraussetzungen

G202-AI0
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Produktreihe Genius

MM_2 - Multi-Mess 2

Die Option MM2 ist eine Erweiterung der Messeingdnge durch ein zusatzliches Steckmodul-Modul G202-Al0 im
Genius-System. Dieses Modul ist fir den Einsatz z.B. einer Doppelkopf-Schweianlage vorgesehen. Der Kraftsensor
wird an dem Kraftmesseingang angeschlossen.

Die Parameter fiur die Kraftkalibrierung sowie die Parameter der Kraftaufbaukontrolle werden Uber die Bedie-
nungsoberfliche der XPegasus, ab der Version 6.xx, auf der Seite des Kraft-Inspectors eingegeben.

Die Kraftaufbaukontrolle liberwacht die Kraft kurz vor dem Einsatz der Schweil3zeit am Ende der Vorhaltezeit. Es
wird die Kraft gemessen und mit der eingestellten Toleranzwerten verglichen. Befindet sich der Wert aulRerhalb der
Toleranz wird eine Fehlermeldung ausgegeben.

Hardware Eigenschaften der Option MM2- Multi-Mess 2

2x Wegmesseingang - Analog 0-10 V, 0-20 mA, 16 Bit Auflésung
2x Kraftmesseingang - Analog 0-10 V, 0-20 mA, 16 Bit Auflosung

Software Eigenschaften der Option MM2- Multi-Mess 2

S-Inspector in 16 Bit Auflosung, siehe "S-Inspector (Wegmessung)" auf Seite 38

Kraftaufbaukontrolle

Voraussetzungen

G202-AI0
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Produktschliissel GeniusHWI

GeniusHWI

Familienbezeichnung

Bauform

e _ =Inverter in Bauform MaR 380 x 310 x 325 mm

Versorgungsspannung

e 4=400- 440V 50/60 Hz
e 5=480V 50/60 Hz 5

Leistungsklassen bei Kiihlung

e 03L=37kVA 03L
e 03W oder WA =50 kVA 03WIA]
e 06L=70kVA o6L
e 06W oder WA = 110 kVA 06WI[A]
e 08L=100kVA 08L
e 08W oder WA =135 kVA 08WI[A]

o *Leistungsklassen ab 165 kVA siehe Produktkatalog
Industrial Solution

Funktionsumfang

e BAS = Basic BAS
e PRO = Professional PRO

Maschinen- und Roboteranbindungen

e siehe Tabelle Maschinen- und Roboteranbindungen -222
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Produktreihe Genius

Maschinen- und Roboteranbindungen -BBB
Maschinen- und Roboteranbindungen

e EA=24VE/A EA
e PBS = Profibus-DP elektrisch PBS
e PNle = Profinet elektrisch PNle
e PNlo = Profinet optisch PNlo
e PNSe = Profinet elektrisch PNSe
e PNSo = Profinet optisch PNSo
e ECT = EtherCAT ECT
o EIP = EtherNet IP EIP
e CAN = CANOpen CAN
e CCL=CCLink CCL
e DEV = DeviceNet DEV
Optionale Softwarefunktionen -WV

Optionale Funktionen Genius

¢ AMC /DCM = Alu-Mode-Classic / AMC + Dynamic Conditioning Mode / DCM AMC / DCM
e AMF = Aluminium Mode Force AMF

e BD = Vorbereitet fiir die Bauteildokumentation liber den Feldbus BD

e HSC = High Speed Current HSC

¢ IQR = Integrierte Qualitatsregelung IQR

e Master MASTER
e MM1 = Multi-Mess-Funktion MM1
e MM2 = Multi-Mess-Funktion MM2
e PDD = Process-Data-Documentation nur mit der Feldbuskarte PNSe/PNSo (ProfiNet Slave) PDD

e PQS =Vorbereitung fiir PQS-Lizenz PQS

e Ql = Inspector fir Qualitat Ql

e TT =Trace Tag TT
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Nutzung des Produktschliissels

Beispiel Familienname: GeniusHWI406W-PRO-PNIE

Die Auswahl des Produktnamen beginnt als erstes mit der Familienbezeichnung fiir den GeniusHWI. Mit dieser
Bezeichnung ist die Bauarttype des Inverters mit der Steuerungstechnik festgelegt.

Beispiel Netzspannung: GeniusHWI1406W-PRO-PNIE

Der Inverter muss fiir den Anschluss an das Versorgungsnetz an die vorhandenen Spannung vorbereitet werden.
So bedeutet die Wahl U= 4 dass der Inverter an einer 400 - 440V 3 phasigen Netzspannung mit 50 Hz / 60 Hz betrie-
ben werden kann. Versorgungsspannungen von 480V 3 phasigen Netzspannung mit 50 Hz / 60 Hz werden durch
die Wahl U=5 bestimmt.

Beispiel Leistungsklasse: GeniusHWI1406W-PRO-PNIE

Die Leistungsklasse des Inverters wird mit der Auswahl LL=06W angegeben. Es steht bei den Inverterleistungsteilen
ein Bereich von 20 kVA bis 1300 kVA zur Verfiigung. In den Bauformen der Typen " " kdnnen die Leistungssteile mit
verschiedenen Kiihlvarianten versehen werden. Luftkiihlung ist nur bis zu einer Leistungsvariante -x16 moglich.

Beispiel Bauform: GeniusHWI406W-PRO-PNIE

Der funktionale Umfang der Steuerung, der im wesenlichen durch die Softwareausstattung definiert ist, wird durch
den Schlissel "ww" ausgewdhlt. Funktionsumfange Basic und Professional unterscheiden sich z.B durch die Pro-
grammanzahl und die Ausstattung mit Inspektoren.

Beispiel E/A-Spezifikation: GeniusHWI1406W-PRO-PNIE

Die Kommunikationsebene fiir die Maschinen und Roboteranbindung wird durch die Auswahl ZZZ=PNIE festgelegt.
An dieser Stelle knnen aus acht Busvarianten gewahlt werden.

Hinweis

Sollte jedoch keines der angegebenen Profile Ihren Anforderungen entsprechen, sind wir in der Lage die Gera-
teeigenschaften fiir Sie zu individualisieren. Sprechen Sie uns an.
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PC - Bediensoftware

PC - Bediensoftware

Pegasus

Bedienen und betreiben

Die XPegasus Silver Bediensoftware bietet Ihnen Méglichkeiten zum Bedienen und Betreiben Ihrer Maschinen und
Anlagen. XPegasus Silver ist der Allrounder, mit dem Sie schnell und effizient Ihre Maschine/Anlage einrichten und
den Betrieb Giberwachen kdnnen.

Bedienen Sie effektiv

XPegasus bietet Ihnen Funktionen zur einfachen Programmierung, Datensicherung und vieles mehr. Pro-
grammassistenten begleiten Sie durch komplexe Aufgaben und gewdhrleisten so eine schnelle und fehlerfreie
Bedienung.

Mit der XPegasus Silver konnen bis zu 60 Module verwaltet werden.

<
g

Analysieren Sie lhren Prozess

Ihre SchweiRBkurven werden grafisch dargestellt. Somit haben Sie ein Werkzeug zur Analyse, Diagnose und Uber-
wachung lhrer SchweilRprozesse. Erstellen Sie sich lIhre eigenen Reports, indem Sie Daten, wie Pro-
grammparameter mit einem Klick zum Beispiel in Excel (ibertragen. Ein Logbuch schreibt fiir Sie alle Anderungen
mit. Sichern Sie Ihre Daten mit dem integrierten Datensicherungssystem.
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HWH

Behalten Sie den Uberblick

XPegasus bietet Ihnen je nach Anwendung die Bedienung Ihrer Module, die Sie individuell nach Ihren Bediirfnissen
gruppieren kdnnen. So haben Sie schnellen Uberblick auf Ihre Fertigung, je nach Wunsch auf einzelne Maschinen,
Zellen oder komplette Anlagen.

Die universelle Bedienoberflache

XPegasus fligt sich nahtlos in die Harms & Wende Steuerungssysteme ein. Bedienen Sie mit XPegasus lhre

e GeniusMFI, GeniusHWI, GeniusACS
e HWI EVA und EVA-IQR
e Ratia73

Selbstverstandlich auch im gemischten Betrieb.
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PC - Bediensoftware

Pegasus

Bedienen, betreiben und archivieren

Die XPegasus Gold Bediensoftware bietet Ihnen Moglichkeiten zum Bedienen, Betreiben und Dokumentieren lhrer
Maschinen und Anlagen. Die XPegasus Gold Programmiersoftware erweitert die Funktionalitaten der XPegasus Sil-
ver zur Prozessiiberwachung, Datenauswertung und Archivierung.

Uberwachen Sie lhre SchweiRprozesse

XPegasus Gold bietet Ihnen die liickenlose Uberwachung Ihres Schweiprozesses basierend auf den in ihrem
Genius-Inverter verfligharen Inspektoren, wie Spannung-, Strom-, Weg-, Widerstands- oder Regelhub-Inspector.

Mit der XPegasus Gold kénnen bis zu 60 Module verwaltet werden.
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Sichern Sie lhr Wissen

XPegasus Gold integriert zur Archivierung lhrer Daten verschiedene Datenbanken, die Sie je nach Anforderung wah-
len kdnnen.

Highlights der XPegasus Gold:

o Grafische Programmierung inkl. IQR Easy (als Genius-Option verfiigbhar)
o Excel-Integration zum Import und Export von Daten

e Programmassistenten zur schnellen Konfiguration
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HWH

Erhohen Sie lhre Maschinenverfiigbarkeit

Die Driftanalyse der XPegasus unterstiitzt Sie bei der Lésungsfindung.

Hier kdnnen Sie den zeitlichen Verlauf Ihrer Schweiprozesse und eventuelle Abweichungen beobachten.
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Die universelle Bedienoberfliche

XPegasus Gold-fligt sich nahtlos in die Harms & Wende Steuerungssysteme ein.
Bedienen Sie mit XPegasus Gold-lhre
e GeniusMFI, GeniusHWI, GeniusACS

e HWIEVA und EVA-IQR
e Ratia43/73
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PC - Bediensoftware

Selbstverstandlich auch im gemischten Betrieb.

Pegasus

Bedienen, betreiben, archivieren und als Server-Client-Anwendung

XPegasus Platinum enthilt die volle Funktionalitdt der Versionen XPegasus Silber und XPegasus Gold, diese erwei-
tert um einen Server. Sie kénnen somit bequem von verschiedenen Arbeitsplatzen (Client-PC) auf ein Modul zugrei-
fen. Der Server kiimmert sich um die Details, wie z.B. Archivierung lhrer Prozessdaten. Die bis zu acht Client-PCs
arbeiten als Bedienrechner an den Maschinen/in den Anlagen.

Mit der XPegasus Platinum kénnen bis zu 60 Module verwaltet werden.

Uberwachen Sie Ihre SchweiBprozesse Erhohen Sie Ilhre Maschinenverfiigbarkeit

XPegasus Platinum unterstitzt Sie auch beider Losungsfindung. Ein Wizard

XPegasus Platinum erlaubt Ihnen den Zugriff auf alle an den Server ange-
& X g. g fuhrt Sie dabeidurch typische Situationen. So bekommen Sie lhren Prozess
schlossenen Module und dasvon jedem Client aus. . . .
wieder schnellin den Griff- Sie sparen bares Geld!
Client Server GlentArisge! | | CleniAniage? | | CoertAdaged | | ClemServce | Sekrotariat Femwartung

| B:meru ?
‘ % l e e

Anlagennetzwerk

e o

XPegasus* incl. ' ',,
.4
http-Server R

Information zu jeder Zeit Die universelle Bedienoberflache

XPegasus Platinum integriert zur Archivierung Ihrer Daten verschiedene
Datenbanken, die Sie je nach Anforderung wahlen kénnen. Sichern Sie lhre
Daten —Sicherheit fur Sie.

XPegasus Platinum fiigt sich nahtlos in die Harms & Wende Steue-
rungssysteme ein.

Highlights der XPegasus Platinum: Bedienen Sie mit XPegasus Platinum lhre
o Grafische Programmierung inkl. IQR Easy (als Genius-Option ver- o GeniusMFI, GeniusHWI
fugbar) « HWIEVAund EVA-IQR
o Excel-Integration zum Import und Export von Daten « Ratiad3/73

e Programmassistenten zur schnellen Konfiguration

o Zugriff von unterschiedlichen Arbeitsplatzen/Clients auf ein Modul
moglich

« Server-Client-Anwendung

Selbstverstadndlich auch im gemischten Betrieb!
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Pegasus compact

Server/Client Losung fiir kleine Anlagen

Mit der Server Losung von XPegasus Platinum , die Softwarevariante mit maximaler Funktionalitdt, kbnnen meh-
rere Anlagen zentralisiert verwaltet werden. Das bedeutet, dass alle Daten (Archiv, Backup-Dateien, Log-files usw.)
immer auf dem Zentralserver gespeichert sind und werden von dort durch beliebigen Client-Typ (Linien-PC, Ser-
vice-Laptop, Bliro-PC usw.) abgegriffen. Wird dabei zu jedem abgelegten Prozessdatensatz eine kundenspezifische
Bauteilnummer der geschweilften Komponenten zugeordnet, kann man zu jedem spaterem Zeitpunkt durch diese
Nummer den Fertigungsprozess im Archiv rickverfolgen (sog. Traceability).

Die Variante XPegasus Platinum compact ermdglicht Ihnen die gesamte Platinum Funktionalitat in einer kleinen
Anlage uneingeschrankt zu genielRen. In dieser Version kdnnen Sie mit 3 verfligbaren Client-Oberflachen bis zu 10
SchweiBRmodule durch einen Data Server Bedienen, Betreiben und Archivieren.

Genauso wie die volle Version XPegasus Platinum kann die Ausfiihrung compact um eine integrierte OPC UA
Schnittstelle erweitert werden, um lhnen z.B. einen frei konfigurierbaren Datenaustausch mit einer Gber-
geordneter Datenbank zu ermdglichen.

Zielgruppe / Anwender

KleinteilschweiRen, Tier 1 Zulieferer und Anwender
mit kleinen vernetzten Anlagen mit einem oder
mehreren Genius Invertern

Vorteile

Die Version XPegasus Platinum compact bietet Ihnen einen deutlichen Wirtschaftsvorteil, wenn die volle Starke der

vollwertigen Version durch geringen Umfang der Anlage nicht gefordert wird. Dabei wird jedoch aulRer reduzierten
Netzwerkkapazitat keine andere Funktion eingeschrankt.

Dariber hinaus kann XPegasus Platinum compact als eine Einstiegsvariante in die Platinumfunktionalitat betrach-
tet werden. Wird Ihre Anlage in Zukunft groBer oder wollen Sie dann mehrere Anlagen zu einem Cluster einbinden,

kann die Software in die Vollversion bzw. Folgelizenz XPegasus Platinum durch entsprechendes Upgrade immer
umgewandelt werden.
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Pegasus Folgelizenz

Hat man aber im Standort mehrere autarken Anlagen mit unterschiedlichem Hard- und Software-Stand (typisch
flr Tierl- Zulieferer) wird die Integration der Bauteildaten zu aufwendig. In diesem Fall ben6tigt man eine separate
Installation der XPegasus Platinum Server Software fiir jede eingebundene Anlage/SPS, auch wenn die Anlage nur
wenige Inverter enthalt. Diese zusatzlichen Installationen kdnnen jedoch durch eine preisvorteilhafte Variante der
Software als Folgelizenz erworben werden. Die Folgelizenz XPegasus Platinum hat einen uneingeschrankten Funk-
tionsumfang und wird in Verkntpfung mit einer bereits installierten Voll-Lizenz betrieben. Innerhalb des Standorts

kann man durch solche Folgelizenzen bis 9 weitere Anlagen mit einer erworbenen Voll-Lizenz XPegasus Platinum
einbinden.

Voraussetzungen

Erworbene XPegasus Platinum (Voll-Lizenz) im gleichen Standort

Zielgruppe / Anwender

Tier 1 Zulieferer und Anwender mit mehreren SchweiBanlagen in einem Standort

— KPegass Gold Lizenz

XPegasus Platinum mit Fogelzenzen

Gesamtpreis

Anzahl der Anlagen/SPS
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Vorteile

Das Lizenzmodell mit XPegasus Platinum Folgelizenzen bietet fiir Produktionsstandorte mit mehreren Pro-
duktionsanlagen einen deutlichen Wirtschaftsvorteil an. Zu dem wirtschaftlichen Vorteil bekommt man auRerdem
durch die Server/Client Struktur viel mehr Flexibilitat in der Anlagenarchitektur, welche bei der Version XPegasus
Gold durch nur lokale Funktionalitat nicht moéglich ware.

Ein Beispiel aus der Praxis

Ein praxisnahes Beispiel mit zwei verschiedenen Szenarien wird unten dargestellt. Trotz groRerer Flexibilitdt und
hoherer Datensicherheit werden die Gesamtkosten in Szenario B reduziert

Silver Lizenz
A Instandhaltung
Szenario A: |
gemischte I |
Lizenzen:
3x XPegasus Gold

1x XPegasus Silver

Anlage 1 Anlage 2 Anlage 3 Anlage 4
mit Bauteidokumentation mit Archiv Einzelmazhinechne Letrechner mit Bauteddokumentation
mit Bauteddokumentation

Voll-Lizenz Folgelizenz 1

Zentral
Anlagel+2 Anlage 3 i

Verwaltung

Ubergeordneter
Server

Szenario B: Fol-

Biiro
gelizenzen im y
Cluster wLaN !iq !p
1x XPegaSUS = g Leitrechner , \\ /Fofge‘iizenz 2
Platinum !P !i:‘] SHiees !iq instandhaltung Aniages
2x XPegasus

Platinum | ;'¢ ;‘l
Folgelizenz 0 =

3PS

e

Anlage 1 Anlage 2 Anlage 3 Anlage 4
mit Bauteid ckumentation mit Archiv Einzelmaschine ohne Leitrechner mit Bauteidokumentation
mit Bauteidokumentation
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comand2.1 - mit ,,Touch” zum Erfolg!

Das Xcomand2.1 hat sich fiir die Bedienung des Genius-Systems an der Schweilmaschine etabliert. Durch die Pro-
zessansicht hat man einen sehr schnellen Uberblick auf seinen SchweiRprozesses und auf die zuletzt durch-
gefiihrten SchweiBpunkte. Mit Xcomand2.1 wird die Performance noch einmal gesteigert. Hier ist ein noch
schnellerer Prozessor im Einsatz, so dass die Bedienung noch fliissiger wird. Das farbige Touchdisplay steht in der
GroRe 15 Zoll zur Verfiigung.

Abb. 5-1 Xcomand?2.1 - das farbige Touchdisplay

Durch das intuitive Bedienkonzept werden Sie sich spielend leicht an Xcomand2.1 gewdhnen. Ob im Schaltschrank
oder als Stand-Alone-Gerat, Xcomand2.1 lasst sich nahtlos in Ihre Anlage integrieren.

Passen Sie das Meni von Xcomand2.1 individuell auf Ihre BedUrfnisse an. So haben Sie schnellen Zugriff auf die fur
Sie wichtigsten Eingabemasken. Das stabile Metallgehduse trotzt selbst widrigen Umgebungsbedingungen.

Auf der Schnelleinstiegsseite haben Sie den Uberblick Giber die wichtigsten Informationen:

Inspektoren

Schnellparametrierung

SchweiBkurvenanalyse und Historie der letzten SchweilRungen inklusive Qualitdtswerte
Schnellzugriff auf Modulmeldungen

manuelle Programmanwahl
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Pegasus OPC-(UA)

Fur flexible Integration der Prozessdaten in unterschiedliche Gibergeordneten Kundensysteme (bis in die Cloud)
steht Ihnen die Version XPegasus Platinum OPC-UA zur Verfiigung. Der bewéahrte offene Kom-
munikationsstandard kann als Weltsprache flir Industrie-Technik angesehen werden und erméglicht es den
Maschinen herstellerunabhangig miteinander zu kommunizieren.

Ist- und 4
. . - . . =— Sollwerte r.--'r /
Die Funktionalitat der integrierten iste tind ™ Incl. Prozessdaten | Ultraschall
R / /| Messungen
Schnittstelle ermdglicht nicht nur den Sollwerte ™ /
P

reinen Abgriff der Archivdaten, sondern HARMS WENDE
XPegasus OPC i

Prozessdaten

auch eine transparente und umfangreiche

Machine-to-Machine-communication

/
.rr

e

(z.B. mit SPS), welche Ihnen bei der Gestaltung .

Ihrer Anlagenarchitektur viele Vorteile

geben kann.

Vorteile
Mit einer OPC UA Schnittstelle in der XPegasus Datenbank kdnnen Sie die zuséatzlichen bauteilbezogenen Priifdaten

archivieren, wie z.B. die Messdaten von Ultraschall, Prifkameras usw. Andererseits kdnnen Sie damit die aus-
gewahlten Archivdaten aus der XPegasus in die Gibergeordnete Zentraldatenbank ibertragen, um sie weiter nach

Ihrem eigenen IT-Konzept zu verwalten.

Wir empfehlen Ihnen beim Ersten Einsatz dieser Technologis das Angebot einer Schulung zu nutzen. Unsere Exper-
ten helfen IThnen und Ihrem Team die Integration in lhre Applikation so einfach wie mdglich zu gestalten, sodass

Sie keine Zeit verlieren. Sprechen Sie uns an.
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Pegasus - Funktionen im Vergleich

.. . Pegasus Pegasus Pegasus Platinum X
Pegasus Ubersicht i Pegasus Platinum comand2.1
Silver Gold compact
Bedienen / Betreiben X X X X X
Vernetzung X X X X -
archivieren (Genius) - X X X optional
Server-Einbindung - - X X -
|\ J

Mit XPegasus steht Ihnen ein leistungsfahiges Softwarepaket zur Verfligung, das Sie bei lhrer taglichen Arbeit unter-
stltzt.

Die von der XPegasus unterstiitzten Gerate-Versionen ‘

GeniusMFI
GeniusHWI Alle Versionen ab Genius Firmware Version 1.0
GeniusACS
HWI28xx ab Firmware Version 8.22 (ZP ab 8.18) oder 9.45 mit EtherNet-Schnittstelle,
HWI128xx (nicht kompatibel zu den Versionen 9.x) Archivierung wird nicht unterstutzt,
ZUP-Systeme (Zangen-Umschalt-Platine) werden nicht unterstiitzt.
Ratia73 ab Firmware Version 5.40
Ratia73/43
Ratia43 ab Firmware Version 6.05
|\ J

Es wird folgende PC-Ausstattung empfohlen: Datenblatt X Pegasus ‘

PC mit aktueller Hardwareausstattung

Prozessor mit Mehrkerntechnologie mit mindestens 1.8 GHz

Leistungsklasse (Beispiel):

Prozessor
Intel Core ™i3 oder groRer
AMD Athlon™ Il oder groRer
Hauptspeicher mindestens 4 GB
PartitionsgroRe mindestens 20 GB

mit Verbindung zum Windows-Power-Management
USV (Unterbrechungsfreie Stromversorgung)
bei aktivierter Archivfunktion

Anzahl Module fiir einfaches XPegasus Silver/Gold 40 Module zuldssig
Datenbank-Bedienen & Betrei- | XPegasus Platinum 60 Module zuldssig
E<t XPegasus Platinum compact 10 Module zuldssig 3 Clients
Anzahl Module fiir erweiterte XPegasus Silver/Gold 20 Module zuldssig
Datenbank dokumentieren & XPegasus Platinum 30 Module zuldssig
analysieren XPegasus Platinum compact 10 Module zuldssig 3 Clients
. J

Upgrades und Updates sind auf Anfrage moglich. Bitte kontaktieren Sie Ihren Betreuer fiir weitere Informationen.
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Pegasus Lab - Prozesstransfer vom Labor in die Produktion - Lab2Fab

Lab2Fab ist das neueste Konzept, um eine zuverldssige und schnelle Ubernahme der Prozessparameter aus dem
Laborin die Serienproduktion zu erreichen. Mit der XLab Software kann jede SchweilRaufgabe als sog. Material-
Dicke-Kombination (MDK) unter den genormten und kontrollierten Laborbedienungen gepriift werden. Die XLab
Software dient dabei als Bediensoftware zur Erstellung von |Qflex Rezepten im Stahlbereich.

Nach dem vorgegebenen Priifablauf wird fiir die MDK ein sog. SchweiRrezept erstellt, welches die umfangreichen
Informationen lGber den gesamten SchweiRbereich des Prozesses enthalt (von Mindestpunktdurchmesser bis zur
Spritzergrenze). Das SchweiRrezept wird protokolliert (bzw. zertifiziert) in einer geschliisselten und mani-
pulationssicheren Form in die Rezeptdatenbank aufgenommen.

Mit Gibergeordneter Anlagenverwaltung durch XPegasus Platinum+ Software kann das Rezept in alle relevanten
Schweillprogramme eingespielt werden. Das neue Technologiepaket IQflex kompensiert automatisch den evtl.
Unterschied in den Schweilzangeneigenschaften zwischen Labor und Anlage. Bei notwendiger Para-
meteranpassung vor Ort kann eine vereinfachte Optimierung durch Umschaltung der vorbelegten Para-
meterkonfigurationen im Rezept vorgenommen werden.

Die Einsatzgebiete sind unteranderem Stahlwerkstoffen, Innovative Materielien sowie OEM und Zulieferer

Eigenschaften: Nutzen:

o Verkiirzte Inbetriebnahmezeiten durch Einsatz erprobter
Parameter
o Stabile Qualitat durch intelligente Prozessliberwachung

o Qualifizierung euer Materialien im Labor
e Einfache Bedienung und Prozessanpassung

e Einfache P tri h bei schwieri . . . .
infache Farametnerung auch bel schwierigen o Reduzierte Kosten fiir Produktimplementierung durch

* Blechkombinationen Verwendung zentraler Parameterdatenbank

Verbesserte Verhaltnis der offsite / onsite
* / o Weltweite Verfugbarkeit der Fachkompetenz durch zentrale

e Parametrierung Verwaltung der SchweiRparameter

* Nachristbar als Software Upgrade fiir vorhandene o Geringere Fehlerquote durch tibergreifende Schweil-

e Genius Inverter

aufgabenzuordnung
e 100% Kompatibilitdt zu bestehender Prozesseinstellung e Reduktion der Nacharbeit durch adaptive Stor-
(mit Genius Inverter) groRenregelung

o Starkeres QS-Konzept durch Anwendung geprifter bzw.
zertifizierter SchweiBparameter
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Anwendung

1. SchweiRrezept im eigenen Labor erzeugen (XLab):

e Anstatt eines einzelnen Parametersatzes wird ein Abbild des gesamten Schweilbereichs (Schweilirezept) aufgenommen
o Einfacher und strukturierter Assistent (Workflow) hilft bei Erzeugung der Datenbasis

o Protokollierung fir Traceability (Nachverfolgung) und QS-Konzept

2. Daten weltweit in Anlagen Ubertragen (XPegasus Platinum+)

o geringster Aufwand fir Inbetriebnahme und Optimierung
e Online-Zugriff flir Prozessspezialisten

o Keine Anpassung der Prozessiiberwachung notwendig

3. Lokale Abweichungen ausregeln (IQflex):

o Nutzung mit jeder Zangengeometrie (Zangenkompensation)
o Adaptives SchweiRen mit Uberwachung ab dem ersten Punkt

e Vereinfachte Optimierung durch vorbelegte Parameterkonfigurationen innerhalb des SchweiRrezepts

Vorteile

Mit einer OPC UA Schnittstelle in der XPegasus Datenbank kdnnen Sie die zuséatzlichen bauteilbezogenen Prifdaten
archivieren, wie z.B. die Messdaten von Ultraschall, Priifkameras usw. Andererseits konnen Sie damit die aus-
gewahlten Archivdaten aus der XPegasus in die Gibergeordnete Zentraldatenbank tGibertragen, um sie weiter nach
Ihrem eigenen IT-Konzept zu verwalten.

Wir empfehlen IThnen beim Ersten Einsatz dieser Technologis das Angebot einer Schulung zu nutzen. Unsere Exper-
ten helfen IThnen und Ihrem Team die Integration in Ihre Applikation so einfach wie mdglich zu gestalten, sodass
Sie keine Zeit verlieren. Sprechen Sie uns an.

Voraussetzungen

e Schweillsteuerung der Familie GeniusMFI oder GeniusHWI mit Technologiepaket IQflex
e Bedienoberflache XPegasus Platinum
e XLab Software fir Erstellung der Schweilrezepte im Labor (optional)

e XPegasus Platinum+ Software flr (ibergeordnete Verwaltung mehrerer Datenserver (optional)
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Produktreihe Filius

Produktreihe Filius

M

\-—.,.,_

Filius Beta

Beschreibung

+ 50/60 Hz

FiliusAC

. 1kHz
FiliusMES
+MEFP

Dem Anwender stehen unterschiedliche Bedienebenen zur Verfligung. Er kann effizient die Grundparameter wie
Schweil3zeit und Schweistrom einstellen und bei Bedarf auch detaillierte SchweiRparameter fiir die Einstellung
individuellster SchweilRverldaufe variieren. Die SchweiBprogramme kénnen im internen Speicher abgelegt werden.

Die Eingabe erfolgt direkt iber die integrierten Mens, die durch Drehen und Driicken des JogRads gewahlt wer-
den. Uber Keys auf USB-Sticks kdnnen dem Anwender verschiedene Berechtigungen zur Veranderung der Steue-
rungskonfiguration oder der Schweillparameter zugewiesen werden.

Firmwareaktualisierungen oder Funktionserweiterungen kénnen komfortabel mittels USB-Stick geladen werden.

Anwendungen

PunktschweiBen
BuckelschweilRen
KreuzdrahtschweiRen
NahtschweiBen

Warmen

SpaltschweiRen
Konstantstromregelung
Kompaktieren

Hot Staking

Widerstandsloten
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o Direktes Parametrieren der Steuerung liber integriertes Frontpanel

o Durch Konfiguration der Funktionen lassen sich fehlerhafte Eingaben vermeiden
e Beste Schweilqualitat

o Malgeschneiderte Losungen fiir das Widerstandsschweilfen an Handarbeitsplatzen, teilautomatisierten oder auto-
matisierten Schweiflanalgen
e Getrennte Montage von Steuerung und Leistungsteil

e Interne und externe Programmanwahl
e Wegeabhéangige Programmsteuerung

o Sollwertédnderungen wdhrend des Prozessablaufes durch analoge Wertvorgaben

e Druck- und Kraftprogramm durch Zuschalten eines Magnetventiles und / oder Proportionalventil

Eigenschaften

Die Filius-Steuerungen sind perfekte Losungen fiir Ihre kiinftigen Widerstandsschwei-Maschinenprojekte. Durch
die selbsterklarende Mentfiihrung sowie eine komfortable Sicherung der wichtigsten Programmdaten tiber USB-
Stick Ist eine schnelle Inbetriebnahme sichergestellt.

Filius-Steuerungen kénnen mit einer Vielzahl von 1kHz-MF-Mittelfrequenz-Leistungsteilen oder 50/60Hz-AC-Netz-
frequenz-Leistungstufen kombiniert werden. Ublicherweise ist die Filius-Steuerung vom Leistungsteil getrennt auf-
gebaut.

Il—-. STROMSENSOR

s ® = 50/60Hz

L— PROPORTIONALVENTIL

Bedienkonzepte:

Charakteristisch fur die Steuerungsfamilie Filius ist die integrierte Bedienung iber eine komfortable Menufiihrung.
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Time Operating Program

1.8 n

s ————
55 136: PRG-86

Spot counter General information

Main Display

Abb. 6-1 Display Fil1us
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Systemiibersicht

Mit der Systembezeichnung wird die SchweilRtechnologie der Steuerungsfamilie ausgewahlt. Sie ist notwendig, um
einerseits den Typ des Power-/Leistungsteils festzulegen, und andererseits die Steuerung fiir das anzuschlieRende
Leistungsteil auszuwahlen.

Beschreibung Bemerkungen

MF Mittelfrequenz (1 kHz)

{AC Netzfrequenzsystem (50/60 Hz) 1phasig J

Bauformen Filius

Das Filius-System kann in mehreren Varianten geliefert werden.

e Bei dem Einbau des Leistungsteils in ein Maschinengestell empfiehlt es sich, das Power-/Leistungsteil von der Steuerung
und Bedieneingabe zu trennen. Fiir diese Anwendungen werden die ,,P“-Varianten benotigt. Bei der Auswahl dieser Type ist
die Angabe der Leistung und der primdren Versorgungsspannung- sowie der Kiihlungsart notwendig.

e Um ein Power-/Leistungsteil bedienen zu kénnen ist es notwendig eine Steuerung auszuwiahlen. Es gibt mehrere Funk-
tionsmodule, die hierarchisch abgestuft sind. Steuerungsmodule kénnen in Maschinengestelle eingebaut werden, um dem
Bediener die Zugriffsmdglichkeit an der Maschine zu ermdglichen. Steuerungen kénnen in unterschiedlichen Bauformen
bestellt werden.

Variante Beschreibung
S-B Schweillsteuerung ohne Leistungsteil Beta-Format
LS—C Schweillsteuerung ohne Leistungsteil Compact-Format J

74 40930-20de | Produktkatalog Micro-Welding | 2026-04



Produktreihe Filius

Funktionsumfang Classic

Filius SchweiRsteuerungen eignen sich fur Punkt-, und Buckelanwendungen sowie Nahtfunktion mit einer Zange
und erweitertem Funktionsumfang.

Der Funktionsumfang ,Classic” ist die Losung fiir die automatisierten Schweiaufgaben im Maschinenbau.

Sie verfiigt iber die Moglichkeit ein Druck- oder Kraftprogramm mit dem zweitem Magnetventil oder dem Pro-
portionalventilausgang zu steuern. Fir die vielfaltigen Aufgaben sind 128 Programme vorhanden.

Die Ausfiihrung ,Classic” enthalt immer die IQ- Funktionalitaten sowie weitere Features:

¢ Konstantstromregelung

o Stromgrenzwert-Uberwachung

e Programmfolgen

e Kraft-, Druckprogramm mit Magnetventil/Proportionalventil-Ausgang 0-10V
e Stromerhdhungs-, Stepperfunktion

Elektrodenmanagement und Proportionalventilsteuerung sind Selbstverstandlichkeiten. Die Auswahl der Pro-
gramme ist intern oder tber die Ansteuerung der E/A-Ebene mdoglich.

e 128 Programme

e 3 Stromzeiten (Vorwarm-, Haupt-, Nachwarmzeit) m ‘Tiﬁus Al
« Digitale 24V E/A f

e Konstantstromregelung (KSR)

o Elektrodenmanagement
o Stepperfunktion
e Stromanstieg, Stromabfall

e Impulse
e Proportionalventilausgang-Ausgang 0-10V
o Stromgrenzwert-Uberwachung Strom

o Kraft-, Druckprogramm mit MV2 und Proportionalventil-Aus- 0
gang 0-10V
e Programmfolge

Filius Compact

Wegliberwachung Profilweiterschaltung

e Bauteilkontrolle o Vorwdrmzeit (mit Zeitfenster)

e Einsinkweg o Stromzeit (mit Zeitfenster)

e EndmaR o Nachwarmzeit (mit Zeitfenster)
Stepperfunktion Kraft-, Druckprogramm

o linearisierte Stepperfunktion mit 10 Stiitzstellen e MV2-Verz, MV2-Ein1l, MV2-Aus, MV2-Ein2

Programmfolgen
e bis 127 aufeinderfolgende Programme

e programmierbare Programmwechselzeit min 100ms
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Funktionsumfang Multi

Anwendungsgebiete: fir Punkt-, Buckelanwendungen sowie Nahtfunktion mit bis zu zwei SchweiBvorrichtungen.

Die Ausfiihrung "Multi" ist fiir alle manuellen SchweiBaufgaben im Maschinenbau optimal. In dieser Ausstattung
ist sie mit 24 V E/A, Ausgangen flir die Ansteuerung von zwei Magnetventilen und einem Vorhubventil, zwei Ana-
logausgangen flir die Krafteinstellungen Gber Proportionalventile und 2x16 Programmen best{ickt.

Die Ausfiihrung "Multi" enthalt immer die IQ-Funktionalitaten:
e Konstantstromregelung

o Stromgrenzwert-Uberwachung

e Wegmessung

Elektrodenmanagement und Proportionalventilsteuerung sind Selbstverstandlichkeiten. Die Auswahl der Pro-
gramme ist intern oder tber die Ansteuerung der E/A-Ebene mdoglich.

SerienmaRiger Funktionsumfang

e 2x 16 Programme

e 3 Stromzeiten (Vorwarm-, Haupt-, Nachwarmzeit)
o Digitale 24V E/A

e Konstantstromregelung (KSR)

o Elektrodenmanagement

e Stromanstieg, Stromabfall

e Impulse

e 2 x Proportionalventilausgang-Ausgang 0-10V
o Stromgrenzwert-Uberwachung Strom .
¢ Weitere Schnittstellen siehe Optionen und Ausristung, "Funktionsumfang" auf

Seite 79.

M.
Filius Beta
Wegliberwachung Profilweiterschaltung
o Bauteilkontrolle e Vorwarmzeit (mit Zeitfenster)
e Einsinkweg o Stromzeit (mit Zeitfenster)
e Endmal o Nachwéarmzeit (mit Zeitfenster)
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Funktionsumfang Mono

Fur Punkt- und Buckelanwendungen und Nahtfunktion fiir eine Zange.

Die Ausflihrung ,Mono*“ ist die Einstiegsausstattung im Maschinenbau fiir alle Schweiaufgaben. Sie ist mit 24 V
E/A, Ausgangen fir die Ansteuerung von einem Magnetventil und einem Vorhubventil sowie acht Programmen
bestiickt.

Elektrodenmanagement ist selbstverstandlich ebenfalls vorhanden. Die Auswahl der Programme ist intern oder
Uber die Ansteuerung der EA-Ebene moglich.

SerienmaRiger Funktionsumfang

e 8 Programme

e 3 Stromzeiten (Vorwarm-, Haupt-, Nachwarmzeit) Al @ ce K
o Digitale 24 VE/A

g~

e Ausgang flr 1 Magnetventil, 1 Vorhubventil

o Elektrodenmanagement

e Stromanstieg, Stromabfall

. }
Filiug m

\

'\-.____

& a,
...

.
e Impulse

Filius Beta
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Funktionen im Vergleich

Varianten (Funktionalitat) Mono Multi Classic
Funktionen AC AC MF AC MF
Eingabe der Zeiten Per/HW/ms | Per/HW/ms 1ms Per/HWms ms
Starteingange 1 2 2 1 1
Vorhubventil 1

Magnetventile 1 2
Proportionalventil-Ausgang 0-10V 0 2 2 1 1
Netzspannungskompensation ja ja nein ja nein
Analog Sollwert-Eingang nein ja
Stromregelung nein ja

Kraftkalibrierung in kN nein ja

Signalaustausch 24-V E/A ja

Parametersicherung Giber USB ja

USB in der Front ja

Programme 8 2x16 128
Programmeingange 3 4 7
Programmanwahl intern ja

Programmanwahl extern ja

Statusanzeige ja

Punktzahlermeni ja

Ablauf- und Editierment ja

Konfigurationsmeni ja

Grenzliberwachung / Strom nein ja

Wegliberwachung nein ja

Stepperfunktion nein ja

Kraft-, Druckprogramm nein ja
Programmfolge nein ja

.
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Produktschliissel Filius

Familienbezeichnung

Systembezeichnung

o Wechselstrom 50/60 Hz 1-phasig
o Mittelfrequenz 1 kHZ, 3-phasig, 50/60 Hz

Bauform

o Beta (182x294x75 - BxHXxT)
o Compact (218x171x70 - BxHxT)

Funktionsumfang

¢ Mono
o Multi

e Classic

Maschinen- und Roboteranbindungen

e EA=24VE/A

AC
MF

S-B
S-C

-Mono
-Multi
-Classic

-EA
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FiliusACS-Connecting cable
Bezeichnung Artikelnr . Beschreibung

FiliusACS-VK2-2.0M Verbindungskabel

FiliusACS-VK2-2.0M 39058 2.0 m zwischen Steuerstufe FiliusACS und den Leistungsstufen
LE7/1

FiliusACS-VK2-3.0M Verbindungskabel

FiliusACS-VK2-3.0M 35469 3.0 mzwischen Steuerstufe FiliusACS und den Leistungsstufen
LE7/1

FiliusACS-VK2-5.0M Verbindungskabel

FiliusACS-VK2-5.0M 40442 5.0 m zwischen Steuerstufe FiliusACS und den Leistungsstufen
LE7/1

FiliusACS- Adapter

Bezeichnung Artikelnr . Beschreibung
. for replacement connection of a FiliusACS instead of an
AK-Filius-MPS2 45071
flius-MPS200 >0 MPS200, (MPS100, MPS300) control stage
zum ErsatzanschluB einer FiliusACS anstelle einer MPS80x3x
AK-Filius-MPS80XX 4517
lius-MPS80 >179 oder MPS8043/1 Steuerstufe
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Produktreihe Filius

Filius Anschlussadapter

Anschlussadapter AK-Filius-MPS/-100-200-300

Der Anschlussadapter AK-Filius-MPS200 ermoglicht den Einsatz der
FiliusACS-x-SchweilRsteuerung als Ersatz fiir die bewahrten
Schweillsteuerungen der Serie MPS100, MPS200 und MPS300. Die
Versorgungsspannung der FiliusACS-x-Schweil$steuerung wird mit

24 VDC und einer separaten Synchronspannung bereitgestellt. Die
Steuerung kann bedient und parametriert werden, zugleich kann der
Leistungskreis zur Anlagensicherheit und zur Energieeinsparung
abgeschaltet werden.Die bewahrten SchweiRsteuerungen beziehen
ihre Versorgungsspanung aus der Synchronspannung der
Leistungsstufe (27 VAC).

AK-Filius-MPS/-100-200-300

Anschlussadapter AK-Filius-MPS80xx

Der Anschlussadapter AK-Filius-MPS80xx ermdglicht den Einsatz der
Schweillsteuerung FiliusACS-x als Ersatz fiir die bewdhrten
SchweiRsteuerungen der Serie MPS803x und MPS8043/1. Die
Versorgungsspannung der FiliusACS-x-Schweillsteuerung wird mit
24 VDC und einer separaten Synchronspannung bereitgestellt.

Die Steuerung kann bedient und parametriert werden, zugleich
kann der Leistungskreis zur Anlagensicherheit und zur
Energieeinsparung abgeschaltet werden. Die bewahrten
Schweilsteuerungen beziehen ihre Versorgungsspanung

aus der Synchronspannung der Leistungsstufe (27 VAC).

AK-Filius-MPS80xx
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Produktreihe MFP

Produktreihe MFP

HARMS WENDE

i rechnik welding syS

Abb. 7-1 M FPLeistungsteil

Beschreibung

Die Mittelfrequenz-Leistungsteile M FPsind fiir den Anschluss an die Steuerungsfamilie Filius M FSvorgesehen.

Die Leistungsteile sind ohne Steuerungsfunktion als simple Stromquellen konzipiert und werden mit einem ein-
fachen Kabel an die Steuerung angeschlossen. Die M FP-Leistungsstufen stehen in unterschiedlichen Aus-
baustufen zur Verfliigung. Die technischen Daten finden Sie im "Anhang - technische Daten" auf Seite 127
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MFP403 - MFP408

Leistungsklassen MFP403L MFP403W MFP406L MFP406W MFP408L MFP408W
Leistungseinspeisung 400/ 440V 3 ph, 480V 3 ph
Maximaler Ausgangsstrom 250 A 250 A 500 A 500 A 650 A 650 A
Ausgangsstrom bei 20% ED 84 A 112 A 157 A 224 A 302 A 302 A
Ausgangsstrom bei 100%
ED 38A 50 A 70 A 100 A 135A 150 A
Nennleistung bei 20% ED 42 kVA 56 kVA 79 kVA 112 kVA 151 kVA 168 kVA
Kihlung Luft Wasser Luft Wasser Luft Wasser
Gesamtgewicht ca. 27 kg ca.21kg ca. 27kg ca.21kg ca. 27 kg ca.21kg
Kuhlwasserbedarf - 4 |/min - 4 |/min - 4 |/min
MFP413 - MFP436
Leistungsklassen MFP413L MFP413W MFP416L MFP416W MFP424W MFP436W
Leistungseinspeisung 400/ 440V 3 ph, 480V 3 ph
Maximaler Ausgangsstrom 900 A 900 A 1200 A 1200 A 1600 A 2400 A
Ausgangsstrom bei 20% ED 335A 369 A 447 A 537 A 783 A 1062 A
Ausgangsstrom bei 100%
D 150 A 165 A 200 A 240 A 350 A 475 A
Nennleistung bei 20% ED 168 kVA 185 kVA 224 kVA 269 kVA 392 kVA 531 kVA
Kihlung Luft Wasser Luft Wasser Luft Wasser
Gesamtgewicht ca. 30kg ca. 24 kg ca. 30 kg ca. 24 kg ca. 26 kg ca. 26 kg
Kuhlwasserbedarf - 4 |/min - 4 |/min 4 |/min 4 |/min

MFP-Kabeln in unterschiedlichen Langen vorhanden.
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Produktreihe MFP

Produktschliissel / Bestellbezeichnung MFP

Familienbezeichnung / Geratename

Bauform

_ = MF-Leistungsteil in Bauform klein (MaR = 380x310x325 mm)

Versorgungsspannung

4 =400 - 440 V 50/60 Hz
5 =480 - 500 V 50/60 Hz

Leistungsklassen

o 03L=37kVA 03L

o 03W oder WA = 50 kVA 03WIA]
o 06L=70kVA 0o6L

e 06W oder WA = 110 kVA 06WIA]
e 08L=100kVA 0o8L

e 08W oder WA = 135 kVA 08WIA]
e *Leistungsklassen ab 165 kVA siehe Produktkatalog Industrial Solution
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Produktreihe Sinius

Produktreihe Sinius

Inverter-Technik 1 kHz 50/60 Hz Thyristor-Technik

Inverter Netzfrequenz-Systeme

Beschreibung

Mit der Produktreihe der Sinius-Schweilprozessoren bekommen Sie eine neue Freiheit in der Gestaltung lhrer
Maschine und Anwendung.

Ob in einer komplexen Anlage oder als Einzelplatzsystem, die Visualisierung erfolgt mit Ihrer eigenen Bedieno-
berflache, auf Ihrer SPS. Als neue Schnittstelle zwischen SPS und Leistungsteilen ibernimmt der Sinius-Schweil3-
prozessor die Ausfiihrung des Schweillprozesses. Alle Sinius-Schweillprozessoren kdnnen mit unterschiedlichen
Feldbusvarianten zur SPS ausgestattet werden.

Sie setzen hierzu vertraute SPS-Komponenten ein, um die SchweiRabldufe in der Produktion zu visualisieren und
zu steuern. Weil die gesamte Funktionalitdt Ihres SchweiBablaufs in Ihrer SPS hinterlegt ist, bleibt Ihr gesamtes
Know-how in Threm Unternehmen.

Sinius-Schweillprozessoren libernehmen die exakte und verldssliche Ausfiihrung des ausgewahlten Flige-
verfahrens. Die gewlinschte Schweiltechnologie, ob 10-kHz-Hochfrequenz, 1-kHz-Mittelfrequenz oder 50/60-Hz-
Netzfrequenz kénnen Sie frei wahlen.

s SiTOMSENSOT

- &> =
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Produktreihe Sinius

Systemaufbau

SINIUS SINIUS

Abb. 8-1 Systemaufbau mit Strzzus Abb. 8-2 Individueller Schweifiablauf

Bedienkonzept

Die Parametrierung der Sinius erfolgt tiber eine direkte Anbindung an die SPS Uber Feldbus.

Serienmaliger Funktionsumfang:

e 8Programme
o 10 Zeitsegmente, frei programmierbar tiber SPS
e Stromregelung

e Proportionalventil-Ausgang 0-10V

lhre Vorteile:

e kostenglinstig

e |eichte Bedienung

e hohe Flexibilitat

o gleiche SPS-Adaption fiir unterschiedliche SchweiRtechnologien
o individuelle Bedienung / sichere Handhabung der Maschine

o individueller Meldungsassistent
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Produktreihe Sinius

SiniusHWI Inverter

Mit dem Schweil3prozessor SiniusHW!I erhalten Sie
Flexibilitat bei der Gestaltung der Bedieno-
berflache lhrer geplanten Wider-
standsschweifRmaschine.

Typische Anwendungsfelder von SiniusHWI sind automatisierte Anlagen, in denen Widerstandsschweil3-
verfahren eingesetzt werden. Die Bedienoberflache lduft auf der SPS-Oberflache und kann direkt an die SchweiR-
aufgabe angepasst werden. Ob schnell arbeitende MicroschweiRungen in einer komplexen Anlage oder als Hoch-
strom-SchweilRaufgabe: alles mit Ihrer eigenen Bedienoberflache auf Ihrer SPS.

Keine Einarbeitungszeit in die Bedienoberfliche — dank Ihrer eigenen Bedienoberfliche — spater jederzeit indi-
viduell anpassbar. Voll in die Maschinensteuerungs-SPS integriert oder auch separat —ganz wie Sie es gestalten
mochten. Die SiniusHWI deckt den gesamten Bereich der bei Harms & Wende verfiigbaren SchweiBinverter-Leis-
tungsklassen ab. Der Bereich beginnt bei 20 kVA und ist aufgrund der Einsatzméglichkeit von bis zu vier SlaveHWI
Invertern nach oben bis ca. 7200 kVA moglich. StandardmaRig ist der Inverter SiniusHWI ab 240kVA als Master aus-
gestattet.

Die verfiigbaren Feldbusschnittstellen: CANopen, Profibus oder EtherCAT, ProfiNet elektrisch
Ihre Vorteile: kostenglinstig — leichte Bedienung —hohe Flexibilitat.
Die elektrischen und technischen Daten entnehmen Sie bitte der Aufstellungen im Anhang.

SiniusHWI1403 - SiniusHWI1408

Leistungsklassen HWI403L HWI403W HWI406L HWI406W HWI408L HWI408W
Leistungseinspeisung 400/ 440 V 3 ph, 480 V 3 ph

Maximaler Ausgangsstrom 250 A 250 A 500 A 500 A 650 A 650 A
Ausgangsstrom bei 20% ED 84 A 112 A 157 A 224 A 302 A 302 A

A t bei 1009

E;Sga nesstrom bei 100% 38 A 50 A 70 A 100 A 135 A 150 A
Nennleistung bei 20% ED 42 kVA 56 kVA 79 kVA 112 kVA 151 kVA 168 kVA
Kihlung Luft Wasser Luft Wasser Luft Wasser
Gesamtgewicht ca. 27 kg ca. 21 kg ca. 27 kg ca. 21 kg ca. 27 kg ca. 21 kg
Kuhlwasserbedarf - 4 |/min - 4 |/min - 4 |/min
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SiniusHWI413 - SiniusHWI36

Leistungsklassen HWI413L HWI413W HWI416L HWI416W HWI424W HWI436W

Leistungseinspeisung 400/ 440V 3 ph, 480V 3 ph

Maximaler Ausgangsstrom 900 A 900 A 1200 A 1200 A 1600 A 2400 A

Ausgangsstrom bei 20% ED 335A 369 A 447 A 537 A 783 A 1062 A

Ausgangsstrom bei 100%

ED 150 A 165 A 200 A 240 A 350 A 475 A

Nennleistung bei 20% ED 168 kVA 185 kVA 224 kVA 269 kVA 392 kVA 531 kVA

Kthlung Luft Wasser Luft Wasser Luft Wasser

Gesamtgewicht ca. 30 kg ca. 24 kg ca. 30 kg ca. 24 kg ca. 26 kg ca. 26 kg

Kuhlwasserbedarf - 4 |/min - 4 |/min 4 |/min 4 |/min
SiniusHWI1440 - SiniusHWI1460

Leistungsklassen HWI3x40 HWI3x45 HWI3x60

Leistungseinspeisung 400/ 440V 3 ph, 480V 3 ph

Maximaler Ausgangsstrom 2950 A 3500 A 3500 A

Ausgangsstrom bei 20% ED 1733 A 1845 A 2571 A

Ausgangsstrom bei 100% ED 775 A 825 A 1286 A

Nennleistung bei 20% ED 867 kVA 923 kVA 1286 kVA

Kihlung Wasser

Gesamtgewicht ca. 75 kg ca. 75 kg ca. 77 kg

Kihlwasserbedarf 6 |/min 6 |/min 8 |/min

.

40930-20de | Produktkatalog Micro-Welding | 2026-04



Produktreihe Sinius

Hallsensor

Der Hallsensor wird bei der Stromregelung eingesetzt, da er im Gegensatz zu herkdmmlichen Messspulen die Fahig-
keit besitzt, zeitlich nahezu unbegrenzte Impulsstrome zu messen. Diese herausragende Eigenschaft wird vor

allem bei Anwendungen wie Nahtschweilen, Warmen, Abrennstumpfschweillen und Kompaktieren effektiv
genutzt.

Messbereich 1 in kA Messbereich 2 in kA Durchmesser Sensor Artikelnr.
125 mm 21483
4 20
165 mm 46750
125 mm 21258
6 30
165 mm 46751
125 mm 20932
10 30 165 mm 25472
305 mm 46752
6 30 305 mm 46753
20 40 305 mm 28061

* Die Primarstrommessung ist bei SchweiBaufgaben ab einer SchweiRzeit >= 7 sec erforderlich.
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SiniusAC

SchweilRen auf die elegante Art

o flexibel

o individuell

SiniusAC lasst sich sowohlim Bereich Gitterschweiflen als
auch fir Punkt- und Buckelschweilaufgaben einsetzen.

SiniusAC kann als Einzelplatzsystem oder in einer kom-
plexen Anlage eingesetzt werden mit hochster Flexibilitat
bei der Gestaltung der Bedienoberflache.

e geringe Einarbeitungszeit
e individuell anpassbar

¢ in die Maschinensteuerung integriert

SiniusAC ist mit Konstantstromregelung bei einem Ziindausgang (SiniusAC1) oder ungeregelt mit bis zu drei Ziind-
ausgangen erhaltlich. SiniusAC3 mit drei Zlindausgangen lasst auch SchweiBungen mit 3-Phasen-Gleichstrom zu.

Die verfligbaren Feldbusschnittstellen: Profibus oder EtherCAT, ProfiNet elektrisch,

Die SiniusAC bietet auBerdem die Moglichkeit der Kaskadierung von bis zu 16 Modulen mit bis zu 48 Ziind-
ausgangen. Auf diese Weise kann die Parametrierung aller SchweiRprozessoren tiber das Kopfmodul der Kaskade
problemlos bedient werden.

Fur die SiniusAC kdnnen Sie beliebige Leistungsstufen des Harms & Wende-Programmes einsetzen. Damit ist es
moglich, den Strombereich von 45 A bis 3700 A (primar) abzudecken.

lhre Vorteile: kostengiinstig — leichte Bedienung —hohe Flexibilitat.

Funktionsbaustein kommt auf dem USB-Stick zur Auslieferung
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Produktreihe Sinius

Produktschliissel Sinius

Familienbezeichnung

Bauform Leistungsklassen

L]

_ =Inverter in Bauform Maf 380x310x325 mm

Versorgungsspannung

e 4=400 - 440V 50/60 Hz

5 =480 - 500V 50/60 Hz

Leistungsklassen

03L =37 kVA

03W oder WA =50 kVA

06L = 70 kVA

06W oder WA =110 kVA

08L = 100 kVA

08W oder WA =135 kVA

*Leistungsklassen ab 165 kVA siehe Produktkatalog Industrial Solution

Maschinen- und Roboteranbindungen

siehe Tabelle Maschinen und Roboteranbindungen "Maschinen- und
Roboteranbindungen" Auf der nadchsten Seite

03L
03WIA]
06L
06WI[A]
0sL
0SWI[A]

-2727

40930-20de | Produktkatalog Micro-Welding | 2026-04

95



Familienbezeichnung

Systembezeichnung

e 1= Wechselstrom 1-phasig 50/60 Hz mit Regelung
e P =Wechselstrom 1-phasig 50/60 Hz mit Primdrstrom-Regelung
e 3 =Wechselstrom 3-phasig, 120° Kopplung 50/60 Hz ohne Regelung

Maschinen- und Roboteranbindungen

¢ siehe Tabelle Maschinen und Roboteranbindungen "Maschinen- und Robo-

. -222
teranbindungen" unten

Maschinen- und Roboteranbindungen

Maschinen- und Roboteranbindungen

e PBS = Profibus-DP elektrisch PBS
e PNle = Profinet elektrisch PNle
e ECT = EtherCAT ECT
e EIP = EtherNet IP EIP
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SchweilRtransformatoren

SchweifStransformatoren

Beschreibung

Die Auswahl eines Schweil3transformators als unverzichtbares Bauelement zur Bereitstellung der zum SchweilSen
bendtigten hohen Strome erfordert eine prazise Abstimmung auf den Anwendungsfall.

Je nach Leistungsklasse des SchweiRinverters kommen ein oder zwei Transformatoren zur Anwendung. Das Uber-
setzungsverhaltnis bestimmt die Sekundarspannung im Schweilstromkreis.

In Abhangigkeit von der durch den Fligeprozess bestimmten Einschaltdauer ergibt sich ein maximaler Schweil3-
strom. Integrierte Sensoren zur Strom- und Temperaturmessung gehéren zum Standard.
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Empfehlungen

Der Einsatzbereich der MF-SchweiRtransformatoren ist fir Maschinen und Zangen nach DIN/ISO vorgesehen.

Die Ausstattung der Inverter finden Sie in den entsprechenden Produktreihen. Die Inverter-Leistungsklassen sind
den Produktreihen Genius, Filius und Sinius zugeordnet.

Serienmalige Ausstattung der MF-Schweitransformatoren:

e Primarspannung 500 V, 1000 Hz

e angebauter Gleichrichtersatz

e eingebaute Strommessspule

e Temperaturiiberwachung fir Trafo und Dioden

e andere Transformatoren und Klemmkésten auf Anfrage
o offene Bauweise

o alle MF-Trafos werden ohne Klemmkasten angeboten

Optionale Ausstattung:

e Transformatoren auch in 600 V (fuir 480 V-Netze) verfligbar
o gekapselte Ausfiihrung

MF-Trafo Vorschlag zur Inverter-Leistungsklasse Genius-, SiniusHWI403 und MFP403

Sek. Spannung — Schweillstrom
Nennleistung bei 20% ED Schweillstrom bei 20% ED
Dioden Type/Anzahl bei 5% ED
{Trafo—33 kVA (bei 6 V) 3,5/4,5/6,0-1,5/2V ca. 3 kA ca.5 kA J

MF-Trafo Vorschlag zur Inverter-Leistungsklasse Genius-, SiniusHWI406 und MFP406

Sek. Spannung — Schweillstrom
Nennleistung bei 20% ED Schweillstrom bei 20% ED
Dioden Type/Anzahl bei 5% ED
Trafo — 33 kVA (bei 6 V) 3,5/4,5/6,0-1,5/2V ca. 3 kA ca. 5 kA
Trafo — 80 kVA 6,3-6/2V ca. 12 kA ca. 18 kA

MF-Trafo Vorschlag zur Inverter-Leistungsklasse Genius-, SiniusHWI408 und MFP408

Sek. Spannung — Schweillstrom
Nennleistung bei 20% ED Schweillstrom bei 20% ED
Dioden Type/Anzahl bei 5% ED
Trafo — 80 kVA 6,3-6/2V ca. 12 kA ca. 18 kA
Trafo —90 kVA 8,3-6/2V ca. 12 kA ca. 18 kA
Trafo — 130 kVA 9,4-10/2V ca. 14 kA ca. 21 kA
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SchweilRtransformatoren
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Schweisstrafo Zubehor

Artikel Bezeichnung Beschreibung ‘
Trafo-Hintergehduse komplett mit groRem Deckel fiir Einbau 180A MCC-Stecker im
16265 Klemmkasten Deckel oder Einbau 135A MCC-Dose seitlich im Gehduse
16266 Klemmkasten Trafo-Hintergehause komplett mit zwgltelllgem Deckel fiir Einbau 135A MCC-Ste-
cker im Deckel
39259 Klemmkasten Klemmbkasten fiir Microwelding
12112 Thermokontakt Ersatz Thermokontakt fiir das Diodenpaket
12111 Messspule* Ersatz Messspule fir MF-Trafo 80/90 kVA
Messspule* Ersatz Messspule fiir MF-Trafo 180/250 kVA kVA
25024 | Schutzwiderstand Fehlerstrom Schutzwiderstand 1 kOhm

Zle@eld) |

. ..'..._\.

Abb. 9-2 Klemmkasten 16266
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Ubersicht Netzfrequenz-Systeme

Ubersicht Netzfrequenz-Systeme

Sinius MPS10 Ratiad3a ‘

RELEYE] GeniusACS

HARMS WENDE  GentusACS

=

Beschreibung

Fir das SchweiRen mit Netzfrequenz bietet Harms & Wende eine breite Palette individueller Losungen fiir jeden
Anwendungsfall. Von der bewahrten SchweilRsteuerung MPS10 zur einfachen Bedienung und Ansteuerung 1-pha-
siger SchweiBRmaschinen bis zur Ratia73 mit Feldbusanbindung und Parametrierung Gber die leistungsfahige XPega-
sus-Software kdnnen wir Ihnen ein Produkt anbieten, welches den bendtigten Anforderungen entspricht.
Individuelle Optionen und Erweiterungspakete bieten Flexibilitat bei bedarfsgerechten Kosten. Die Netzfrequenz-
Systeme von Harms & Wende sind zum Einbau in Anlagen und SchweiRkoffer gleichermalRen geeignet. Die Bedie-
nung erfolgt extern oder Gber ein integriertes Bedienkonzept.
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GeniusACS

Die GeniusACS Netzfrequenz-SchweiRsteuerung ist unser neuestes Mitglied im Genius-System.

Die GeniusACS nutzt die volle Modularitat des Hard- und Software des Genius-Systems und erweitert dieses um
eine 50/60Hz-Variante. Es gibt sie als 1- und 3-phasige Variante (GeniusACS1 und GeniusACS3).

Die GeniusAC-Steuerung steht in den Ausfiihrungen fiir Punkt-, Buckelschweilen sowie flir das Kompaktieren zur
Verfliigung und ersetzt langfristig die Ratia-Steuerung.

Bedienkonzepte

Zentrale Bedienung von bis zu 40 Steuerungen mit der Bediensoftware XPegasus Uber Ethernet (nicht im Lie-
ferumfang enthalten). Dezentrale Bedienung von einer Steuerung mit Xcomand2.1 (nicht im Lieferumfang ent-
halten).

Maschinen- und Roboteranbindung

SerienmaRig wird die Kommunikation mit der Maschinen- oder Robotersteuerung tber die 24 V E/A und Feld-
busanbindung durchgefihrt. Sie kdnnen aus unseren Feldbusvarianten wahlen.

Siehe: Produktreihe Genius - Maschinen- und Roboteranbindungen

Serienmaliger Funktionsumfang

e 256 Programme

e 3 Stromzeiten (Vorwadrm-, Haupt-, Nachwarmzeit)
o Digitale 24V E/A

¢ Konstantstromregelung (KSR)

e Proportionalventil-Ausgang 0- 10V

o Elektrodenmanagement

e Stromanstieg, Stromabfall

GeniusACS

e Regelhubbegrenzung

e Sekundarstrommessung
e Spannungsmessung
e NBS — Netzlast-Begrenzungs-Steuerung

¢ ProfiNet-Slave

HARMS"WENDE

Abb. 10-1 GeniusACS-Steuerung
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Ubersicht Netzfrequenz-Systeme

Funktionsumfang PRJ (Projection)

Fur Buckelschweilungen bietet Ihnen die GeniusACS ein hohes Mal an Funktionalitat. Die Ausfiihrung ,Pro-
jection“ist die perfekte Steuerung fiir Ihre Standardmaschinen.

In der Grundausstattung ist sie mit 24 V E/A und einem Analogausgang fiir das Proportionalventil besttickt. Kon-
stantstromregelung, I-Inspector (Strom) und S-Inspector (Weg) gehdren zur Projection-Ausstattung, ebenso wie

die Proportionalventilsteuerung. Die Steuerung ist serienmafig mit einer EtherNet -Schnittstelle ausgeristet, mit
der Sie alle Gerdte vernetzen kénnen.

Weitere Funktionsumfinge sind moglich.

Uberwachung / Inspektoren

I-Inspector (Strom) S-Inspector (Weg)
e Grenzwert o Bauteilkontrolle
o Hillkurve Mittelwert e Einsinkweg
e Hullkurve Referenzwert e EndmafR
H-Inspector (Regelhub) U-Inspector (Spannung)
e Grenzwert e Grenzwert
o Hillkurve Mittelwert o Hillkurve Mittelwert
e Hillkurve Referenzwert e Hiullkurve Referenzwert

Details tiber die Inspektoren siehe: "Inspektoren” auf
Seite 33
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Funktionsumfang SPOT

Funktionen wie die Konstantstromregelung sowie der I-Inspector zur Stromiberwachung sind integrale Bestand-
teile der Spot-Ausfiihrung. Erganzt wird dies durch den U-Inspector zur Spannungsiiberwachung, den H-Inspector
zur Uberwachung der Stellwertveranderung sowie den R-Inspector zur Widerstandskontrolle. Eine leistungsfahige
Proportionalventilsteuerung ermoglicht dariiber hinaus eine exakte Regelung der SchweiRparameter. Erganzt wird
das System auRerdem durch ein Elektrodenmanagement mit der Kontrolle von bis zu 127 Zahlergruppen mit der
gewohnten Stepper-Funktionalitat.

Uberwachung / Inspektoren

I-Inspector (Strom) U-Inspector (Spannung)
e Grenzwert e Grenzwert
o Hillkurve Mittelwert o Hillkurve Mittelwert
o Hillkurve Referenzwert e Hillkurve Referenzwert

R-Inspector (Widerstand)
e Mittelwert
e Hiullkurve Mittelwert

o Hullkurve Referenzwert

Optionen

Je nach Anwendung und SchweiRaufgabe bieten wir verschiedene optionale Ausstattungen unserer GeniusACS an.

BD — Bauteildokumentation siehe GeniusHWI

PDD — ProcessDataDocumentation siehe GeniusHWI

TT —Trace Tag siehe GeniusHWI

MM1 - Multi Mess 1

MM2 — Multi Mess 2

PQS (ready) — vorbereitet fiir die Anwendung mit der PQS — Inline Prozess Uberwachung
Siehe GeniusHWI: "Optionale Softwarefunktionen " auf Seite 53

Die Bedienung erfolgt tiber die bekannte PC-Bedienoberfliche XPegasus, die in den Ausfiihrungen ,Silber”, ,Gold",
,Platinum compact’ und ,,Platinum® zur Verfiigung steht.

Es konnen alle HWH-Leistungsstufen betrieben werden.

Messbereich von 2 —200 kA.

Cos-Phi-Einstellung 0 — 15, Einstellung Gber XPegasus.

1.Verz.H, 1.Verz.H.n.P. 0— 100 %, Einstellung Giber XPegasus

hier finden Sie unsere 50/60 Hz Leistungsstufen
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Ubersicht Netzfrequenz-Systeme

Funktionen im Vergleich

Funktionsumfang GeniusACS SPOT GeniusACS PRJ ‘
Bedienkonzepte PC mit XPegasus Bediensoftware
Programme 512 256
Schweilprofil 3 Stromzeiten VWZ, SZ, NWZ
Stromanstieg ja
Stromabfall ja
Impulse ja
Roboter- und Maschinenanbindung EA =24V E/A und Feldbus
Elektrodenmanagement ja
1 Proportionalventil-Ausgang 0-10 V ja
Visualisierung des letzten 10 Messdaten ja
Konstantstromregelung KSR ja
S-Inspector (Bauteilkontrolle, Einsinkweg- und EndmaRiiberwachung) Nein Ja
I-Inspector (Hullkurve Strom) ja
H-Inspector (Hullkurve Regelhub) Nein ja
U-Inspector (Hullkurve Regelhub) ja Nein
R-Inspector (Widerstand) ja Nein
F-Inspector (Kraft) Nein
PQS (PQS-Ready) optional
PDD - Process Data Documentation optional
TT - Trace Tag optional

L y,
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Produktschliissel GeniusACS

=TS GeniusACS

Familienbezeichnung

SchweiBsteuerung fir Netzfrequenz
Abmessungen BxHxT133 x 328 x 130 mm
Versorgungsspannung 24V DC

Systembezeichnung

e Wechselstrom 50/60 Hz 1-phasig 1-phasig
e Wechselstrom 50/60 Hz 3-phasig 3-phasig
Funktionsumfang
o PRJ =BuckelschweiBen PRJ
Maschinen- und Roboteranbindungen
o EA=24VE/A EA
e PNSe = Profinet elektrisch PNSe
e ECT = EtherCAT ECT
e EIP = EtherNet IP EIP
o DEV = DeviceNet DEV
e CAN = CANOpen (weitere Feldbuse auf Anfrage) CAN
Optionale Funktionen Genius
e BD = Bauteildokumentation BD
e PDD = Process-Data-Documentation PDD
o PQS = Vorbereitung fir PQS-Lizenz PCS
e TT=Trace Tag TT
e MM1 = Multi-Mess 1 MM1
e MM2 = Multi-Mess 2 MM2

GeniusACS Verbindungskabel

Bezeichnung Artikelnr Beschreibung
GeniusACS1 VK1 50473 GeniusACS1 VK1, Verbindung, GeniusACS1 (X3) <=> LE7/1 (3m)
{GeniusACSl VK2 504xx GeniusACS1 VK2, Verbindung, GeniusACS1 (X3) <=> LE100 / LE200 (3m) J
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Ubersicht Netzfrequenz-Systeme
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Zubehor

Zubehor

Strom- und Kraftmessgerdt TE1700C

Das TE1700C ist eine tragbares Gerat zur Messung der Parameter der Winderstandsschweissung. Die Anwendung
verschiedener Typen von Messfiihlern ermoglicht die Messung des SchweiRstroms, der Elektrodenkraft, der Span-
nung an den Elektroden, der Energie, des Widerstands und des Warmestroms

Abb. 11-1 TE700C

Besonders in der Einrichtphase bietet dieses Gerat alle notwendigen Informationen zur richtigen und optimalen

Einstellung lhres individuellen SchweiRprozesses. Daher sollte jeder Techniker fiir Inbetriebnahme und Service die-
ses Messgerat bei sich haben.

Nur eine Messung verschafft Sicherheit, ob die Schweimaschine oder eine Schweillzange das leistet, was fir lhre

Anforderungen genligt. Auch Korrekturauswirkungen bei der Stromeinstellung oder am Luftdruck kénnen sofort
kontrolliert werden.

Das farbige 5,7" LCD-Touchscreen Display sichert exaktes Ablesen auch unter ungiinstigen Bedingungen.
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Ausfihrungen Strom- / Kraftmessgerat TE1700C

Bezeichnung Beschreibung

TE1700 Strom mit Messgrtel 1635 tragbares Strommessgerat

{ J

Strom- / Kraftmessgerat TE 1700C

Bezeichnung Artikelnr Beschreibung ‘

Kombinierbares Strom-, Zeit- und Kraftmessgerat mit Bluetooth-Port
Ausfiihrung Strommessgerat inklusive:
TE1700C Strom 44083 - TE1635 Strommessgdrtel, Durchmesser ca. 160 mm,
150 mV/kA L= 2000mm
- Kalibrierung

Kombinierbares Strom-, Zeit- und Kraftmessgerat mit Bluetooth-Port
Ausfihrung Kraftmessgerat inklusive:
TE1700C Karft 44084 - TE1675 Kraft-Messwertaufnehmer fur geringe Elektrodenabstdnde min. 10 mm
Messbereich bis 1.200 daN
- Kalibrierung

Kombinierbares Strom-, Zeit- und Kraftmessgerat mit Bluetooth-Port
Ausfiihrung Strom- und Kraftmessgerat inklusive:

TE1700C Strom + 44074 - TE1635 Strommessgiirtel, Durchmesser ca. 160 mm, 150 mV/kA L= 2000mm
Kraft - TE1675 Kraft-Messwertaufnehmer fir geringe Elektrodenabstande min. 10 mm
Messbereich bis 1.200 daN
- Kalibrierung
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Zubehor

Strom- und Kraftmessgerat TE1600

Mobiles Messen mit Know-how. Wissen Sie immer mit wie viel Strom lhre SchweiBmaschine den letzten wichtigen
Auftrag geschweillt hat und erreicht die SchweiSzange den gewiinschten Druck? Mit unserem mobilen Messgerat
TE1600 haben sie immer alle Daten zur Verfligung.

Abb. 11-2 TE1600 mit Strommessgiirtel und Kraftmesskopf

Besonders in der Einrichtphase bietet dieses Gerat alle notwendigen Informationen zur richtigen und optimalen
Einstellung lhres individuellen SchweiRprozesses. Daher sollte jeder Techniker fiir Inbetriebnahme und Service die-
ses Messgerat bei sich haben.

Nur eine Messung verschafft Sicherheit, ob die Schweifmaschine oder eine Schweillzange das leistet, was fir lhre
Anforderungen genligt. Auch Korrekturauswirkungen bei der Stromeinstellung oder am Luftdruck kénnen sofort
kontrolliert werden.

Die groRRe klare Digitalanzeige sichert exaktes Ablesen auch unter unglinstigen Bedingungen. Der Batteriebetrieb
schafft die notige Bewegungsfreiheit und macht Arbeiten in fast jeder Lage moglich.

Ihr Vorteil:

Das mobile Messgerat TE1600 zum Einrichten oder fiir Stichproben sichert die Qualitdt von Produktionen und
belegt die korrekte Funktion der SchweiRanlagen. Es spart nicht nur Kosten, sondern ermdglicht Ihnen auch in der
Zukunft ein produktiveres Arbeiten.

Ausfihrungen Strom- / Kraftmessgerat TE1600

Bezeichnung Beschreibung

TE1600 Strom mit Messglrtel 1635 tragbares Strommessgerat

tragbares Kraftmessgerat,

=1l i 1
TE1600 Kraft mit Kraftmesskopf 1675 max. 1200 daN

Tragbares Strom- / Kraftmessgerat,

TE1600 Multi mit Messglirtel und Kraftmesskopf .
wahlweise Messung von Strom (1635) und Kraft (1675)
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Erweiterungen

Strommessgiirtel 1635

Beschreibung

Messglirtel fur TE1600,
offen mit SchnellverschluB, Duchmesser ca. 160 mm

Kraftmesskopf 1673

manueller Kraftmesskopf fir TE1600, max. 200 daN, 10mm

BNC-Kabel

zum Anschluss eines Oszilloskops an das TE 1600, Lange 1m

Mit unserem mobilen Messgerat TE 1600 haben Sie immer alle Daten zur Verfiigung.

Strom- / Kraftmessgerat TE 1600

Bezeichnung

TE 1600 Strom

Artikelnr

19662

Beschreibung

Kombinierbares Strom-, Zeit- und Kraftmessgerat:
Ausflhrung Strommessgerat inklusive:
- TE1635 Strommessgirtel, Durchmesser ca. 160 mm, 150 mV/kA L= 2000mm
- Kalibrierung

TE 1600 Kraft

19663

Kombinierbares Strom-, Zeit- und Kraftmessgerat:
Ausfiihrung Kraftmessgerat inklusive:
- TE1675 Kraft-Messwertaufnehmer fir geringe Elektrodenabstande min. 10 mm
Messbereich bis 1.200 daN
- Kalibrierung

TE 1600 Multi

25420

Kombinierbares Strom-, Zeit- und Kraftmessgerat
Ausfihrung Strom- und Kraftmessgerat inklusive:

- TE1635 Strommessgirtel, Durchmesser ca. 160 mm, 150 mV/kA L= 2000mm
- TE1673 Kraft-Messwertaufnehmer fur geringe Elektrodenabstdnde min. 10 mm
Messbereich bis 200 daN
- Kalibrierung

TE 1600 Multi

r

19664

Kombinierbares Strom-, Zeit- und Kraftmessgerat
Ausfiihrung Strom- und Kraftmessgerat inklusive:

- TE1635 Strommessgirtel, Durchmesser ca. 160 mm, 150 mV/kA L= 2000mm
- TE1675 Kraft-Messwertaufnehmer fir geringe Elektrodenabstande min. 10 mm
Messbereich bis 1.200 daN
- Kalibrierung

A
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Zubehor

TE 1600 Erweiterungs- und Ersatzteile:

Bezeichnung Artikelnr Beschreibung ‘

Kraft-Messwertaufnehmer fiir geringe Elektrodenabstande min. 10 mm
TE1673 Kraft 25419 Messbereich bis 200 daN

Kraft-Messwertaufnehmer fiir geringe Elektrodenabstande min. 10 mm
TE1675 Kraft 18741 Messbereich bis 1.200 daN

Kraft-Messwertaufnehmer fir
Elektrodenabstande min. 22 mm

TE1662 Kraft LRI Messbereich bis 2.000 daN
Kraft-Messwertaufnehmer
TE1663 Kraft 21382 Messbereich bis 10.000 daN
TE1635 Strom 25420 Strommessglrtel, Durchmesser ca. 160 mm, 150 mV/kA L= 2000mm
(. J
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Wegmessung

Abb. 11-3 Wegsensor Abb. 11-4 Messumformer

Abb. 11-5 Wegsensor 100 mm

Bezeichnung Beschreibung Anwendung
31049 Wegsensor 25 mm potentiometrischer Wegtaster 25 mm Einsinkweg
39603 Wegsensor 100 mm potentiometrischer Wegtaster 100 mm Bauteilkontrolle

potentiometrischer Wegtaster 150 mm
23107 Wegsensor 150 mm Bauteilkontrolle
mit Kugelgelenk als Anlenkung

Messumformer fiir potentiometrische Sensoren,
29854 Messumformer MPS100 Bauteilkontrolle
0-10V, Versorgungsspannung 24 V DC

Messumformer fir potentiometrische Sensoren,
34314 Messumformer MPX101 Bauteilkontrolle
0-10V, Versorgungsspannung 24 V DC, einstellbarer Bereich.

Einsinkweg: Messen einer kleinen Wegstrecke z.B.: abschmelzen eines Schweillbuckels

Bauteilkontrolle: Messen eines Bauteiles oder ermitteln einer Fehlpositionierung z.B.: zwei Bauteile aufeinander
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Zubehor

Netzlastbegrenzungssteuerung

Die Netzlastbegrenzungssteuerung NBS-9 ist ab2022 in der Ausfiihrung UL-ready und mit englischer Bedieno-
berfliche verfligbar. Netzlastbegrenzungssteuerungen sind die Losung flir Standorte, die aufgrund der Anzahl ein-
gesetzter Widerstands- schweiBeinrichtungen einen hohen Einspeisebedarf haben.
WiderstandsschweiReinrichtungen (WSE) bendtigen fiir kurze Zeitraume hohe Leistung aus der Netz-
spannungsversorgung.

Sind mehrere WSE an eine Netzspannungsversorgung angeschlossen, werden die SchweiRablaufe sich zeitlich Gber-
lappen. Die kurzzeitigen Spitzenbelastungen der Netzversorgung fiihren zu pannungseinbriichen im Ver-
sorgungsnetz, zu Flicker-Erscheinungen und zu héheren Energiekosten. Die Netzlastbegrenzungs-steuerung (NBS)
steuert die Freigabe der einzelnen Geréate. Durch die individuellen Einstellmdalichkeiten (Leistung, Prioritat, Prio-
ritdtszeit und Phasen-O PROCON Konfiguration) jeder einzelnen der 9 méglichen Wider-
standsschweilReinrichtungen wird eine anforderungsgerechte Zuteilung der zur Verfliigung stehenden Netzleistung
erreicht. Weitere Informationen stellt Procon gerne zur Verfligung.

SIEMENS SIMATIC HMI

Netzlastbegrenzungssteuerung

+2.].3.].4.].5.].
+2.].3.].4.].5.].

00 (100 | 10D 100

1 100 100
o Juefo Jufe | wp

[MAINY [oap| [ une]|  [System |

NBS-Steuerung

o Es ergeben sich folgende Vorteile:

e Reproduzierbares Verhalten der Netzbelastung

o Einhaltung der Flicker-Grenzwerte (Grenzwert des EVUs)

e Keine tieferen Spannungseinbriiche

o Verbesserte SchweiBqualitdt durch geringere Spannungseinbriiche (Betrieb ohne Regelung, eventuell auch bei Kon-
stantstromregelung)

e Reduzierung der Energiekosten (Preis fiir Spitzenbelastung des Netzes - EVU abhangige Berechnung und Preise) SIEMENS
SIMATICHMI FLOAD NBS-Steuerung

o Kostenoptimierte Installation moglich (Optimierung: Kabelquerschnitte, Mittel- spannungstransformator, Absicherungen)

o Symmetrische Belastung des Mittelspannungstransformators
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PQS-Lizenz

Die Softwarelizenz PQS-Res zur Datenauswertung und -analyse ist mit einem Lizenz-Dongle geschiitzt. Dieser hat
die Form einer SD-Karte und wird bei Einsatz der Software in die Schweillsteuerung gesteckt.

Eigenschaften der optional zu erwerbenden Software PQS-Res

e Visualisierung und Protokollierung der oben genannten Prozessdaten

o umfangreiche Moglichkeiten der Signaldarstellung ermoglichen eine rasche Fehleranalyse, auch vergleichend tber langere
Zeitraume

e Online-Uberwachung der Parameter mit sofortiger Fehlermeldung bei Prozessabweichungen
o Analyse der aktuellen Prozessstabilitat

o langfristige Datenarchivierung und Dokumentation

» Maoglichkeit der Erfassung bzw. Ubernahme von externen Priifergebnissen

e Bedienung und Datenaufzeichnung sind voneinander trennbar und kénnen auf unterschiedlichen PCs ausgefiihrt werden
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angalsnis
mit Irfo
Ma1023 Darnerstag
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Abb. 11-6 Fenster Kenngréf3enanalyse der PQS-Res Software
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Zubehor

QUADRIGO-Master

Abb. 11-7 QUADRIGO-Master

QUADRIGO-VISU

Der QUADRIGO-Master ist ein Industrie-PC flir den raumsparenden Schalt-
schrankeinbau fir die industrielle Anwendung.

Das PQS-Softwarepaket zur Datenaufzeichnung, aber auch zur gesamten Sys-
tembedienung kann auf dem QUADRIGO-Master installiert werden.
QUADRIGO-Master PCs kdnnen natirlich auch fiir andere Anwendungen, wie
zum Beispiel zur Bedienung der Software XPegasus eingesetzt werden.

Je nach Anforderung bietet Harms & Wende verschiedene Leistungsklassen an.
Dabei reicht die Bandbreite von 1 bis 16 Messstellen, die mit einem Master
bedient werden kdnnen.

Erfolgt ein dauerhafter Einsatz in der Produktion, empfehlen wir unbedingt die
Varianten mit eingebauter USV und externem Akkupack

Eigenschaften des Quadrigo Master
e Temperaturbereich 0 bis 45°C, passive Kiihlung

e Versorgung 24V, USV integriert, Akku extern
e Windows 10, Intel i5, 4 GB RAM, 320 GB HDD

Abb. 11-8 QUADRIGO-VISU-Plus-
V002

Der QUADRIGO-VISU ist ein Industrie-Panel-PC mit Betriebssystem Windows.
Das PQS-Softwarepaket zur Systembedienung und zur Datenaufzeichnung
kann auf dem QUADRIGO-VISU installiert werden. QUADIRGO-VISU PCs kdnnen
natdrlich auch fir andere Anwendungen, wie z.B. zur Bedienung der Software
XPegasus eingesetzt werden.

QUADRIGO-VISU bieten wir sowohl zur Tragarmmontage von unten (19”") und
als auch als Panel-PC zum Einbau in Schaltschrankfronten (15 sowie 19”) an.

Je nach Ausfiihrung besitzt er eine komfortable Touch-Bedienung und /oder
eine bruchfeste Kurzhubtastatur.

Der QUADRIGO-VISU ist mit integriertem USV-Konzept flir eine maximale Daten-
sicherheit lieferbar. Der externe Akkupack ist dann in einem Schaltschrank zu
installieren.

Eigenschaften der Quadrigo Visu

¢ Dual-Ethernet-Adapter mit 2x 100/1000 Gigabit Ethernet
o 1serielle Schnittstelle RS232 und 4 USB-2.0-Ports

e kann mit einem QUADRGO-Messmodul in unsere QUADRIGO-Box eingebaut wer-
den
e USV-Vorbereitung inklusive externem Akkupack

Detaillierte Beschreibungen und Ausstattungsmerkmale zu den Quadrigo Modulen entnehmen Sie bitte dem
gesonderten Produktkatalog der HWH-QST.
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Akademie

Akademie

Beschreibung

Harms & Wende als international ausgerichtetes Unternehmen bieten wir Ihnen Schulungen an bei lhnen vor Ort,
bei unseren Partnern und natirlich auch beiuns in Hamburg.

Die Schulungen kdnnen in der Regel in Landessprache vor Ort oder in deutscher und englischer Sprache in Ham-
burg stattfinden.

Wir bieten Ihnen ein klar strukturiertes Schulungsprogramm, das jedoch auch an Ihre Bediirfnisse angepasst wer-
den kann.

Eine Auswahl der méglichen Sprachen ist chinesisch, ungarisch, rumanisch, portugiesisch (Brasilien) und spanisch.

Sprechen Sie uns an und wir stellen |hr maBgeschneidertes Programm zusammen.

Ihre Zufriedenheit ist unser Erfolg!

Nach Abschluss der Kurse erhalten die Teilnehmer ein Zertifikat, dass die Teilnahme mit Inhaltsbeschreibung
bescheinigt.
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Basic Training

Das Basic Training setzt keine Vorkenntnisse voraus. Dieses Training ist die Vorbereitung fiir das Bedienpersonal /
Operator der Anlage. Es werden keine MaBnahmen zur Parametrierung der Schweilaufgabe geschult.

Ist bei den zu schulenden Teilnehmern ein technischer Hintergrund vorhanden, kann der Kurs um einen Tag
gekiirzt werden.

Schulungsinhalte ‘

Grundlagen

o Widerstandsschweissen

o allgemeine Schweilltechnik

Geratetechnologie

e Komponenten der eingesetzten SchweilStechnik

Bediensoftware

e Systemmeldungen
e Verhalten im Fehlerfall

o Wer hilft mir weiter?

Dauer 3 Tage

Harms & Wende GmbH & Co. KG

Ort GroRBmoorkehre 9
21079 Hamburg
Teilnehmerzahl 3 bis 8 Personen
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Akademie

Advanced Training

Das Advanced Training setzt die Kenntnisse des Basic Trainings voraus. Dieses Training ist die Vorbereitung fiir Ein-
richter / Setter. Nach einer kurzen Wiederholung der allgemeinen SchweiRtechnik werden die Grundlagen der Para-

metrierung der SchweiBaufgabe geschult. Bei den zu schulenden Teilnehmern wird ein technischer Hintergrund
vorausgesetzt.

Schulungsinhalte ‘

Grundlagen

o WiderstandsschweilRen
o allgemeine Schweilltechnik

o allgemeine Parameterfindung

Geratetechnologie

¢ Komponenten der eingesetzten Schweiltechnik

e Verhalten der Steuerung

Bediensoftware

e Grundparameter

o Modulkonfiguration

e Datensicherung

e Ein/Ausginge (Diagnose)
e Systemmeldungen

e Verhalten im Fehlerfall

o Wer hilft mir weiter?

Dauer 2 Tage

Harms &Wende GmbH & Co. KG

Ort GroRRmoorkehre 9
21079 Hamburg
Teilnehmerzahl 3 bis 8 Personen

|\
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Basic + Advanced Training

Die Kombination aus Basic und Advanced Training setzt keine Vorkenntnisse voraus. Dieses Training ist die Vor-
bereitung fir das Bedienpersonal / Operator der Anlage. Zusatzlich zu den Grundlagen wird die Parametrierung
der SchweilRaufgabe geschult. Ist bei den zu schulenden Teilnehmern ein technischer Hintergrund vorhanden,
kann der Kurs um einen Tag gekiirzt werden.

Schulungsinhalte ‘

Grundlagen

o WiderstandsschweiRen
o allgemeine Schweilltechnik

o allgemeine Parameterfindung

Geratetechnologie

¢ Komponenten der eingesetzten SchweiRtechnik

e Verhalten der Steuerung

Bediensoftware

e Grundparameter

o Modulkonfiguration

e Datensicherung

e Ein/Ausgédnge (Diagnose)
e Systemmeldungen

e Verhalten im Fehlerfall

o Wer hilft mir weiter?

Dauer 4 Tage

Harms &Wende GmbH & Co. KG

Ort GroRBmoorkehre 9
21079 Hamburg
Teilnehmerzahl 3 bis 8 Personen
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Akademie

Maintenance Training

Das Maintenance Training richtet sich an die Servicetechniker, welche im Betrieb durch Austausch von Kom-
ponenten der Steuerung oder durch Reparatur der Geréate die Betriebsbereitschaft der eingesetzten Schweil3-
komponenten sicherstellen missen. Fir die Teilnehmer ist eine elektrotechnische Ausbildung eine

wiinschenswerte Voraussetzung.

Schulungsinhalte ‘

Grund

lagen

WiderstandsschweilRen
allgemeine SchweilStechnik

allgemeine Parameterfindung

Geratetechnologie

Komponenten der eingesetzten SchweilRtechnik

Aufbau, Funktionsweise, Bauelemente, Kommunikation zum PC / Gerat
Kommunikation mit der Maschine

Ersatzteile, Ein-Ausbau

Aufbau und Anschliisse

Softwareupdate

Bediensoftware

Grundparameter

Systemmeldungen

o Wer hilft mir weiter?

Dauer 2 Tage

Harms &Wende GmbH & Co. KG
Ort GroRRmoorkehre 9

21079 Hamburg
Teilnehmerzahl 3 bis 8 Personen
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Expert Training

Das Expert Training schult den gesamten Bereich um die SchweilRaufgabe. Die geschulten Themen bilden die
Voraussetzung flir eine eigene innerbetriebliche Schulungsdurchfiihrung. Fiir die Teilnehmer ist eine elek-
trotechnische Ausbildung eine wiinschenswerte Voraussetzung.

Schulungsinhalte ‘

Grundlagen

e Widerstandsschweil3en
o allgemeine SchweilRtechnik

o allgemeine Parameterfindung

Geratetechnologie

¢ Komponenten der eingesetzten SchweiRtechnik

o Ubersicht der Gerite

e Aufbau, Funktionsweise, Bauelemente, Kommunikation zum PC / Gerat
e Kommunikation mit der Maschine

o Ersatzteile, Ein-Ausbau

e Aufbau und Anschliisse

o Softwareupdate

Bediensoftware

e Grundparameter

¢ Modulkonfiguration

e Datensicherung

e Ein/ Ausginge (Diagnose)
e Fehlermeldungen

e Verhalten im Fehlerfall

o Wer hilft mir weiter?

Dauer 4 Tage

Harms &Wende GmbH & Co. KG

Ort GroBmoorkehre 9
21079 Hamburg
Teilnehmerzahl 3 bis 8 Personen
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Akademie

Key-User Training

Die Schulungen fiir Expert und Key User bauen aufeinander auf. Die Key-User nehmen an der Expert Schulung teil.
Nach einiger Zeit erfolgt eine zwei-tdgige Key-User Schulung, die mehr oder weniger interaktiv ist und auf die tag-
lichen Probleme der Key-User eingeht.

Schulungsinhalte ‘

Grund

lagen

WiderstandsschweilRen
allgemeine SchweilStechnik

allgemeine Parameterfindung

Geratetechnologie

Komponenten der eingesetzten SchweilRtechnik

Ubersicht der Gerite

Aufbau, Funktionsweise, Bauelemente, Kommunikation zum PC / Gerat
Kommunikation mit der Maschine

Ersatzteile, Ein-Ausbau

Aufbau und Anschliisse

Softwareupdate

Bediensoftware

Grundparameter
Modulkonfiguration
Datensicherung

Ein/ Ausgange (Diagnose)
Systemmeldungen
Verhalten im Fehlerfall

Wer hilft mir weiter?

Dauer 4Tage

Harms &Wende GmbH & Co. KG
Ort GroRmoorkehre 9

21079 Hamburg
Teilnehmerzahl 3 bis 8 Personen
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Dienstleistungen

Harms & Wende bietet eine Vielzahl von Hilfestellungen rund um das Widerstandsschweilen. So konnen qua-
lifizierte Ingenieure, Systemspezialisten oder Techniker Sie zum Beispiel bei

o der Software-Erstellung
e der Inbetriebnahme

e Kundendiensteinsdtzen
e Reparaturen

e Beratung und Fernwartung

unterstiitzen. Die Berechnungen erfolgen im Allgemeinen nach Aufwand. Sprechen Sie uns an.

Nutzung des SchweiRraums oder des Schweildlabors

Nutzung eines Harms & Wende SchweiRraumes Abrechnungseinheit

Maschinenstunde, Nutzung Schweillraum Harms & Wende, ohne Technikerstellung pro Stunde

Service- und Maschinenstunde Nutzung Schweifraum Harms & Wende, mit Beistellung Techniker zur Bedie-

ro Stunde
nung und Parameterfindung 2
Maschinentag, 1 Tag, 8 h, Nutzung SchweiBraum Harms & Wende, ohne Technikerstellung pro Tag
Service- und Maschinentag, 1 Tag, 8 h, Nutzung Schweiffraum Harms & Wende mit Beistellung Techniker proTag

zur Bedienung und Parameterfindung

Verbrauchsmaterial

\
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Anhang - technische Daten

Anhang - technische Daten

Die hier aufgefiihrten technischen Daten der Inverter beziehen sich auf die Leistungswerte der Grundgerate in den
Gerateprofilen

o GeniusHWI
e SiniusHWI,
o MFP

Es stehen nicht alle Leistungsklassen in den Gerateprofilen zur Verfligung.

In den Leistungsklassen HWIx03 bis HWIx16 kénnen die Gerate mit Luftkiihlung, Wasserkiihlung oder Was-
serkiihlung aulRen gewahlt werden.
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Grenzwertdiagramm HFI-250A

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fiir den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. MiRbrauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Grenzwertdiagramm

= == Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 Min.

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

w
1%
o

=

300 <

N
v
o

200

Primérer-Ausgangsstrom
/|

150

ED [%] =t / t,* 100

100 +— Zykluszeit

50 tS le——
Stromzeit

1 10 ED[%] 100

Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fiir zuverldssigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
hochstens 85% ausgenutzt werden.

Technische Daten

Leistungsklasse HF1404W
Kihimedium Water

Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400 V
Ausgangsspannung 500 V
Nennleistung 20 % ED? 112 kVA
Primé&rer Ausgangsstrom 20 % ED" 224 A
Primarer Ausgangsstrom 100 % ED" 100 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 300 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 71 A
Kiihlwasserbedarf 4 l/min
Kuhlwasserdruck max. 6 bar
Kihlwasserdruck G1/4" Nippel mit Innenkegel nach DIN EN 560
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

) angegeben ist Spitzenstrom.
2) Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

3 Angegeben ist der max. thermischer Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme kénnen abhéngig von der
Anwendung auch niedriger/héher sein.

GEZEICHNET GEPRUFT
patum | 2018-08-17 | 2018-08-17 | zeicHNUNGSNUMMER 46166-00de BLATT 1
NAME Reichardt A.Hoops
HARMS 'WENDE TITLE PrimusHFI250A-SiniusHF1404W BLATT 1
STATUS:
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Anhang - technische Daten

Grenzwertdiagramm HFI-500A

Grenzwertdiagramm

= = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fir Kurzzeitbetrieb < 2 Min.

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

600
5 1Al
=
["]
)
2 500 <
© N
> N
=] N\
< N
= 400
o
S
Hyd
E
a

300 AN

ED[%] =t5 / t,* 100
200 +— stz
Zykluszeit
100 +— —
—_— t le——
S
Stromzeit
0
1 10 ED[%] 100

Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fiir zuverldssigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
héchstens 85% ausgenutzt werden.

Technische Daten

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Leistungsklasse HF1407W
Kihimedium Water

Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400 V
Ausgangsspannung 500 V
Nennleistung 20 % ED? 112 kVA
Primé&rer Ausgangsstrom 20 % ED" 224 A
Primarer Ausgangsstrom 100 % ED" 100 A
[Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 500 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 71 A
Kihlwasserbedarf 4 l/min
Kuhlwasserdruck max. 6 bar
Kihlwasserdruck G1/4" Nippel mit Innenkegel nach DIN EN 560
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

) angegeben ist Spitzenstrom.
2) Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

% Angegeben ist der max. thermischer Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme kénnen abhéngig von der
Anwendung auch niedriger/héher sein.

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fiir den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. MiRbrauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

GEZEICHNET GEPRUFT
pATUM | 2018-08-17 | 2018-08-17 | zEICHNUNGSNUMMER 46167-00de BLATT 1
NAME Reichardt A.Hoops
HARMS 'WENDE TITLE PrimusHFI500A-SiniusHFI407W BLATT 1
STATUS:
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Grenzwertdiagramm x03L

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.

HARMS 'WENDE

STATUS:

BENENNUNG

HWI2803L / Genius-, Sinius-,
AnalogHWIx03L, MFPx03L

BLATTER 14
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E E Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fiir zuverldssigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
g E hochstens 85% ausgenutzt werden.
n ©
X .
£3| Technische Daten
o2
é 2 Leistungsklasse HWI403L HWI503L
o8
28| [xunimedium Luft
55 | [Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/440V
gs
Ty 3 ph, -15 % +10 % 480 V
Eﬁ g Ausgangsspannung 500 /550 V
25 600 V
E 5| [Nennleistung 20 % ED? 42 kVA
f=
% Primé&rer Ausgangsstrom 20 % ED" 84 A
% Primarer Ausgangsstrom 100 % ED" 38 A
o Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 250 A
©
u Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) ¥ 27 A
3 Kiihiwasserbedarf
2 Kiihlwasserdruck
s Kiihlwasseranschluss
_,a:j Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
E Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
I Luftdruck 86 kPa — 106 kPa
©
g " angegeben ist Spitzenstrom.
5 2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.
g » Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme kénnen abhangig von der
s Anwendung auch niedriger/héher sein.
Qo
% GEZEICHNET GEPRUFT
i DATUM | 2017-07-18 | 2017-07-18 | ZEICHNUNGSNUMMER 41174-01de BLATT 1
5 NAME Reichardt Erdmann
o
LE_
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Anhang - technische Daten

Grenzwertdiagramm x03W

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = == Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fiir zuverldssigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
héchstens 85% ausgenutzt werden.

Technische Daten

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Leistungsklasse HWI403W HWI503W
Kihimedium Wasser
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/ 440V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 56 KVA
Primarer Ausgangsstrom 20 % EDY 112 A
Primérer Ausgangsstrom 100 % EDY 50 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 250 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) 3 35A
Kihlwasserbedarf 4 1/min
Kuhlwasserdruck max. 6 bar
Kuhlwasseranschluss G1/4" Nippel mit Innenkegel nach DIN EN 560
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % i 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa i 106 kPa

 angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

3 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme konnen abhéangig von der
Anwendung auch niedriger/héher sein.

GEZEICHNET GEPRUFT

DATUM | 2017-07-11 | 2017-07-13 | ZEICHNUNGSNUMMER 41175-01de BLATT 1
NAME Reichardt Erdmann

HARMS WENDE HWI2803W / Genius-, Sinius-,

BENENNUNG BLATTER 1

AnalogHWIx03W, MFPx03W

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fur den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. MiRbréauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

STATUS:
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Grenzwertdiagramm x06L

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.

héchstens 85% ausgenutzt werden.
Technische Daten
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fir zuverlassigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Leistungsklasse HWI406L HWI506L
Kiihimedium Luft
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/440V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 79 kVA
Primé&rer Ausgangsstrom 20 % ED" 157 A
Primarer Ausgangsstrom 100 % ED" 70 A
Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 500 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) ¥ 49 A

Kuhlwasserbedarf

Kuhlwasserdruck

Kihlwasseranschluss

Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

" angegeben ist Spitzenstrom.

Anwendung auch niedriger/héher sein.

2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.
» Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme kénnen abhangig von der

ZEICHNUNGSNUMMER

41178-01de

BLATT 1

GEZEICHNET GEPRUFT
DATUM 2017-07-11 | 2017-07-13
NAME Reichardt Erdmann

HARMS 'WENDE

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fiir den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. MiRbrauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

STATUS:

BENENNUNG

HWI2806L / Genius-, Sinius-,

BLATTER ]
AnalogHWIx06L, MFPx06L
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Anhang - technische Daten

Grenzwertdiagramm x06W

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fiir den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. MiRbrauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fiir zuverldssigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit

héchstens 85% ausgenutzt werden.
Technische Daten

Leistungsklasse HWI406W HWI506W
Kihimedium Wasser
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/440V

3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V

600 V

Nennleistung 20 % ED? 112 kVA
Primé&rer Ausgangsstrom 20 % ED" 224 A
Primarer Ausgangsstrom 100 % ED" 100 A
[Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 500 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) ) 71A
Kihlwasserbedarf 4 I/min
Kuhlwasserdruck max. 6 bar
Kihlwasseranschluss G1/4" Nippel mit Innenkegel nach DIN EN 560
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

" angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

3 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme kénnen abhangig von der

Anwendung auch niedriger/héher sein.

GEZEICHNET GEPRUFT
DATUM | 2017-07-11 | 2017-07-13 | ZEICHNUNGSNUMMER 41179-01de BLATT 1
NAME Reichardt Erdmann
HARMS WENDE BENENNUNG HWI2806W / Genlus-, SInIUS-, BLATTER 1
e AnalogHWIx06W, MFPx06W
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Grenzwertdiagramm x08L

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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hochstens 85% ausgenutzt werden.
Technische Daten

10 ED[%] 100

Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fiir zuverldssigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit

Leistungsklasse

HWI408L HWI508L

Kihimedium

Luft

Nennspannung

3 ph, 15 %, +20 % 400/ 440 V

3 ph,-15% +10 % 480 V

Ausgangsspannung

500 /550 V

600 V

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Nennleistung

20 % ED? 151 kVA

Primarer Ausgangsstrom

20 % ED" 302 A

Primarer Ausgangsstrom

100 % ED" 135 A

Max. primarer Ausgangsstrom

[10 ms] 650 A

Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) ¥

95 A

Kuhlwasserbedarf

Kuhlwasserdruck

Kihlwasseranschluss

Umgebungstemperatur

+10 °C bis max. +45 °C

Relative Luftfeuchtigkeit

5 % — 85 % keine Betauung

Luftdruck

86 kPa — 106 kPa

" angegeben ist Spitzenstrom.

Anwendung auch niedriger/héher sein.

2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.
» Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme kénnen abhangig von der

GEZEICHNET
2017-07-11
Reichardt

GEPRUFT
2017-07-13

Erdmann

DATUM

NAME

ZEICHNUNGSNUMMER

41180-01de At 1

HWH

HARMS 'WENDE

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fiir den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. MiRbrauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

STATUS:

BENENNUNG

HWI2808L / Genius-, Sinius-,
AnalogHWIx08L, MFPx08L

BLATTER 14
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Anhang - technische Daten

Grenzwertdiagramm x08W

Grenzwertdiagramm

Inverter Kennlinie tz = 2 s gestellter Betrieb (maximal Aussteuerung)

= = = = Inverter Kennlinie tz = 2 s max. Strom fiir Kurzzeitbetrieb < 2 min.
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Belastungskurve stellt den absoluten Grenzwert dar. Fiir zuverldssigen Dauerbetrieb sollten diese Grenzwerte mit
héchstens 85% ausgenutzt werden.

Technische Daten

an Dritte, ist nicht gestattet und kann zivil- und strafrechtlich geahndet werden.

Leistungsklasse HWI408W HWI508W
Kihimedium Wasser
Nennspannung 3 ph, -15 %, +20 % 400/440V
3 ph, -15 % +10 % 480 V
Ausgangsspannung 500 /550 V
600 V
Nennleistung 20 % ED? 151 kVA
Primé&rer Ausgangsstrom 20 % ED" 302 A
Primarer Ausgangsstrom 100 % ED" 135 A
[Max. primarer Ausgangsstrom [10 ms] 650 A
Netz-Nennstrom (max. thermischer Dauerstrom) ) 95 A
Kihlwasserbedarf 4 I/min
Kuhlwasserdruck max. 6 bar
Kihlwasseranschluss G1/4" Nippel mit Innenkegel nach DIN EN 560
Umgebungstemperatur +10 °C bis max. +45 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 5 % — 85 % keine Betauung
Luftdruck 86 kPa — 106 kPa

" angegeben ist Spitzenstrom.
2 Angabe der Nennleistung bei Nennspannung 500 V.

3 Angegeben ist der max. thermische Dauerstrom zur Auslegung der Sicherung. Die Stréme kénnen abhangig von der
Anwendung auch niedriger/héher sein.

GEZEICHNET GEPRUFT

DATUM | 2017-07-11 | 2017-07-13 | ZEICHNUNGSNUMMER 41181-01de BLATT 1
NAME Reichardt Erdmann

HARMS WENDE HWI2808W / Genius-, Sinius-,

BENENNUNG BLATTER 1

AnalogHWIx08W, MFPx08W

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte, auch fiir den Fall der Patenterteilung und der Eintragung eines anderen gewerblichen Schutzrechtes vor. MiRbrauchliche Verwendung, insbesondere die Vervielféltigung und Weitergabe

STATUS:
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HARMS 'WENDE GROUP ~ HWH

Harms & Wende GmbH & Co. KG

Grossmoorkehre 9
21079 Hamburg

Germany

Tel.: +49 40 766 904-0
Service: +49 40 766 904-84
Fax: +49 40 766 904-88

== B AR

Intertek

DEUTSCHLANDS
KUNDENCHAMPIONS
2020 NNNENEEN

www.deutschlands-kundenchampions.de

QUALITAT

Madie in Germany
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