peras EDITORIAL

Kl beim Widerstandsschweifien

Wie wird kiinstliche Intelligenz sinnvoll
und verantwortungsbewusst eingesetzt?

Physische Kl (Physical Al) bezeich-
net den Einsatz von Kinstlicher In-
telligenz in realen, physikalischen
Prozessen. Wahrend klassische KI
héufig digitale Informationen wie
Texte, Bilder oder Geschaftsdaten
verarbeitet, verbindet physische
Kl-Datenanalyse mit Maschinen,
Sensoren, Aktoren und Fertigungs-
prozessen. Fur die Fiigetechnik und
insbesondere das Widerstands-
schweifien bedeutet dies:

Neue Maschinenverordnung+

* Erfassen von Prozess
daten in Echtzeit

* Verstehen der physika-
lischen Zusammenhdnge im
Schweifiprozess

* Erkennen von Abweichungen und
Mustern

* Vorhersagen von Qualitats-
entwicklungen

* Unterstiitzen von Bedienern und
Anlagen bei der Prozessoptimie-
rung

Mit HWH auf der sicheren Seite.

Ab dem 20. Januar 2027 gilt in der Europdischen Union
die neue Maschinenverordnung (EU) 2023/1230. Sie
[ost die bisherige Maschinenrichtlinie ab und beriick-

Physische Kl trifft ihre Entschei-
dungen nicht allein auf Basis statis-
tischer Datenmengen. Sie kombi-
niert Daten mit dem Verstandnis
der zugrunde liegenden physika-
lischen Prozesse. Bei Harms &
Wende wird dieses Verstdndnis im
Bereich ...

Lesen Sie weiter auf Seite 2 ...
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sichtigt insbesondere die zunehmende Digitalisierung,
Vernetzung und den Einsatz von Software in modernen
Maschinen und Anlagen. Neben den klassischen Anfor-

derungen an die Maschinensicher-
heit riicken kiinftig Themen wie
Cybersecurity, sichere Software-
funktionen, Fernwartung und die
Absicherung von Netzwerkschnitt-
stellen deutlich stéarker in den

Fokus. ... Lesen Sie weiter auf Seite 2 ...

i

Kiinstliche Intelligenz ist derzeit eines der meist-
diskutierten Themen in Industrie, Wirtschaft und
Gesellschaft. Kaum eine Technologie verspricht
groBere Verdnderungen darin, wie wir arbeiten,
produzieren und Entscheidungen treffen. Gleich-
zeitig stellen sich berechtigte Fragen: Wie sicher
sind die eingesetzten Systeme? Was geschieht
mit sensiblen Unternehmensdaten? Und welchen
konkreten Nutzen schafft Kl in der industriellen
Fertigung? Bei Harms & Wende betrachten wir
Kiinstliche Intelligenz nicht als Selbstzweck.
Unser Fokus liegt auf dem, was fiir unsere Kun-
den wirklich zahlt: sichere, zuverldssige und
qualitatsgerechte Figeverbindungen. Denn am
Ende entscheidet nicht ein Algorithmus (iber
den Erfolg eines Produkts, sondern die Quali-
tat jedes einzelnen SchweiBpunktes. Deshalb
setzen wir Kl gezielt, verantwortungsvoll und in
einem geschiitzten Umfeld ein. Die Sicherheit
von Daten, Informationen und Produktions-
wissen besitzt dabei hochste Prioritat. Unsere
Systeme und Prozesse beriicksichtigen moderne
Anforderungen an die Cybersicherheit ebenso
wie die hohen Standards, die beispielsweise
durch TISAX im industriellen Umfeld gefordert
werden. Wir sind iiberzeugt, dass Vertrauen die
Grundlage jeder erfolgreichen Digitalisierung ist.
Besonders spannend ist fiir uns der Bereich der
sogenannten physischen KI. Hier verbindet sich
Kiinstliche Intelligenz mit realen Fertigungs-
prozessen, Sensorik und Maschinen. Fiir das
WiderstandsschweiBen bedeutet dies, Prozess-
daten nicht nur zu erfassen, sondern intelligent
zu interpretieren, Zusammenhdnge zu erkennen
und daraus wertvolle Erkenntnisse fiir Qualitat,
Effizienz und Prozesssicherheit abzuleiten. Der
entscheidende Erfolgsfaktor bleibt dabei jedoch
unser Gber Jahrzehnte aufgebautes Prozesswis-
sen. Kiinstliche Intelligenz kann Muster erkennen
und Daten analysieren, aber sie ersetzt nicht
die Erfahrung und das tiefgehende Verstandnis
der physikalischen Zusammenhénge im Wider-
standsschweiBen. Erst die Verbindung von Da-
ten, Technologie und Anwendungs-Know-how
schafft einen echten Mehrwert fiir unsere Kun-
den. Unsere Entwicklungsarbeit folgt daher einer
klaren Zielsetzung: Die Qualitat und Zuverléssig-
keit von SchweiBverbindungen weiter zu erhdhen,
Prozesse transparenter zu gestalten und unsere
Kunden bestmdglich bei der Digitalisierung ihrer
Fertigung zu unterstiitzen.
Dabei stehen Sicherheit,
Verlasslichkeit und Praxi-
stauglichkeit stets im Mit-
telpunkt. So bleibt auch
im Zeitalter der Kiinst-
lichen Intelligenz unser
Leitgedanke unverandert:
Vertrauen verbindet.

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

HWH
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Kl beim Widerstandsschweiflen

Wie wird kiinstliche Intelligenz sinnvoll und verantwortungsbewusst eingesetzt?

Fortsetzung von Seite 1

... WiderstandsschweiBen schon seit einigen Jahren
in den Produkten PQS, XPQS (HWH-QST) und dem
g-inspector verwendet und fir Aussagen genutzt.
Auch unsere aktive Mitarbeit bei abgeschlossenen
und aktuell laufenden Forschungsprojekten wie
MAGICIAN, die sich intensiv mit dem Thema KI
beschaftigen, hat uns wertvolles

Wissen und Kompetenz ermog-
licht. MAGICIAN

Beim Widerstandsschweif3en beeinflussen
zahlreiche Faktoren die Qualitdt einer SchweiBver-
bindung:

* SchweiBstrom und -spannung

* Dynamischer Widerstand

 Weg (Einsinkweg) und Kraft (Kraftverlauf)
 Werkstoffeigenschaften

* Oberfldchenzustand

* Elektrodenzustand und Kiihlung etc.

Eine physische Kl analysiert diese Informationen
kontinuierlich und erkennt Zusammenhéange, die fir
den Menschen oft nicht unmittelbar sichtbar sind.
Sie kann beispielsweise feststellen, dass eine Ver-
anderung des Widerstandsverlaufs auf beginnenden
Elektrodenverschleil oder eine Materialabweichung
hinweist, lange bevor Ausschuss entsteht. So wie

es auch mit der adaptiven Regelung IQR seit Jahren
erfolgreich praktiziert wird. Harms & Wende verfiigt
Uber jahrzehntelanges Prozesswissen im Wider-
standsschweiBen. Das Regelsystem IQflex reagiert
beispielsweise mit einer dynamischen Regleran-
passung an die detektierten Prozessbedingungen.
Dieses Wissen lasst sich heute mit modernen
KI-Verfahren kombinieren.

Der entscheidende Unterschied zu vielen allge-
meinen KI-Anwendungen ist: Die Kl lernt nicht

nur aus Daten, sondern nutzt das Versténdnis des
physikalischen Schweifprozesses.

Dadurch entstehen robuste und nachvollziehbare
Lésungen fir:

 Prozessregelung

* Qualitatsuberwachung

* Predictive Maintenance

* Fehlerdiagnose

* Prozessoptimierung

» Dokumentation und Riickverfolgbarkeit

Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass viele Anwen-
dungen direkt an der Maschine oder innerhalb der
gesicherten Produktionsumgebung betrieben wer-
den konnen. Prozessdaten miissen nicht zwangs-
laufig in 6ffentliche Cloud-Systeme ibertragen

werden. Dadurch lassen sich hohe Anforderungen
an Daten- und Know-how-Schutz, Cybersicherheit,
TISAX-Konformitat und der generellen industriellen
[T-Sicherheit erfiillen. Fiir Harms & Wende bedeutet
physische Kl nicht, Entscheidungen einer ,Black
Box" zu dberlassen. Vielmehr wird die bewahrte
Kompetenz im WiderstandsschweiBen durch
intelligente Algorithmen erweitert. Die physische KI
unterstitzt dabei das eigentliche Ziel aller Entwick-
lungen: Jeder SchweiBpunkt soll sicher, reprodu-
zierbar und zuverldssig gefugt werden. Oder anders
formuliert: Vertrauen entsteht nicht durch kiinstliche
Intelligenz allein, sondern durch die Verbindung von
Technologie, Prozesswissen und Verantwortung.
Genau deshalb gilt auch im Kl-Zeitalter: Vertrauen
verbindet. Unsere Entwicklung arbeitet mit dem
Produktmanagement und dem technischen Vertrieb
an innovativen und wirtschaftlichen Losungen. Sie
kdnnen gespannt bleiben, was entsteht.

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

Neue Maschinenverordnung 2027

Mit HWH auf der sicheren Seite.

Fortsetzung von Seite 1

... Harms & Wende als Prozessspe-
zialist fir das Widerstandsschweifien
stellt Steuerschrénke mit unseren
Schweiistromsteuerungen her, die in
der Regel keine Sicherheitsfunktionen
enthalten. Daher hat die Maschinen-
verordnung 2027 nur indirekte Aus-
wirkungen auf unsere Steuerungen
und SchweiBkoffer. Wir sehen aber
die Bedeutung fir unsere Kunden.

Blick in den SchweiBkoffer

g

Ftir Hersteller und Betreiber von Pro-
duktionsanlagen bedeutet dies, dass
Sicherheitskonzepte, Dokumenta-
tionen und Entwicklungsprozesse
(berpraft und teilweise angepasst
werden miissen. Besonders betroffen
sind Maschinen mit vernetzten Steue-
rungen, sicherheitsrelevanter Soft-
ware oder digitalen Service- und
Wartungsfunktionen. Fir Sie als un-
sere Kunden ergeben sich daraus
klare Anforderungen, bei deren Um-
setzung HWH mit bewdhrten Losun-
gen und umfassendem Know-how
unterstiitzt. Als erfahrener Herstel-
ler von Steuerungssystemen und
Schaltschranken sowie Entwickler
komplexer Softwareldsungen und
Bedienoberflachen hat sich HWH

fir diesen Bereich friihzeitig auf die
neuen Anforderungen vorbereitet.
Bereits heute beriicksichtigen wir bei
der Entwicklung unserer Steuerungen
und Anwendungen die steigenden
Anforderungen an funktionale Sicher-
heit, Dokumentation, Anderungs-
management und IT-Sicherheit.
Siehe auch den Artikel zum Cyber
Resilience Act (CRA) von Herrn Dr.
Pavel Shcheglov in dieser Ausgabe
der SchweiBzeit.

Unsere Kunden profitieren von einer
ganzheitlichen Losung aus einer
Hand: von der Planung und Fertigung
hochwertiger Schaltschrénke Uber die
Entwicklung leistungsfdhiger Steue-
rungssoftware bis hin zur Integration
in moderne Produktionsumgebungen.

Dabei achten wir auf zukunftssichere
Architekturen, klare Dokumentations-
strukturen und nachhaltige Service-
konzepte.
Die neue Maschinenverordnung
stellt hohere Anforderungen an
Maschinenhersteller und Betreiber.
Mit HWH haben Sie einen Partner an
Ihrer Seite, der die regulatorischen
Entwicklungen kennt, technische
Losungen praxisgerecht umsetzt und
Sie auch kiinftig bei der sicheren und
normgerechten Realisierung Ihrer An-
lagen unterstitzt. HWH — Kompetenz
in Steuerungstechnik, Schaltschrank-
bau und Softwareentwicklung. Fir
sichere Losungen heute und morgen,
Vertrauen verbindet!

Ralf Bothfeld

ralf.bothfeld@harms-wende.de



Die Powerhelden der SchweiBtechnik
in Hannover Halle 16 Stand C19 ¢%:

Harms & Wende setzt neue MaBstabe.

Vom 20. bis 23. Oktober 2026 6ffnet die 28. Inter-
nationale Technologiemesse fiir Blechbearbeitung
EuroBLECH in Hannover ihre Tore. Als weltweit
wichtigste Plattform fiir die gesamte Prozesskette
der Blechbearbeitung vereint die Messe Herstel-
ler, Anwender und Technologiefihrer, die ihre
neuesten Entwicklungen fir eine effiziente und
zukunftssichere Produktion prdsentieren.

Investieren mit Weitblick: Innova-
tionen fiir mehr Produktivitat und
Qualitat in Hannover

Wenn sich die internationale Blechbear-
beitungsbranche zur EuroBLECH 2026 trifft,
prdsentiert Harms & Wende ihre neuesten
Innovationen rund um das Widerstandsschwei-
Ben sowie wegweisende Losungen im Bereich des
Reib- und ReibpunktschweiBens. Von adaptiven
Schweifregelungen bis zur integrierten SMF-
Servokraftlosung erleben Besucher Technologien,
die Qualitat und Produktivitat auf ein neues Niveau
heben.

Fokus auf Qualitat, Prozesssicherheit und
Effizienz

Das WiderstandsschweiBen zahlt nach wie vor zu
den Schliisseltechnologien in der industriellen
Blechbearbeitung. Harms & Wende zeigt aktuelle
Entwicklungen, die Anwendern dabei helfen,
SchweiBprozesse noch stabiler, wirtschaftlicher und

reproduzierbarer zu gestalten. Im Mittelpunkt ste-
hen die bewdhrten adaptiven Regelungssys-teme
|QR und IQflex fur das PunktschweiBen, die eine
kontinuierliche Prozessuberwachung und Qualitats-
absicherung ermaéglichen.

Erganzt wird das Portfolio durch
die leistungsstarken HSC-Systeme

fir das BuckelschweiBen, die hochste Prozessge-
schwindigkeiten mit maximaler Prozesssicherheit
verbinden. Dardiber hinaus erhalten Fachbesucher
umfassende Einblicke in die neuesten Losungen fir
das Reib- und ReibpunktschweiBen. Die Exper-

ten von Harms & Wende stehen fir individuelle
Beratungsgesprache bereit und informieren tiber

Kleines Lexikon SchweiBtechnik

Folge 115 — ,Feldbus-Bauteilkennung (Bauteildokumentation)*

Unter der Rubrik ,Kleines Lexikon SchweiBtechnik” stellt
die ,SchweiBzeit” in jeder Ausgabe Begriffe, Verfahren und
Technologien aus der Welt des WiderstandsschweiBens
vor.

Die bereits vorgestellte Bediensoftware XPegasus bildet
die einheitliche Bedienoberflache fiir aktuelle SchweiB-
systeme der Serien GeniusMFI, GeniusHWI und GeniusAC
sowie fiir die bewahrten Steuerungen und Inverter der
Produktreihen HWI 28xx, HWI 22xx und Ratia 73. Neben
der Programmierung, Uberwachung und Dokumentation
von SchweiBprozessen bietet XPegasus Gold erweiterte
Funktionen zur Prozessiiberwachung, Datenauswertung
und Archivierung. Die Option Bauteilkennung (BD) ist eine
Erweiterungsfunktion der Bediensoftware XPegasus Gold
und dient der liickenlosen Dokumentation und Nachver-

folgbarkeit von gefertigten Bauteilen in automatisierten
Fiigeprozessen iiber den angeschlossenen Feldbus. Sie
ermdglicht die bauteilbezogene Erfassung, Speicherung
und Auswertung von SchweiBidaten iiber den gesamten
Fertigungsablauf hinweg. Die Bauteildokumentation (BD)
nutzt die Bauteilkennung, um s@mtliche Fiigestellen eines
Werkstiicks iiber alle durchlaufenen Fertigungsmodule
hinweg zusammenzufiihren. Dadurch erhélt der Anwender

eine vollstandige Ubersicht aller an einem Bauteil durchge-

fiihrten SchweiBungen und ihrer jeweiligen Prozessdaten.
Fiir jeden SchweiBvorgang werden die relevanten Prozess-
daten als Archivdatensatz gespeichert. Dieser Datensatz
enthélt unter anderem:

« die eindeutige Bauteilkennung,

« das verwendete SchweiBprogramm,

« die aufgezeichneten SchweiBdaten und Prozesswerte.

3. Quartal |

aktuelle Entwicklungen sowie konkrete Anwen-
dungsmaglichkeiten (z. B. E-Mobilitat) in der
industriellen Fertigung.

Servo-elektrische Losungen im Mittelpunkt
Ein besonderer Schwerpunkt des Messeauftritts
liegt auf den servo-elektrischen Antriebslésungen
(SMF — Servo Motor Force) fiir PunktschweiB-
zangen und BuckelschweiBmaschinen. Diese
ermdglichen eine prézise, energieeffiziente
und reproduzierbare Kraftregelung und
eroffnen neue Maglichkeiten fir eine
moderne, digitalisierte SchweiBpro-
duktion. Besucher kdnnen die Vorteile
dieser innovativen Losung direkt am
Messestand erleben und sich von den Mdglich-
keiten einer vollstandig integrierten Kraftregelung
iberzeugen.

SchweiBtechnik zum Anfassen
Mit ihren neuesten Systemen fiir noch stabilere und
reproduzierbare SchweiBergebnisse zeigt Harms

& Wende, wie moderne Figetechnologien den
steigenden Anforderungen an Qualitdt, Produktivitat
und Nachhaltigkeit gerecht werden kdnnen.

Die SchweiBexperten des Unternehmens freuen
sich auf den persénlichen Austausch mit Fach-
besuchern und stehen fur alle Fragen rund um
Widerstands-, Reib- und ReibpunktschweiBen zur
Verfligung.

Rolf Sutterer
rolf.sutterer@harms-wende.de

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

Durch die Zuordnung aller Archivdatensatze zu einer ge-
meinsamen Bauteilkennung entsteht eine vollstédndige His-
torie des Bauteils. Die gespeicherten Datensatze kénnen
innerhalb von XPegasus Gold angezeigt und ausgewertet
werden. Dies ermoglicht eine schnelle Qualitatssicherung,
erleichtert die Fehleranalyse und unterstiitzt die Riickver-
folgbarkeit von Produkten gemas den Anforderungen mo-
derner Fertigungs- und Qualitatsmanagementsysteme.

Die Bauteilkennung schafft damit die Grundlage fiir eine
transparente, nachvollziehbare und dokumentierte Produk-
tion und tragt wesentlich zur Prozesssicherheit und Quali-
tatsiiberwachung in der industriellen Fiigetechnik bei.

Fiir weitere Informationen sprechen Sie Ihren Harms &
Wende-Partner oder das Team der HWH-Gruppe an. Sie
stehen Ihnen mit Rat und Tat bei Fragen gern zur Seite.

e ——
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Harms & Wende weltweit

Informationen aus dem HWH-Export.

GroBe Strome? Kein Problem. Wir machen das.
Und kénnen es auch!

Es war ungefahr im Jahre 2010 (klingt fast so wie im Marchen)

... da kamen drei Briider zu uns:

* AnalogHWI3440 — max. 3.000 A Ausgangsstrom

* AnalogHWI3445 — max. 3.500 A Ausgangsstrom und

* AnalogHWI3460 — max. 3.500 A Ausgangsstrom mit verstarktem
Leistungsteil.

Diese drei leistungsstarken Inverter konnen jeweils auch als Master-Slave-
System verschaltet werden und verstérken den ersten, den Master.
Anwendungen sind hier FelgenschweiBanlagen — bis 350 kA tiber 2,5 Sekunden
oder Buckelschweiianwendungen mit High-Speed-Current (HSC).

Das Sortiment wurde kontinuierlich mit
den Modellen anderer Steuerungssysteme
weiter ausgebaut:

* GeniusHWI3440-3460
* SiniusHWI3440-3460

Inverter
SiniusHWI3460

Wir haben tber die Jahre eine ganze Reihe von Systemen weltweit ausgestattet
und wahrscheinlich rollt auch Ihr Auto auf Felgen, die mit unseren Invertern
gefertigt wurden. Vorausgesetzt es sind Stahlfelgen. Eine FelgenschweiBanlage
arbeitet typischerweise mit einer Taktung von 6 Sekunden, also 24 Sekunden fiir
gin Auto — das sind schon beeindruckende Werte.

BF= Harms & Wende in den USA

E=====Herbstzeit ist Messezeit, auch und gerade in den USA.

In den USA sind wir dieses Jahr im Oktober und November auf insgesamt drei
Messen unterwegs und zeigen unsere Expertise in verschiedene Richtungen.
Wir waren noch nie auf einen Schweiiprozess festgelegt oder fokussiert,
sondern haben immer Losungen fiir das Punki-, Buckel-, NahtschweiBen im
Portfolio gehabt. Hinzu kommen Losungen beim Micro- und Reibschweif3en.

Aus diesem Grunde treten wir dieses Jahr in den USA auf folgenden
Veranstaltungen auf:

1. Battery Show, Detroit (MI) 12.-15. Oktober 2026
Hier dreht sich alles um Batterien und

THE BA: TERY SHOW Akkumulatoren sowie Stromspeicher. Wir

NORTH AMERICA

zeigen Losungen mit Mittelfrequenz und
auch KE-SchweiBen. Auf dieser Show geht es primér um Kupfer und Alumini-
umverbindungen und auch um einen Mix zwischen beiden. Stromspeicher sind
in aller Munde, z. B. als Notfallsysteme bei einem Ausfall der Primérversorgung
zu Hause, bei Serverfarmen und anderen systemkritischen Institutionen.

Sie finden uns auf Stand 5007. Weitere Informationen dazu sind auch im Artikel
zur Messe von Tobias Roschke der KAPKON GmbH in dieser SchweiBzeit zu
finden.

g

2. Fabtech 2026, Las Vegas (NV) 21.-23. Oktober 2026

Die groBte Fachmesse fir SchweiBtechnik rotiert
," FABTECH zwischen verschiedenen Stadten: Chicago,
Atlanta und Las Vegas. In 2024 gab es einen Ausweichplatz, dain Las Vegas
eine andere GroBveranstaltung stattfand. Nun findet sie wieder in Las Vegas
statt. Die Fabtech ist fiir uns bei Harms & Wende North America mittlerweile
eine Institution geworden — wie die EuroBLECH in Hannover und die Schweifien
und Schneiden in Deutschland fiir Harms & Wende Hamburg. Dieses Jahr
finden die EuroBLECH und die Fabtech nahezu gleichzeitig statt — Sie finden
uns auf beiden Messen. Wenn Sie Kollegen in den USA haben, die uns besu-
chen mochten, ist das kein Problem, wir sind da. Kénnen Sie nicht in die USA
kommen? Wir sind auch in Hannover.

Veranstaltungsort: Las Vegas Convention Center 3150 Paradise Rd,
Las Vegas, NV 89109

3. Sheet metal conference Novi (MI) (Detroit) 3.-5. November 2026

Die Sheet Metal conference (SMWGC XXI) der Detroit Section der American
Welding Society ist eine Institution in ihrer 21. Auflage. Dieses Jahr sind wir
mit einem Vortrag und einem Stand vertreten und freuen uns auf zahlreiche
Besuche. Das Fiigen von Blechteilen (Sheet Metal) ist ein gangiger Prozess —
und alles andere als langweilig oder ,fertig”. Es gibt immer neue Aufgaben und
Lésungen. Wie unsere Kunden stellen wir uns dem Neuen. Mit dieser Veran-
staltung geht fiir uns in den USA ein ereignisreiches Jahr auf die Zielgerade.
Thanksgiving kommt mit groBen Schritten Ende November. Danach sind es nur
noch ein paar Wochen bis Weihnachten.

Veranstaltungsort: Sheraton Detroit Novi, 21111 Haggerty Rd, Novi, M| 48375
(Greater Detroit area)

i . SMWC )O(I

ADVANCES IN AUTOMOTIVE WELDING & JOINING CON
Movermber 3-5, 2025

Sheraton Detroit Movi, Maovi M
Smarter Welding for an Evelving Industry

Kultureller Austausch (Thanksgiving)

Da wir in dieser SchweiBzeit

viel aus den Vereinigten Staaten
berichten, mdchten wir auch etwas
fur den kulturellen Austausch

tun. In den USA hat Thanksgiving
traditionell eine hohe Bedeutung
und ist wichtiger als Weihnachten.
Familien kommen zusammen und
der Truthahn kommt auf den Tisch mit vielen Beilagen. Man genieBt gemeinsam
ein langes Wochenende und hat eine gute Zeit. Thanksgiving fallt immer auf das
letzte Novemberwochenende. Es ist fur AuBenstehende gemeinhin tberra-
schend, wenn an dem Wochenende das ganze Land in Bewegung ist — get
together and have a good time.

Jorg Eggers Fabian Demmer
joerg.eggers@harms-wende.de  fabian.demmer@harms-wende.com



Procon berichtet
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Labor trifft Fertigung — Wenn Zusammenarbeit zum Mehrwert wird

Innovationen entstehen nicht immer durch die
Entwicklung neuer Produkte. Oft liegt der entschei-
dende Fortschritt darin, bestehende Kompetenzen
intelligent miteinander zu verbinden. Genau das ist
in der Zusammenarbeit zwischen dem Innovation
& Quality Center von thyssenkrupp Steel Europe,
Harms & Wende (HWH) und der Procon PAS

Elektronik GmbH gelungen.

Den Ausgangspunkt bildete die gemeinsame
Fragestellung, wie sich die im Labor ermittelten
Erkenntnisse zur SchweiBbarkeit von Stahlkombi-
nationen ohne Umwege in die Serienproduktion
(bertragen lassen. Die Idee entstand im engen
Austausch zwischen den Projektpartnern. Insbe-

Von der Werkstoffpriifung zur Produktionsanlage

thyssenkrupp Steel Europe verfiigt iiber langjahrige
Expertise in der Bewertung der SchweiBbarkeit
moderner Stahlwerkstoffe. Im Innovation & Quality
Center werden Stahlkombinationen nicht nur nach
der Prif- und Dokumentationsrichtlinie SEP1220-2
auf ihre grundsatzliche Fiigeeignung untersucht,
sondern dariiber hinaus ermitteln die Experten in
gezielten Versuchen die optimalen SchweiBpara-
meter fir die jeweilige Werkstoffkombination.

Das daraus abgeleitete Schweififenster fur das
Widerstandspunktschweifien gibt Kunden eine
verldssliche Orientierung fir die sichere Prozess-

Weniger Parametrierung —

Fir den Anwender bedeutet dies eine deutliche
Vereinfachung. Die im Labor validierten SchweiB-
fenster werden mit Lab2Fab und dem I1Qflex-Paket
auf die Produktionsmaschine Ubertragen. Anstatt
einzelne SchweiBparameter wie SchweiBstrom,
Schweifzeit oder Elektrodenkraft manuell zu

auslegung. Genau an diesem Punkt setzt HWH

an. Mit der bereits etablierten Software Lab2Fab
stand bereits eine Losung zur Verfiigung, mit der
qualifizierte SchweiBdaten digital verarbeitet und
auf Produktionsanlagen tibertragen werden konnen.
Im Rahmen der Kooperation wurde das Potenzial
erkannt, die von thyssenkrupp Steel Europe
ermittelten SchweiBfenster direkt in diesen digitalen
Workflow einzubinden. Dadurch entstand ein zu-
sdtzlicher Nutzen fiir die Kunden — ohne ein neues
Produkt entwickeln zu miissen, sondern durch die
intelligente Verbindung bestehender Technologien.

mehr Prozesssicherheit

bestimmen, erhalt der Bediener ein definiertes

und validiertes SchweiBfenster als Ausgangsbasis
fir die Produktion. Kleinere Anpassungen konnen
anschlieBend komfortabel dber eine intuitive Plus- /
Minus-Regelung vorgenommen werden.

Eine durchgangige Prozesskette

Die Kooperation zeigt beispielhaft, wie unterschied-
liche Kompetenzen entlang der Wertschopfungs-
kette zusammenwirken kdnnen. thyssenkrupp
Steel Europe liefert fundierte Erkenntnisse aus der
Werkstoff- und SchweiBtechnik. HWH Gberfiihrt
diese Informationen in die intelligente, industrie-
taugliche Prozessregelung fiir die Serienfertigung.
Procon begleitet diesen Prozess als regionaler
Ansprechpartner und verbindet die Anforderungen
der Anwender mit den technischen Moglichkeiten
der Projektpartner. So entsteht eine durchgangige
Prozesskette — von der Werkstoffentwicklung iber
die Laborvalidierung bis hin zur Serienproduktion.

Fur die Kunden bedeutet das vor allem eines:
weniger Aufwand bei der Einfuhrung neuer Stahl-
kombinationen, héhere Prozesssicherheit und ein
schnellerer Weg von der SchweiBbarkeitspriifung
zur produktiven Fertigung.

Eine echte Innovation kann manchmal auch aus
Verbindung bereits vorhandener Losungen ent-
stehen. Genau das zeigt die Zusammenarbeit von
thyssenkrupp Steel Europe, HWH und Procon auf
eindrucksvolle Weise.

sondere die Procon PAS Elektronik GmbH, die als
Vertriebs- und Servicepartner der HWH-Group in
Westdeutschland und den Benelux-Landern tétig
ist, erkannte friih das Potenzial, Kompetenzen
von thyssenkrupp Steel Europe und HWH zu einer
durchgdngigen Losung zusammenzufiihren.

Genius

Labor trifft Fertigung

-

VON DER STAHLENTWICKLUNG DIREKT IN DIE PRODUKTION
EINE NEUE DIMENSION DER SCHWEISSSICHERHEIT.
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Miaad Bouhachlef
miaad.bouhachlef@procon-pas.de

Sebastian Schulte
sebastian.schulte@thyssenkrupp-steel.com
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Harms & Wende

QST GmbH berichtet @T

Battery Show Europe 2026 — HWH QST zeigt die Zukunft des Batterie- und Mikroschweifens.

unterschiedlichen Werkstoffe
zuverldssig miteinander
zu verbinden, stieB bei
den Fachbesuchern auf
groBes Interesse und
sorgte fir zahlreiche
fachliche Gesprache.
Mehr dazu finden Sie
auch im Artikel von
Tobias Roschke in
dieser Ausgabe der
SchweiBzeit.

Die Battery Show Europe 2026 in
Stuttgart war auch in diesem Jahr ein
wichtiger Treffpunkt fiir die interna-
tionale Batterie- und Automobilin-
dustrie. Auf dem Messestand der
Firma KAPKON war auch Harms &
Wende QST vertreten und nutzte die
Gelegenheit, innovative SchweiB-
technologien einem internationalen
Fachpublikum vorzustellen.

KAPKON prasentierte auf dem
Messestand eine neue Technologie
zum KE-SchweiBen von Aluminium
mit Kupfer. Die Mdglichkeit, diese

Bei Harms & Wende
QST stand das Thema
Mikroschweiien im Bereich der
e 18 & i : Batteriefertigung im Mittelpunkt. Als

‘ - A Exponat wurde unter anderem der

: ] Schweifkopf DSKF-600 présentiert,
der speziell fiir Anwendungen beim
BatterieschweiBen eingesetzt wird.
Erganzt wurde die Présentation durch
verschiedene Anwendungsheispiele,
die den Besuchern einen praxisnahen
Einblick in die Mdglichkeiten der
SchweiBtechnik fir moderne Batte-
rieanwendungen gaben.

DSKF-600

SERVICE UND SCHULUNGEN

bestehende Kontakte zu vertiefen
und neue interessante Geschéfts-
beziehungen innerhalb der Branche
aufzubauen. Die Vielzahl an Anfragen
und Gesprdchen zeigte einmal mehr,
wie groB das Interesse an prazisen
und zuverldssigen SchweiBldsungen
fur die Batterieindustrie ist.

) Besonders erfreulich war
? das groBe Interesse der
‘ ’“" Messebesucher. Uber
: die gesamte Messe
hinweg wurden zahlreiche
Gesprache mit bestehen-
den Kunden, Interes-
senten und Fachleuten
aus unterschiedlichen
Bereichen gefuhrt.
Dabei ging es hdufig um
konkrete Anwendungen
und technische Herausfor-

derungen aus der Praxis. Die
Besucher nutzten die Gelegenheit,
sich direkt Uber die Maglichkeiten
der QST-SchweiBtechnik und der
dazu optimal abgestimmten Harms &
Wende Steuerungstechnik zu infor-
mieren und individuelle Anforderun-
gen zu diskutieren.

Bei Fragen oder weiteren Informa-
tionen zum Thema Mikroschweifien
stehen Ihnen die Ansprechpartner von
HWH oder QST gerne zur Verfiigung.

Fir Harms & Wende QST war die
Battery Show damit eine erfolgreiche
Gelegenheit, die eigene Kompe-
tenz im Bereich des Batterie- und
Mikroschweiens zu prasentieren,

Inverter GeniusHW1403

Marcel KiiBner
marcel.kuessner@hwh-qst.de

Sorgenfrei durch das ganze Jahr

Ihr maBgeschneiderter Wartungsvertrag.

Wir freuen uns sehr, Innen in dieser SchweiBzeit mitzuteilen, dass

wir fiir Sie unser Serviceangebot erweitert haben. Ein strukturiertes
Konzept fiir Wartungsvertrage im Bereich WiderstandsschweiBen zielt
darauf ab, ungeplante Stillstandzeiten zu minimieren, die Prozess-
qualitét (Vermeidung von Ausschuss) zu sichern und Priifvorgaben
einzuhalten. Mit unseren drei maBgeschneiderten Wartungsvertragen
Silver, Gold & Platinum fiir das Genius-/ Pegasus-System gehort
dieses Risiko der Vergangenheit an. Wir kimmern uns um die regel-
maBige Priifung und unterstiitzende Optimierung Ihrer HWH-Systeme.

Vorteile aus einem Wartungsvertrag fiir Sie:

 Hohere Betriebssicherheit: RegelméBige Checks verhindern teure
Notfélle und Systemausfélle.

« Kalkulierbare Fixkosten: Wartungskosten sind im Budget fest
einplanbar.

« Ldngere Lebensdauer: Professionelle Pflege erhalt den Wert von

Maschinen und Software.
* Absicherung: Priifvorgaben werden
automatisch fristgerecht erfiillt.
* Bevorzugter Support: Vertragskunden
erhalten im Schadensfall schnellere
Reaktionszeiten*
*Dies ist abhdngig vom gewahlten Wartungsvertrag.

In Kiirze werden wir Sie iiber unsere Homepage, unseren Newsletter
und tber die bekannten sozialen Medien mit weiteren Details und
einem Flyer informieren.

Bei Fragen konnen Sie uns gerne tber die Tel. 040-76904-381 oder
auch per E-Mail iiber service@harms-wende.de kontaktieren. Wir
freuen uns von lhnen zu héren und Sie zu beraten.

Thomas Erhorn
thomas.erhorn@harms-wende.de
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Anfang Juli (8. bis 10. Juli) fand die
fir Industrie- und Automotive-Kun-
den wichtige Messe AMTS im Shang-
hai New International Expo Center
statt. Harms & Wende prdsentierte
die neuesten SchweiBsysteme und
legte den Fokus auf das erfolgreiche
Zusammenspiel aus Tradition und
Innovation. Neben dem Bezug auf das
80-jahrige Firmenjubildum von HWH
wurde auch das 10-jahrige Bestehen

MikroschweiB8-Schulung im Pekinger Biiro —
Wissen und Kompetenz werden weiter ausgebaut.

der Gesellschaft in Beijing gewtirdigt
und gleichzeitig die innovativen
Regelsysteme zur Qualitatssicherung
prasentiert. Wahrend der Messe be-
suchten iber 50 Kunden und Partner
den HWH-Stand. Diese kamen aus
den Bereichen Automotive, Industrie
und der Zuliefererbranche. Es wurden
neue Kontakte geknipft, vorhandene
ausgebaut und es gelang, erste In-
formationen zu zukunftigen Projekten
in Vietnam, den USA und weiteren
internationalen Mérkiten zu gewinnen.
Insgesamt gesehen war die Messe fir
HWH und Harms & Wende Welding
Beijing wieder sehr erfolgreich und
bot eine ausgezeichnete Plattform fir
den Austausch mit Kunden, Partnern
und Lieferanten. Unterstitzt wurden
die lokalen Kollegen dabei von

einem Spezialisten aus dem Bereich
Strategisches Produktmanagement
aus Hamburg. Besonders in den
Bereichen Automobilindustrie, Auto-

mobilelektronik, Batterie- 2l
technik und Mikroschwei- g |
fien bestehen weiterhin il
attraktive Marktchancen.
Im Anschluss an die Messe
schulte der Produktmana-
ger, Tobias Broda, die Mit-

arbeiter von HWH-Beijing —_—

Das Messeteam im Einsatz

im Bereich Mikroschwei-
Ben, um hier auch die
Marktchancen noch besser nutzen

zu konnen. Ein besonderer Dank gilt
unserem Kollegen Tobias Broda aus
Deutschland fiir seine Unterstitzung.
Auch der Geschaftsfiihrer Ralf Both-
feld besuchte fir weitere Gesprache
zu neuen Projekten und dem weiteren
Ausbau der Aktivitaten das Unter-
nehmen in Beijing. Gemeinsam

mit den Vertriebskollegen und dem
Produktmanagement konnten die
neuen Anfragen und konkreten Pro-
jekte erdrtert werden. Aufgrund der
lokalen Prasenz, der guten Betreuung

5 E ir..
= -li!l —
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vorhandener Kunden und neuer
Interessenten ist es gelungen, weitere
Projekte erfolgreich anzubahnen und
die Forecast-Zahlen sowohl fiir die
zweite Jahreshalfte als auch fir das
kommende Jahr zu erhéhen. Trotz
eines auch in China schwieriger
werdenden Marktumfeldes kann sich
HWH bei neuen Projekten und neuen
Kunden erfolgreich platzieren. Bis
zum ndchsten Mal!

Zitao Li
zitao.li@harms-wende.cn

Yungi (Annie) Klinger Zhou
Yungi.Klinger-zhou@harms-wende.de

Am 13. Juli 2026 fand im Pekinger Bro eine
Fachschulung zum Thema MikroschweiBen statt.
Ziel der Veranstaltung war es, das technische
Verstandnis fur MikroschweiBprozesse zu vertiefen
und Anwendungswissen fir aktuelle und zukiinftige
Kundenprojekte zu vermitteln.

Inhalte der Schulung
Im Rahmen der Schulung wurden unter anderem
folgende Themen behandelt:

» Methoden zur schnellen Berechnung von
Referenz-SchweiBparametern im Bereich des
Widerstandspunktschweifiens

S i e

« Theoretische Grundlagen des MikroschweiBens,
insbesondere des BuckelschweiBens

* Die neuen Betriebsarten KPR und KUP des HWH-

Controllers sowie deren geeignete Anwendungs-
bereiche

« Vorstellung und Analyse mehrerer erfolgreicher
Anwendungsfélle im Bereich MikroschweiBen

« Praxisbeispiele erfolgreicher Kundenprojekte mit
der Kombination aus HWH-Controller und QST-
SchweiBzange

Wissenstransfer und Praxiserfahrung

Die Schulung kombinierte technische Grundlagen

mit praxisnahen Anwendungsbeispielen und bot
den Teilnehmern einen umfassenden Einblick in
verschiedene MikroschweiBverfahren und deren
industrielle Einsatzmdglichkeiten.
Besonderes Augenmerk lag auf der Verknipfung
von SchweiBprozess, Anlagenkonzept und Kun-
denanwendung. Anhand konkreter Projekte und
Fallbeispiele wurden erfolgreiche Losungsansat-
ze vorgestellt und diskutiert. Dadurch konnten
die Teilnehmer die Zusammenhdnge zwischen

Technologie, Prozessauslegung und den Anfor-
derungen unterschiedlicher Anwendungen besser
nachvollziehen.

Fir das Pekinger Team stellte die Veranstaltung
eine wertvolle Gelegenheit dar, bestehendes
Wissen zu erweitern und aktuelle Entwicklungen im
Bereich MikroschweiBen kennenzulernen.

Die vermittelten Inhalte lieferten neue Impulse fir
technische Anwendungen, Kundenprojekte und
zukiinftige Marktchancen. Der fachliche Austausch
und die praxisnahen Beispiele trugen dazu bei, das
Verstdndnis fur MikroschweiBtechnologien weiter zu
vertiefen und die Kompetenzen in diesem Anwen-
dungsbereich nachhaltig auszubauen.

Zitao Li
zitao.li@harms-wende.cn

Yungqi (Annie) Klinger Zhou
Yungi.Klinger-zhou@harms-wende.de

e ——
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KAPKON INFORMIERT

Battery Show Stuttgart 2026

Starker Auftritt fir HWH, QST und KAPKON.

Die Battery Show Europe in Stuttgart
war auch in diesem Jahr Pflichtter-
min fir alle, die in der Batterie- und
E-Mobility-Branche Rang und Namen
haben — und HWH, QST und KAPKON
waren mit einem gemeinsamen
Messeauftritt mittendrin statt nur
dabei. Das Fazit nach drei intensiven
Messetagen fallt durchweg positiv
aus: reges Standgeschehen, fundierte
Fachgesprédche und zahlreiche

neue Geschaftskontakte, die in den
kommenden Wochen weiterverfolgt
werden.

Im Fokus:

KE-SchweiBen fiir Al-Cu-Busbars
Besonders groBes Interesse zog die
von KAPKON entwickelte Prozess-
variante des Kondensatorentla-
dungsschweifiens (KE-Schweifien)
auf sich, die speziell fiir das Fligen

Messe Battery Show North America

von Al-Cu-Mischverbindungen bei
Busbars konzipiert wurde. Gerade im
Busbar-Bereich gilt die Verbindung
unterschiedlicher Materialien seit je-
her als anspruchsvoll — unterschied-
liche Schmelzpunkte, Warmeleitfa-
higkeiten und die Neigung zu sprdden
intermetallischen Phasen stellen
hohe Anforderungen an den Prozess.
Mit der neuen KAPKON-Losung
lassen sich Al-Cu-Verbindungen
prozesssicher und reproduzierbar
figen — ein Thema, das am Stand
fir viele vertiefende Gesprdche mit
Entwicklungs- und Fertigungsver-
antwortlichen aus der gesamten
Batterie- und E-Mobility-Lieferkette
sorgte.

Volles Haus am Stand
Uber alle drei Messetage hinweg
verzeichnete das Team regen Zulauf

Harms & Wende zeigt Prdsenz in Detroit.

—von ersten Kontaktaufnahmen bis
zu konkreten Projektgesprachen war
alles dabei. Besonders erfreulich:
Mehrere vielversprechende Ge-
schaftstermine konnten direkt vor Ort
vereinbart und teilweise sogar schon
vertieft werden. Das Zusammenspiel
aus HWH-SchweiBsteuerungstech-
nik, QST-Kompetenz fiir Nichtei-
senmetallverbindungen und der
KAPKON-Prozessinnovation kam bei
den Besuchern spirbar gut an — ein
Beleg dafur, dass die enge Zusam-
menarbeit der drei Marken am Markt
Frichte tragt. Siehe auch den Artikel
von Marcel Kifiner von der QST in
dieser Ausgabe der SchweiBzeit.

Blick nach vorn

Mit dieser positiven Bilanz im Riicken
geht es nun an die Nachbereitung der
zahlreichen Leads und Termine.

THE BA: TERY SHOW

NORTH AMERICA

KAPKQNMA,
|

Der Messeauftritt in Stuttgart

Fir alle, die es in Stuttgart nicht

an den Stand geschafft haben: Die
nachste Gelegenheit, die neue Al-Cu-
Busbar-Ldsung live zu erleben, bietet
sich im Oktober auf der Battery Show
North America in Detroit.

Tobias Roschke
tobias.roschke@kapkon.de

WE’RE ALSO ,
EXHIBITING AT 1

THE BA: TERY SHOW

MORTH AMERICA

HARMS & WENDE NORTH AMERICA
AND KEAPKON WILL BE EXHIBITING

Die Battery Show North America vom 12. bis 15.
Oktober ist die groBte Veranstaltung fur fortschritt-
liche Batterie- und H/EV-Technologie in den USA
und bringt Branchenexperten, fuhrende Batterieher-
steller und interessierte Kaufer auf einer einzigar-
tigen Veranstaltung zusammen.

Mit iber 1.300 Ausstellern und mehr als 16.000
erwarteten Besuchern ist es eine der wichtigsten
Branchenveranstaltungen fir Batterie- und E-
Mobility-Technologie in Nordamerika. Begleitet
wird die Messe von einem umfangreichen Rahmen-
programm mit tber 250 Speakern und mehr als 140
Education Hours. Harms & Wende und KAPKON
sind mit dabei — Booth 5007.

Deutsche Prézision, lokale Nahe

Als unabhangiger Spezialist fiir Widerstands-
schweiBtechnik bringen wir bewdhrte deutsche
Schweifitechnologie direkt zu unseren norda-
merikanischen Kunden. Am Stand zeigen wir

HWH

unser Portfolio fir Bushars und die Batterie- und
Zellkontaktierung:

 MikroschweiBkopfe fiir die anspruchsvolle
Kontaktierung von Al-Cu-, Cu-Cu- und
Al-Al-Verbindungen

* WiderstandsschweiBtechnik mit 10.000 Hz
und 1.000 Hz-Equipment, betrieben mit unseren
Genius- und Sinius-Steuerungen — die hohere
Taktfrequenz bedeutet feinere Prozesskontrolle
und mehr Reproduzierbarkeit, gerade bei sen-
siblen Zellverbindungen ein entscheidender
Faktor

» KE-SchweiBen (Kondensatorentladung) mit
unserer KAPKON-Technologie fir schnelle,
energieeffiziente SchweiBverbindungen und
innovative Losungen fur das groBflachige Fiigen
von Al-Cu

Von der Messe

AT THE UPCOMING BATTERY SHOW

direkt ins NORTH AMERICA,
Labor OCTOBER 12-15, 2026
Wer am Stand HUNTINGTON PLACE,

DETROIT. MICHIGAN
&1 BOOTH 5007

k! REGISTER TODAY!
| thebatteryshow.com

tiefer einsteigen
maochte: Unser
Applikationsla-
bor in Gastonia,
NC, steht fiir
SchweiBversuche und Prozessvalidierung vor Ort
bereit — nah dran an unseren US-Kunden, mit
demselben Qualitatsanspruch wie am deutschen
Stammsitz.

Wir freuen uns auf Ihren Besuch an Booth 5007 —
vereinbaren Sie gerne im Vorfeld einen Termin oder
sprechen Sie uns direkt vor Ort an.

gooth 5007

Tobias Roschke
tobias.roschke@kapkon.de
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Bestehende KE-Schweiflanlagen
fit fiir die Zukunft machen

Modernisierung statt Neuanschaffung.

In wirtschaftlich herausfordernden
Zeiten priifen viele Unternehmen ihre
Investitionen besonders sorgféltig.
Statt einer kostenintensiven Neuan-
schaffung ruckt deshalb zunehmend
die Modernisierung bestehender
Produktionsanlagen in den Fokus.
Dies zeigt sich aktuell auch bei
Harms & Wende und KAPKON: Die
Nachfrage nach der Uberholung und
technischen Aktualisierung vorhan-
dener WiderstandsschweiBanlagen
steigt deutlich.

Ein wesentlicher Grund hierfir ist die
auBergewohnliche Langlebigkeit und

Zu modernisierende Anla

i - -

Modularitdt der KE-SchweiBanlagen.
Viele Anlagen sind bereits seit Jahren
oder sogar Jahrzehnten erfolgreich
im Einsatz und verfligen (iber eine
robuste mechanische Basis. Dadurch
eignen sie sich hervorragend fir eine
gezielte Modernisierung mit aktueller
Steuerungs-, Stromquellen- und
Uberwachungstechnik. So kénnen
bestehende Investitionen erhalten
und gleichzeitig die Anforderungen
moderner Fertigungsprozesse erfiillt
werden. Aktuell haben wir mehrere
Anlagen bei Kunden begutachtet und
entwickeln gemeinsam individuelle

Modernisierungskonzepte. Ziel

ist es, die vorhandenen Systeme
wirtschaftlich und technisch auf den
neuesten Stand zu bringen und sie fur
zukiinftige Produktionsanforderungen
auszurichten. Ein besonders aktuelles
Beispiel sind zwei Widerstands-
schweiBanlagen eines namhaften
Tier-1-Zulieferers, die sich derzeit

in unserem Werk in Bad Salzuflen
befinden. Die Anlagen werden
umfassend modernisiert und mit
modernster Stromquellentechnologie
ausgestattet. Parallel dazu werden die
Werkzeuge Uberarbeitet und an die
aktuellen Produktionsanforderungen
angepasst. Nach Abschluss der
Modernisierung stehen dem Kunden
leistungsfdhige und zukunftssichere
Anlagen zur Verfligung, die hinsicht-
lich Prozessqualitdt, Energieeffizienz
und Uberwachungsmaglichkeiten
deutlich verbessert sind. Ein weiterer
Vorteil der Modernisierung liegt in
der Maglichkeit, unsere innovative
Steuerungs- und Uberwachungs-
technologie zu integrieren. Moderne
Funktionen zur Prozessiberwachung,
Datenerfassung und Qualitatsdoku-
mentation ermdglichen eine hohere

3. Quartal |
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Transparenz in der Fertigung und
schaffen die Grundlage fir optimierte
Prozesse sowie eine nachhaltige
Qualitatssicherung.

Dabei beschrankt sich unser Angebot
nicht ausschlieBlich auf unsere KE-
Schweifmaschinen. Auch SchweiB-
anlagen anderer Hersteller kbnnen in
vielen Féllen mit unseren modernen
Stromquellen und Uberwachungs-
systemen nachgeristet werden. So
lassen sich bewdahrte Anlagenkon-
zepte weiter nutzen und gleichzeitig
die Vorteile aktueller Technologien
erschliefen.

KAPKON bietet fir jede Bestands-
anlage eine individuelle Bewertung
und ein passendes Modernisierungs-
konzept. Gemeinsam mit unseren
Kunden entwickeln wir wirtschaftliche
Losungen, die bestehende Anlagen fit
fir die Anforderungen von heute und
morgen machen. Sprechen Sie uns
an. Gerne prafen wir gemeinsam mit
Ihnen das Modernisierungspotenzial
Ihrer SchweiBanlage und entwickeln
ein maBgeschneidertes Konzept fiir
[hre Produktion.

Achim Klaus
achim.klaus@kapkon.de

AUSBILDUNG

Neuer Auszubildender verstarkt
das Team von Harms & Wende

Herzlich Willkommen!

Zum Ausbildungsstart begriiBt Harms
& Wende mit Noél Krause (21) einen
neuen kaufmdnnischen Auszubilden-
den im Unternehmen. Noél freut sich
darauf, die unterschiedlichen Unter-
nehmensbereiche kennenzulernen
und einen umfassenden Einblick in

die kaufmannischen Prozesse eines
Industrieunternehmens zu erhalten.
Wahrend seiner Ausbildung mdchte
er praktische Erfahrungen sammeln,
neue Fahigkeiten erwerben und die
vielseitigen Ablaufe bei Harms &
Wende kennenlernen.

In seiner Freizeit ver-
bringt Noél gerne Zeit
auf dem Motorrad,
spielt Gesellschafts-
spiele und begeistert

sich flr Aktivitaten mit

viel Action. Wir freuen uns, Noél in

.IHH

WIR BILDEN AUS

_ HIER
#KONNENLERNEN

unserem Team willkommen
zu heifien, und wiinschen ihm
einen erfolgreichen Start sowie
gine spannende und lehr-
reiche Ausbildungszeit bei
Harms & Wende.

Kevin Peters

kevin.peters@harms-wende.de
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DIE ENTWICKLUNG INFORMIERT

Moderne IT als Fundament
fur Innovation und Wachstum

Safety first — analog und digital.

Die zunehmende Digitalisierung stellt Unternehmen
vor wachsende Anforderungen an Informations-
sicherheit, Verfiigharkeit und Datenschutz. Fiir uns
war die Einflihrung der TISAX-Anforderungen ein
wichtiger Impuls, unsere gesamte IT-Infrastruktur
strategisch weiterzuentwickeln und zukunftssicher
aufzustellen. Damit schaffen wir die Grundlage fir
sichere Prozesse, zuverlassige Zusammenarbeit
und eine hohe Qualitat unserer Produkte und
Dienstleistungen.

T
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Bedienoberflache XPegasus

Ein besonderer Schwerpunkt lag auf der Verbes-
serung der IT-Sicherheit. Neue Werkzeuge zur
Erkennung von Schwachstellen unterstitzen uns
dabei, potenzielle Risiken frihzeitig zu identifizieren
und geeignete MaBnahmen einzuleiten. Gleichzeitig
wurde der Schutz vor Schadsoftware weiter ausge-
baut. Moderne Sicherheitsldsungen helfen dabei,
Bedrohungen friihzeitig zu erkennen und unsere

Kunstliche Intelligenz als Innova-
tionsmotor in der Entwicklung

Systeme kontinuierlich zu schiitzen. Fir unsere
Kunden bedeutet dies einen noch besseren Schutz
sensibler Informationen sowie eine hohe Zuverlds-
sigkeit in der Zusammenarbeit.

Dartiber hinaus haben wir ein systematisches
IT-Audit eingefiinrt. Dabei werden Systeme
regelmdBig Uberpriift, um Sicherheit, Aktualitat,
Berechtigungen, Backup-Konzepte sowie Moni-
toring- und Protokollierungsmechanismen zu be-
werten. Diese strukturierte Vorgehensweise sorgt
fir Transparenz und unterstitzt die kontinuierliche
Verbesserung unserer IT-Landschaft. Gleichzeitig
starkt sie unsere Fahigkeit, Risiken frihzeitig zu
erkennen und einen stabilen Betrieb sicherzustel-
len.

Auch die Uberwachung und Absicherung unserer
Infrastruktur wurde weiter professionalisiert.
Moderne Monitoring- und Logging-Lésungen
ermaglichen eine bessere Nachvollziehbarkeit
sicherheitsrelevanter Ereignisse und unterstiitzen
eine schnelle Reaktion auf mogliche Stérungen.
Ergdnzend wurden Prozesse fiir Backup,
Wiederherstellung und Notfallmanagement
weiterentwickelt, um die Verfiigharkeit
geschaftskritischer Systeme nach-
haltig zu starken. Dadurch erhdhen
wir die Ausfallsicherheit unserer IT
und schaffen die Voraussetzungen fiir
gine verldssliche Betreuung unserer

Hilfsmittel fiir mehr Effizienz und Geschwindigkeit.

Die Entwicklung technischer Produkte wird immer
komplexer. Gleichzeitig steigen die Anforderungen
an Qualitat, Dokumentation und Entwicklungszeiten.
Um diesen Herausforderungen zu begegnen, setzen
wir auch in der Abteilung Forschung & Entwicklung
zunehmend auf moderne KI-Technologien, die
unsere Mitarbeitenden unterstiitzen und ihnen mehr
Freiraum fiir kreative und anspruchsvolle Aufgaben
verschaffen.

Bereits heute nutzen wir Kl erfolgreich zur

g

Analyse groBer Datenmengen. Messdaten,
Versuchsergebnisse und Prozessinformationen
tausender SchweiBungen konnen schneller
ausgewertet und Zusammenhange leichter erkannt
werden. Dartber hinaus erstellen wir mithilfe von
Kl kleine Hilfsprogramme, die wiederkehrende
Aufgaben automatisieren und so wertvolle
Entwicklungszeit einsparen.

In einem nédchsten Schritt wird KI direkt in

den Softwareentwicklungsprozess integriert.

Y

ntelligenz

Kunden und Projekte. Neben organisatorischen und
softwareseitigen Verbesserungen wurde auch die
Hardware in verschiedenen Bereichen modernisiert.
Leistungsfahigere Systeme und eine zeitgemaRe
Infrastruktur schaffen die Grundlage fiir effiziente
Arbeitsablaufe im gesamten Unternehmen. Dies
ermdglicht schnellere Prozesse, kiirzere Reaktions-
zeiten und eine noch effektivere Unterstitzung un-
serer Kundenanforderungen.
Ein wichtiger Erfolgsfaktor ist dabei das Zusam-
menspiel aus Technologie, Prozessen und Mitar-
beitenden. Sicherheitsanforderungen werden
heute bereits bei der Planung, Beschaffung und
Weiterentwicklung von IT-Systemen bertcksichtigt.
Dadurch entsteht eine IT-Umgebung, die nicht nur
sicherer, sondern auch leistungsfahiger und besser
auf zukinftige Anforderungen vorbereitet ist.
Technologie entwickelt sich rasant. Unser Anspruch
bleibt dabei unverandert: Wir mochten fir unsere
Kunden ein verlasslicher Partner sein, der Qualitat,
Sicherheit und Innovationskraft miteinander
verbindet. Mit unserer modernisierten IT schaffen
wir die Grundlage daftr, auch in
\f‘gt;‘;&\\‘i\?\\ Zukynft gemeinsam erfolgreich zu
S gein und die Herausforderungen
_E== .= yonmorgen sicher zu meistern.

——

Dr. Michael Peschl
michael.peschi@harms-wende.de

Entwicklerinnen und Entwickler erhalten Unter-
stiitzung bei der Erstellung von Quellcode, der
Implementierung neuer Funktionen sowie bei

der automatisierten Dokumentation bestehender
Programme. Auch die Fehlersuche profitiert erheb-
lich von den neuen Mdglichkeiten: KI-Systeme
kdnnen potenzielle Schwachstellen identifizieren,
komplexe Codeabschnitte analysieren und
Vorschlage zur Fehlerbehebung liefern. Dadurch

werden ... Lesen Sie weiter auf Seite 11 ...



Fortsetzung von Seite 10

... Entwicklungszyklen verkiirzt und die Software-
qualitat weiter verbessert.

Ein weiterer Schwerpunkt liegt im Bereich Test und
Qualitatssicherung. KI kann Testfalle automatisch
erzeugen, Testergebnisse analysieren und
relevante Auffalligkeiten hervorheben. Unsere
Entwicklerinnen und Entwickler kdnnen sich
dadurch starker auf die fachliche Bewertung und
Optimierung der Produkte konzentrieren, wéhrend

Routineaufgaben zunehmend automatisiert werden.

Auch bei der Erstellung technischer Dokumenta-
tionen sehen wir groBes Potenzial. Bedienungs-
anleitungen entstehen bisher haufig in aufwendi-
ger Handarbeit. Kunftig soll Kl dabei helfen, Infor-
mationen aus Entwicklungsdokumenten, Spezifika-
tionen und Quellcodes zusammenzufiihren und
daraus Entwrfe fiir technische Dokumentationen
zu erstellen.
Dariiber hinaus wird K| die Ubersetzung technischer
Inhalte unterstiitzen. Bedienungsanleitungen, Doku-
mentationen und Produktinformationen kénnen
schneller in verschiedene

Sprachen iibertragen werden.
Fir uns steht dabei stets der
verantwortungsvolle Einsatz der
Technologie im Mittelpunkt.

Kl unterstitzt Menschen, er-

setzt sie jedoch nicht. Alle
Ergebnisse werden von Fach-
personal gepriift und validiert.
Transparenz, Qualitat, Infor-
mationssicherheit und die
Einhaltung rechtlicher Anfor-
derungen bilden die Grundlage
fur den Einsatz von Kl in unserem
Unternehmen.

Mit der schrittweisen Integration
von Kl schaffen wir die Voraus-

setzungen fir schnellere Entwick-
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Menschliche Intelligenz und Zusammenarbeit fiir die KI-Nutzung £

lungsprozesse, eine hohere Softwarequalitét und
eine effizientere Wissensnutzung. Gleichzeitig
stdrken wir unsere Innovationskraft und positionie-
ren uns als modernes Technologieunternehmen,
das neue Maglichkeiten gezielt nutzt, um for
Kunden und Mitarbeitende einen nachhaltigen
Mehrwert zu schaffen. Dies unterstitzt auch

das Ziel, Wissen zu sichern, Einarbeitungszeiten zu
verkiirzen und die Zusammenarbeit in Forschung
und Entwicklung weiter zu verbessern.

Dr. Michael Peschl
michael.peschi@harms-wende.de

Herausfordernde Zeiten

Wir spiiren es alle. Der Wind wird rauer ...

... die Herausforderungen wachsen
und althergebrachte Vorgehens-
weisen verlieren ihre Wirkung. Es
zeichnet sich immer deutlicher ab,
dass die aktuelle Situation keine
Krise mit Anfang und Ende ist. Sie ist
vielmehr ein grundlegender Struktur-
wandel, der in vielen Bereichen
keinen Stein auf dem anderen lasst.
Ganz besonders davon betroffen ist
Lunsere* Branche mit dem industriel-
len Umfeld der Automobiltechnik und
der metallverarbeitenden Industrie.
Die Herstellung aller industriellen Gu-
ter im metallverarbeitenden Bereich
ist unter starkem Druck, besonders
durch Wettbewerb aus Asien.

Darauf gilt es sich einzustellen, eine
Aufgabe, die einen vor besondere
Herausforderungen stellt. Greifbar
wird sie, indem man den Kunden in
den Fokus stellt und seine Bediirf-
nisse hinterfragt. Ist der Fokus in
Deutschland traditionell auf Inno-
vation gerichtet, gewinnen Faktoren
wie Effizienz, Geschwindigkeit und
Praktikabilitdt zunehmend an Bedeu-
tung. Chinese Speed ist mehr als eine
Worthulse und ist auch in Deutsch-
land zu einem Vorbild geworden.
Genau bei diesen Faktoren wollen wir
unsere Kunden unterstiitzen, indem
wir unser Produktportfolio gezielt
darauf ausrichten. Dafiir haben wir

einige Eisen im Feuer. Unser grundle-
gend Uberarbeitetes Leistungsteil fir
das System Genius setzt MaBstdbe
bei Effizienz und Geschwindigkeit in
Produktion und Lieferféhigkeit und
ist mitten in der Rolloutphase. Mit
gezielt auf die Produktionsprozesse
ausgerichteten Softwarebausteinen
unterstltzen wir unsere Kunden von
der Installation iiber die Inbetrieb-
nahme bis in die Produktionsphase.
Es wird gezielt unterschieden und
optimiert fiir Punktschweifien,
BuckelschweiBen oder Aluminium-
schweiBen. Damit lassen sich die
Prozesse schnell, robust und effizient
ausrollen. Adaptive Regelung ist ein

Baustein, der dafir seine Stérken
ausspielt und Vorteile bietet.

Wir sind Uiberzeugt, dass im
momentanen Strukturwandel auch
eine Chance steckt. Zuhoren und
anpacken lautet die Devise. Damit
schaffen wir die Voraussetzung ge-
starkt in die Zukunft gehen zu kénnen.
Denn von einer Sache sind zu 100 %
iberzeugt: das Widerstandsschwei-
fen ist eine Technik mit Zukunft!

Fritz Luidhardt
fritz.luidhardt@kapkon.de
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HWH Reibschweifien

Schliisseltechnologie fiir Multi-Material-Verbindungen und E-Mobility.

Die zunehmende Elektrifizierung im Automobilbau sowie der konsequente
Leichtbau stellen die industrielle Verbindungstechnik vor véllig neue Heraus-
forderungen. Herkémmliche SchmelzschweiBverfahren stoBen bei anspruchs-
vollen Werkstoffkombinationen schnell an ihre physikalischen Grenzen. Harms
& Wende bietet mit modernen Reibschweiisystemen eine hochproduktive
PressschweiBlosung im festen Zustand (Solid-State Joining), die ein breites
Anwendungsspektrum von 4 bis 20 mm Durchmesser mit Taktzeiten im Sekun-
dentakt wirtschaftlich erschlieft.

ReibschweiBkopf

Vollflichige metallurgische Verbindung ohne Schmelzphase

Im Gegensatz zu konventionellen Verfahren erfolgt das Fiigen beim Reibschwei-

Ben unterhalb der Schmelztemperatur des Grundwerkstoffs:

* Keine Poren oder HeiBrisse:
Durch das gezielte Vermeiden einer fliissigen Phase werden Gaseinschlisse,
Versprodungen und SchweiBspritzer vollstandig eliminiert.

* 100 % Bindung tber den gesamten Querschnitt:
Es entsteht eine feinkdrnige, dynamisch hochbelastbare Gefligestruktur mit
mechanischen Festigkeiten auf dem Niveau des Grundmaterials.

* Minimale Warmeeinflusszone (WEZ):
Der symmetrische und gezielte Warmeeintrag schont angrenzende,
warmeempfindliche Funktionsbereiche.

Verbindung Kupfer-Aluminium

Multi-Material-Kompetenz mit Fokus auf E-Mobility

Gerade im Bereich der Elektromobilitat (Batteriepacks, Leistungselektronik,

Ladeinfrastruktur) ist das Fiigen heterogener Mischverbindungen unverzichtbar:

e Kupfer-Aluminium (Cu-Al):
ReibschweiBen minimiert die Bildung sprdder intermetallischer Phasen
drastisch. Das Ergebnis sind niederohmige, gasdichte Verbindungen fiir
Busbars, Zellkontaktierungen und Stromschienen mit dauerhaftem
Korrosionsschutz.

e Aluminium-Stahl (Al-Stahl):
Ermdglicht die direkte Anbindung hochfester Stahlbolzen oder Struktur-
bauteile an Leichtbaugehduse von Batterie-Trays ohne korrosionsanfallige
Fligehilfselemente.

* Kupfer—Stahl / Edelstahl-Stahl:
Optimal geeignet fir robuste Hochstromanschliisse, Sensorgehduse und
medienfuhrende Kihlkreislauf-Stutzen.

g

Flexibler Anwendungsbereich von S——— 4 g
4 bis 20 mm »

Das Technologiespektrum von Harms &
Wende deckt sowohl filigrane Elektronik- und Karosseriekomponenten als auch
hochbelastete Strukturverbindungen nahtlos ab:
* Kleiner Durchmesserbereich (4-8 mm):
Erdungsbolzen, Gewindebolzen, Buchsen und Sensorhalterungen im
Batterie- und Karosseriebereich.
« Mittlerer und groBer Durchmesserbereich (10-20 mm):
Voll- und Rohrquerschnitte fiir Batterietrager-Verschraubungen, massive
Stromzufiihrungen, Strukturbolzen sowie Hochdruckrohrleitungen.

Steuerschrank fiir das ReibschweiBen

Technische Daten der Harms & Wende ReibschweiBsysteme

suraihe RS401 (Kompakt)

Baureibe ROTUS {Strukdtur]

Abmassungsberaich [ @ A bis oo @ 13 e [Seahd J Al Cu - A0 bils- {8 18-20 e (Seahl f AL/ Cu -
Voliquerschnitt] ‘Vollguerschnit)
Antriabaleistung 18 kW - 284w Bt u 30 kW
Fagedruck / Kraftbersich LOKN-14.0kN Bis ru 25 AN
Schwalltzsit / 2ykdus 0,5 - 2,0 Sekunden pro Fagestell 1,0~ 3,5 Sekund Ggestell
‘Wirkelosientiertes Fligan Opticnal Optional mit Genaulgheit bis £1,0°
Prozussstecerung & 05 Integrierte Kraft-Weg 0 g Genius mit L
& 100% Dokumentation
Typlacha Waskstotfe Gl AFStahl, B lie, Echelstbile A Cu
Schienen

Wirtschaftlichkeit und 100 % Prozesssicherheit

 Extrem kurze Taktzeiten:
SchweiBzeiten von unter 3 Sekunden erméglichen eine reibungslose
Einbindung in vollautomatisierte TaktstraBen.

e Umweltfreundlich & ressourcenschonend:
Kein Schutzgas, kein Zusatzwerkstoff und keine Nacharbeit / Reinigung durch
spritzerfreies Fiigen.

e Industrie 4.0-konforme Qualitatssicherung:
Vollstandige In-line-Erfassung aller relevanten Kennlinien (Drehzahl,
Reibkraft, Stauchweg, Energieeintrag) fur lickenlose Rickverfolgbarkeit in
der automobilen Serienfertigung.

Mit der Kombination aus werkstoffschonendem Flgen, Multi-Material-Fahigkeit
und breiter Skalierbarkeit von 4 bis 20 mm setzt Harms & Wende maBgebliche
Standards fiir die industrielle Verbindungstechnik der néchsten Generation.

ReibschweiBverbindung Stahl

Nguon-Nhan Bui
nguon-nhan.bui@harms-wende.de



HWH Reibschweifien

RSM402 - die ndchste Generation im HWH-ReibschweiBen.

Seit Jahren arbeiten die Reib-
schweifikdpfe der Reihen RSM400
und RSM401 zuverlassig und sind
weltweit im Serieneinsatz. Viele
davon machen verldsslich mehrere
Millionen SchweiBungen im Jahr.
Eine Maschine, die auch bei einer
solchen Laufleistung dauerhaft leis-
tungsfahig bleibt, hat sich ihren Ruf
verdient. Jetzt ist der Zeitpunkt fiir
den Generationswechsel gekommen.
Wie schon John F. Kennedy sagte —
the torch has been passed®. Mit der
RSM402 stellen wir den Nachfolger
vor und wir wollen lhnen in diesem
Artikel einen Ausblick darauf geben.

Der ReibschweiBprozess als solcher
bleibt natiirlich der gleiche. Das
untere Werkstick ist feststehend
eingespannt, das runde Teil im Reib-
schweifkopf wird auf Drehzahl und
dann per Vorschubkraft in Kontakt
gebracht. Durch die Reibungswarme
werden beide Materialien aktiviert.
Nach Stillstand des Antriebs entsteht
in der Stauchphase die stoffschliis-
sige Verbindung durch Diffusion. So
weit, so klar, so bewahrt das Konzept.
In den Details der Umsetzung gibt

es aber natirlich Unterschiede und
Neuerungen.

Der groBte Unterschied fir den Pro-
zess steckt im Antrieb. Die RSM402
arbeitet mit Servo-Direkt-

antrieb. Hochlauf und Bremsvorgang
sind damit noch feiner steuerbar,
wodurch das Schweifirezept auch

fir knifflige Materialkombinationen
optimiert werden kann. Zudem kommt
der Antrieb ohne Fltssigkeitskih-
lung aus, was Aufbau und Wartung
vereinfacht. Davon abgesehen bleibt
der Kopf mechanisch kompatibel zu
den Vorgangern der RSM401- und
RSM400-Serie, wodurch ein Upgrade
auf die neue Generation problemlos
moglich ist. Das neue System ist
genauso kompakt, sodass Sie den
ReibschweiBprozess als flexibles
Prozessmodul in Ihre Fertigungslinie

Programmeame: TEST

[ -
1550 |°W:

Beispielansicht aus der neuen Benutzeroberfldche

integrieren konnen - das ist
flr diese Technologie einzig-
artig.

Das Herz der RSM402 Familie ist
eine neue Steuerungsgeneration.
Verwendet wird nun die Beckhoff
CX5330 mit leistungsfahigerem Pro-
zessor. Mehr Geschwindigkeit schafft
hohere Genauigkeit. Beispielsweise
wird die hohere Abtastrate der Weg-
messung diese deutlich verbessern,
sodass Sie kiinftig noch genauer
weggesteuert schweien kdnnen.
Das Datenhandling im System wird
schneller, es stehen mehr Buspro-
tokolle fir lhre Kommunikation mit
unserem System bereit und als kro-
nende Kirsche auf der Torte gibt es

eine komplett neue Benutzeroberfld-
che auf dem grafischen Bedienpanel.
Mit mehr Details, besserer Ubersicht
und anschaulichen Grafiken und Si-
mulationen haben Sie Ihren Prozess
jederzeit bestens im Blick und alles
sicher im Griff.

Wer nun nicht sofort wechseln méch-
te — fr Bestandsanlagen bleibt die
Versorgung mit Service und Repara-

tur selbstverstdndlich bestehen. Auch

ReibschweiBkopfe werden weiterhin
als Ersatzteile verfiigbar sein, jedoch
sind einzelne Teile der alten Steue-
rungen leider nicht mehr auf dem

3. Quartal |

Modell vom
neuen SchweiBkopf

Markt verfiigbar. Unser verbliebener
Lagerbestand ist daher ausschlieB-
lich fur Reparatur- und Notfélle
reserviert und steht fiir Neubestellun-
gen oder eine Bevorratung nicht zur
Verfligung.

Planen Sie also gerne schon jetzt mit
uns lhren Umstieg auf die néchste
Generation. Wir schauen uns die An-
lage vorher gemeinsam an: Welche
Komponenten weiter genutzt werden
kdnnen, hdngt vom jeweiligen Aufbau
ab — das kldren wir lieber vorher als
hinterher. Auf jeden Fall erhélt Ihr
Werk dann ein Upgrade an Prozess,
Wartung und Benutzer-
freundlichkeit! Sprechen
Sie uns an, wenn Sie
wissen wollen, was der
Wechsel konkret fiir Ihre
Linie bedeutet.

Bianca Hoffmann
bianca.hoffmann@harms-wende.de

Nils Stackler
nils.stackler@harms-wende.de
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NEUES AUS DEM BEREICH INDUSTRIAL SOLUTIONS

Neue Maschine fir KIZ

Neue Mdglichkeiten fiir SMF. Neue Vorteile fiir Kunden.

Im HWH Kunden-Informations-
Zentrum (KIZ) wurde in Kooperation
mit Firma Gatzsch SchweiBtechnik
GmbH eine neue servogesteuerte
WiderstandsschweiBmasching in
Betrieb genommen. Im Fokus steht
die Erprobung unserer neuen Tech-
nologie Servo Motor Force (SMF), die
Servoantrieb und Schweifisteuerung
zu einem intelligenten Gesamtsystem

{ ...-6UﬁL!TﬁT
X '(k Made In Garmany

Seit 1946 stehen wir fir Innovation,
Pragision und Cualitit - Made in Germany.

80 JAHRE ERFA
EN

Cybersecurity wird Pflicht

Wir sind bereit — Compliance mit Cyber Resilience Act.

Cyberangriffe auf Produktionsunter-
nehmen gehoren ldngst zum Alltag.
Ransomware legt Fertigungslinien
lahm, ungeplante Produktionsstill-
stande verursachen hohe Kosten,
Sicherheitsliicken werden zunehmend
gezielt ausgenutzt. Mit der fortschrei-
tenden Digitalisierung und Vernet-
zung von SchweiBanlagen riickt des-
halb die Cybersecurity im Wider-
standsschweifien immer stdrker in
den Fokus.

Mit der neuen Maschinenverordnung
(EU) 2023/1230 und dem Cyber

Resilience Act (CRA, EU 2024/2847)
schafft die Europdische Union einen

verbindet. Beim Buckelschweifien
entscheiden zwei GroBen Gber die
Prozessqualitdt: SchweiBstrom und
Elektrodenkraft. Mit SMF werden
Position und Kraft des Servoantriebs
direkt in die SchweiBsteuerung inte-
griert und gemeinsam mit den Strom-
daten ausgewertet. Das Ergebnis

ist eine prazisere, schnellere und
stabilere Prozessfuhrung, ganz ohne

verbindlichen Rechtsrahmen, der
diese Entwicklung aufgreift. Kinftig
mussen Maschinen nicht nur funk-
tional sicher, sondern auch gegen
Cyberangriffe geschutzt entwickelt,
dokumentiert und dber ihren gesam-
ten Lebenszyklus betreut werden.
Cybersecurity wird damit zu einer
verbindlichen Produkteigenschaft
sowie zu einer Voraussetzung fiir
das Inverkehrbringen vernetzter
Maschinen in der Europdischen
Union. Die Zeit zur Vorbereitung lduft
bereits und die Nichteinhaltung der
Anforderungen ist keine Formsache.
Sie kann zum Verlust der CE-Konfor-
mitat, Vermarktungsverboten, Riick-

Kraft [kN] / Motorpasition [mm]

— Elektrodenwegkurve 2

400 500 600 700 800
zeit [ms]

- = Elekirodenkraft-Sollwertkurve

Strom [kA]

Elektrodenkraftlurve 2

Stromkurve

aufwendige

@ Druckluft-

~ versorgung. Ein

weiterer Vorteil: Im Gegensatz zu
Lésungen mit separater SPS bzw.
externem Motion Controller erfolgt
die kom-plette Parametrierung direkt
in XPegasus. Maschinenbauer profi-
tieren von einer einfacheren System-
integration und geringeren Hardware-
kosten. Anwender arbeiten mit der
vertrauten XPegasus-Software und
erhalten bekannte Visualisierungs-,
Archivierungs- und Analysefunktio-
nalitat von Kraft- und Bewegungs-
daten. Auch fur bestehende Anlagen
eroffinet SMF neue Maglichkeiten.
Bewahrte Genius-Inverter lassen sich
um moderne Servo-Technologien
erweitern, ohne das komplette
Schweiisystem ersetzen zu missen.
Gerade bei leistungsstarken Anlagen
bietet dieser Retrofit erhebliche

rufmaBnahmen sowie empfindlichen
BuBgeldern fiihren. Daher ist es
nachvollziehbar, dass immer mehr
HWH-Kunden bereits heute belast-
bare Aussagen zur Cybersecurity
ihrer Anlagen erwarten. Als Hersteller
von Schweifisteuerungen mit einem
hohen Softwareanteil bereiten wir uns
intensiv auf die neuen Anforderungen
vor. Wir entwickeln unsere Produkte
konsequent weiter, etablieren die
notwendigen Entwicklungs- und
Dokumentationsprozesse und inte-
grieren Cybersecurity von Anfang an
in unsere Losungen. Denn sichere
Software ist heute ein ebenso wichti-
ger Bestandteil einer zuverldssigen

Signalverldufe einer SchweiBung

Einsparpotenziale. Die neue Labor-
anlage wurde speziell fur SchweiB-
versuche mit anspruchsvollen
Materialkombinationen ausgelegt.
Mit bis zu 3.500 A Primérstrom,

17 V Sekundarspannung, praziser
G-Speed Nachsetzeinheit und einem
besonders niederohmigen Ferrum-
freien Aufbau des Sekundarkreises
ermdglichen sich die Stromanstiege
von ber 100 kA in nur 10 ms — eine
auBergewdhnliche Leistungsreserve
fir hochfeste Stahle sowie weitere
Sonderwerkstoffe.

Sie mochten selbst erleben, welche
Wettbewerbsvorteile servogesteuerte
Schweifsysteme fiir lhre konkreten
Anwendungen bieten? Besuchen
Sie unser Kunden-Informations-
Zentrum und erleben Sie die Servo-
Technologie live.

Dr. Pavel Shcheglov
pavel.shcheglov@harms-wende.de

Dr. Pavel Shcheglov
pavel.shcheglov@harms-wende.de

Schweifisteuerung wie eine prazise
Stromregelung. Haben Sie Fragen
zu CRA, Maschinenverordnung oder
Cybersecurity in der Widerstands-
schweiBtechnik?

0b Maschinenbauer oder Endanwen-
der, wir unterstitzen Sie dabei, die
Anforderungen von CRA richtig zu
verstehen und praxisgerecht auf
SchweiBanlagen anzuwenden. Ge-
meinsam entwickeln wir Losungen,
die nicht nur leistungsfahig, sondern
auch zukunftssicher und regulatorisch
konform sind.Sprechen Sie uns an,
wir begleiten Sie auf dem Weg zur
Compliance.
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VERTRAUEN VERBINDET.
Bonded in Trust.
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EINLADUNG - INVITATION

WIR VERBINDEN MEHR
ALS ALUMINIUM.

Resistance Welding (MF-/CD-Technology) & Friction Welding

WE BOND MORE THAN
ALUMINUM.

Vom 6. bis 8. Oktober 2026 trifft sich die internatio-
nale Aluminiumbranche in Disseldorf zur ALUMINI-
UM 2026, der weltweit fihrenden Fachmesse fiir
die Aluminiumindustrie. Harms & Wende GmbH &
Co. KG (HWH) présentiert innovative SchweiBlo-
sungen fir die Aluminiumindustrie und verspricht
wichtige Impulse fiir die Zukunft zum SchweiBen
des Werkstoffs Aluminium.

Die Bedeutung von Aluminium wachst kontinuier-
lich. Seine Eigenschaften als leichter, langlebiger
und vollstandig recycelbarer Werkstoff machen ihn
zu einem entscheidenden Baustein fir die indust-
rielle Nachhaltigkeitswende. Entsprechend intensiv
arbeitet die Branche an neuen Anwendungen,
innovativen Fertigungstechnologien und nachhalti-
gen Produktionsprozessen.

Auch Harms & Wende wird auf der
ALUMINIUM 2026 vertreten sein
und seine neuesten Losungen fir
das Widerstandsschweif3en und
Reibschweifien von Aluminium pra-
sentieren. Als innovativer Hersteller
von SchweiBsteuerungen bietet das Unternehmen
mafgeschneiderte Losungen flir unterschiedlichste
Fligeaufgaben. Ob Mittelfrequenztechnik (MF) oder
Kondensatorentladungs-technik (KE) — Harms &
Wende stellt fir jede Anwendung die passende
Technologie zur Verfigung.

Ein besonderer Fokus liegt auf den speziell ent-
wickelten Betriebsmodi ALU-Mode-Classic (AMC)

und ALU-Mode-Force (AMF). Ebenso erméglicht
die Nutzung der Kombipulstechnik (CP), mit der
KE-Technik, eine weitreichende Steigerung der Pro-
zessféahigkeit. Diese ermdglichen zuverldssige und
reproduzierbare SchweiBprozesse fir anspruchsvol-
le Materialkombinationen wie:

e Aluminium mit Aluminium
e Aluminium mit Stahl

* Aluminium mit Kupfer

e Kupfer mit Aluminium

Durch die gezielte Prozesssteuerung lassen sich
auch komplexe Fiigeverbindungen sicher und
wirtschaftlich realisieren. Daneben bringt das neue
Hochgeschwindigkeits-ReibschweiBsystem Rotus

Modell unseres Messestandes
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Spin den bewahrten ReibschweiBprozess auf

ein neues Level. Dank des leistungsfahigen
Prozesscontrollers ist es ab sofort moglich, den
ReibschweiBprozess mit einer Prdzision von =1°
winkelgenau zu stoppen. Damit er6ffnen sich vollig
neue Anwendungen fir das ReibschweiBen mit
Harms & Wende. Besucher der ALUMINIUM 2026
haben die Gelegenheit, sich direkt vor Ort (iber
praktische Anwendungen, aktuelle Entwicklungen
und die Vorteile der Harms & Wende SchweiBtech-
nik zu informieren. Die Experten des Unternehmens
stehen fiir fachliche Gesprache und individuelle
Beratungen zur Verfiigung.

,Mit unseren spezialisierten Lésungen im
ReibschweiBen und WiderstandsschweiBen fir
Aluminiumanwendungen stérken wir unsere Posi-
tion als innovativer Losungsanbieter nachhaltig®,
erklart Fritz Luidhardt, Vertriebsleiter HWH. , Die
Aluminium 2026 ist die ideale Plattform, um unsere
technologischen Entwicklungen zu prasentieren und
den Dialog mit unseren Kunden zu vertiefen."
Besuchen Sie Harms & Wende in Halle 16, Stand 5,
und erfahren Sie mehr dber innovative Losungen fir
das SchweiBen von Aluminium.

AUF EINEN BLICK:
& .8, Oktober 2026
Messe Dusseldof
Halle 16, Stand 3

o uns auf Ihren B&S

uch!

ir freué
Wir Rolf Sutterer
rolf.sutterer@harms-wende.de
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MikroschweifBlen bei Harms & Wende

Perfekte BuckelschweiBungen trotz hoher Leitfahigkeit.

Teil 1: Warum der ,,Stromboost” beim BuckelschweiBen von CuNiSiP den Unterschied macht.

Das Schweifen von diinnen Bauteilen aus Kupferlegierungen gehort zu den
anspruchsvollsten Disziplinen des Widerstandsschweifiens. Besonders bei
Legierungen wie CuNiSiP in Blechdicken von nur 0,4 mm stehen Anwender vor
einer Herausforderung: Hohe elektrische und thermische Leitfahigkeit treffen
auf filigrane Bauteilgeometrien.

Werkstoff Elektr.
Leitfahigkeit

x / m/(Q-mm2)

Relative
Leitfahigkeit
(IACS)

Spez. el.

Widerstand
p/Q-mm%/m

Cu-ETP, gegliiht 0,0172 58 100 %
CuNiSiP 0,0322 31 53 %
Stahl DCO1 0,14 71 12 %

Elektrische Eigenschaften von CuNiSiP im Vergleich zu Reinkupfer und Stahl

Klassische Stromprofile stoBen hier schnell an ihre Grenzen:

« Traditionelle Profile (Upslope / Plateau / Downslope): Durch das langsame
Ansteigen des Stroms erwdrmt und erweicht der Buckel oft zu friih, bevor
gentgend thermische Energie im eigentlichen Fugebereich konzentriert
werden kann. Der Buckel bricht mechanisch zusammen.

* Konstante Rechteck-Blécke: Auch hier kann der Strom nicht schnell genug
ansteigen, um die erforderliche Stromdichte in den Buckel einzutragen.

In unseren jungsten Versuchsreihen von HWH mit der QST haben wir diese
Herausforderungen gezielt analysiert. Zum Einsatz kam unser HSC-Mode

fiir schnellen Stromanstieg in einem Genius-Inverter HW1416. HSC-Mode

ist eine besondere Regelungsform und steht fur ,High Speed Current®. Er
wurde urspriinglich entwickelt, um Funktionselemente wie SchweiBmuttern an
Automobilfeinblech zu schweifien. Die Vorziige konnen auch bei Kupferbasis-
legierungen genutzt werden. Ergdnzt wird der Inverter durch einen SKF600, ein
SchweiBkopf mit bis zu 600 N Elektrodenkraft der QST.

Buckelschweifen von 0,4 mm
CuNiSiP + Sn1-3um,
Buckeldurchmesser 2,5 mm,
Buckelhéhe 0,6 mm,
Elektrodendurchmesser: 6 mm,
Elektrodenwerkstoff: CuC

Die Versuchsreihen: Drei Beschichtungen, eine klare Erkenntnis

Es wurden BuckelschweiBversuche an CuNiSiP-Blechen, die von Wieland als
Werksbezeichnung K76 zur Verfigung gestellt wurden, mit drei unterschiedli-
chen Oberflachen durchgefihrt:

1. Verzinnt: 0,4 mm K76 + SnPUR 1-3 um

2. Zinn-Silber: 0,4 mm K76 + SnTOP 1-3 um

3. Verzinnt warmebehandelt; 0,35 K76 + SnTEM 0,8-2 um

Um die SchweiBergebnisse fundiert zu bewerten, wurden alle Proben umfassen-

den Prufverfahren unterzogen:

 Schalversuche: Vermessung der Ausknoépfdurchmesser zur Bestimmung der
SchweiBstellengeometrie und Bruchart.
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Vergleich der erreichten Punktdurchmesser und Brucharten. Links: Stromprofil 10 ms Upslope, 40 ms halten,
10 ms Downslope, Rechts: HSC-Mode nach Abbildung 1

« Bruchbildanalysen: Metallografische Dokumentation der Bruchfldchen und
Versagensmodi.

GeschweiBt mit HSC-Mode: Buckelseitiger Auskndpfbruch (Ii.) und blechseitiger Butzen (re.)

« Scherzugversuche: Quantitative Ermittlung der mechanischen Belastbarkeit
und Bruchbild unter Scherlast.
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Vergleich der erreichten Scherzugkréfte und Brucharten. Links: Stromprofil 10 ms Upslope, 40 ms halten, 10 ms
Downslope, Rechts: HSC-Mode nach Abbildung 1

Lesen Sie weiter auf Seite 17 ...



Fortsetzung von Seite 16

Ergebnis: Dynamik bringt Vorteile

Die Auswertungen zeigen ein eindeutiges Bild: Der Einsatz unseres HSC-Mo-
de — ein extrem steiler, hochdynamischer Stromanstieg zu Prozessbeginn —
Ubertrifft konventionelle SchweiBprofile.

* gs werden vergleichsweise groBere Punktdurchmesser bei gleichem
Schweifistrom erzielt

« mit Uberschreiten von 2 kA SchweiBstrom werden ausnahmslos
Auskndpfbriiche erreicht

* Auskndpfbriiche und stabile Ergebnisse bereits bei kleinen Stromen

Durch die extrem schnelle Energieeinkopplung wird die SchweiBzone plasti-
fiziert und verschweiBt, noch bevor die Warme in die angrenzenden Bereiche
abflieBen oder der Buckel unkontrolliert einsinken kann. Das Ergebnis sind
reproduzierbare, hochfeste Auskndpfbriiche, stabile Linsendurchmesser und ein
minimaler thermischer Einfluss auf die Beschichtung.

Ausblick
Die hier gezeigten Ergebnisse beziehen sich auf den Werkstoff Wieland K76+S-
nPUR 1-3 um. In einer der nachsten Ausgaben unserer SchweiBzeit werden

GeniusACS — die bessere Losung
fur Netzfrequenz-Anwendungen

Das sollten Sie nutzen, falls Sie nicht Mittelfrequenzsysteme

ginsetzen kdnnen.

Die Genius ACS ist die aktuelle
Generation unserer Netzfrequenz-
steuerung, die viele der bekann-
ten Funktionen aus der
Genius-Mittelfrequenz-Welt

nun in Netzfrequenztechnik
bietet. Wir haben nun die
Maglichkeit, Kurvengrafiken

fir jeden SchweiBpunkt
abzuspeichern und wie bei
Mittelfrequenz tiber Daten-
bank-Schnittstellen MQTT

oder OPCUA fir unsere

Kunden zur Verfigung zu
stellen.

Genius-Welt konnen als Steckkarten
konfiguriert werden. Damit haben
wir ein leistungsfahiges AC-Steuer-
teil (Netzfrequenz),
welches mit unseren
bewdhrten Leis-
tungsteilen kompatibel
ginsetzbar ist. Gleich-
zeitig haben wir einen
Ersatz geschaffen fir
die bewdhrten Steu-
erungen der Serien
Ratia 43 und Ratia 73.
Die Ratia-Steuerungs-
familie wird in diesem
Zuge durch eine
zukunftssichere und
moderne Generation
ersetzt.

Die Genius ACS gibtes in
einphasiger und dreipha-
siger Ausfiihrung. Funk-
tionale AC-Regelung und
Gleichstrom-Uberwachung
stehen zur Verfiigung. Alle
BUS-Systeme aus der

Wie bereits friiher
berichtet, wird diese
Steuerungsfamilie

Modul Ratia73
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auch die anderen Beschichtungen vergleichend dargestellt. Die Erkenntnisse
werden auch auf weitere Anwendungen, wie Litze-/Kontakt-Schweiungen
ubertragen.

Sie stehen vor @hnlichen Herausforderungen bei diinnen oder hochleit-
fahigen Werkstoffen?

Ob CuNiSiP, Messing, Bronze, Kupfer oder spezialbeschichtete Bander: Die
richtige Kombination aus Prozessdynamik, Stromformung, Elektrodenkraft und
Nachsetzen entscheidet iiber Ausschuss oder Prozessstabilitét.

Mit unseren Genius-Invertern und Regelungen, erganzt durch die mechanischen
Komponenten der QST, haben wir die Methodik und die passende Steuerungs-
technik, um auch Ihre anspruchsvollen Fligeaufgaben zu optimieren. Sprechen
Sie uns an — wir werten Ihre Anforderungen gerne gemeinsam aus und fiihren
TestschweiBungen mit lhren Bauteilen durch!

Dr. Tobias Broda
tobias.broda@harms-wende.de

Ratia nun endgiiltig abgekiindigt.
Sie kann jedoch auch weiterhin
repariert werden und um Ersatz-
komponenten erganzt werden.

Ein Austauschkonzept Ratia auf
Genius ist fir die Ratia 73 quasi
1:1 mdglich, fir die Ratia 43 ist
ein Bedienteil wie beispielsweise
XComand oder XPegasus zu
ergdnzen. Damit haben wir mit der
Genius ACS eine Abldsung und ein
Neuprodukt, das sich ,State of the
Art* mit allen aktuellen Schnitt-
stellen einsetzen l&sst und von der
Performance und den Mdglichkeiten
seinesgleichen sucht.

Steuerungsmodul :
GeniusACS

Kurvenform, die Uber viele Schnitt-
stellen fir Sie zur Verfigung gestellt
werden kann.

Kontaktieren Sie uns,
wenn Sie mit der !els— —
tungsstarken Genius ACS Stewerng Ratiad3

Ihre Qualitat absichern
wollen. Beispielsweise mit bauteil-
bezogener IST-Wertspeicherung in

Andreas Oelkers
andreas.oelkers@harms-wende.de
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Warum Harms & Wende?

Sechs Fakten zu HWH-Produkten. Sechs Griinde fiir Harms & Wende.

Innovation entsteht dort, wo Erfahrung auf
modernste Technologie trifft. Seit iber 80 Jahren
entwickelt Harms & Wende innovative Ldsungen
fiir das WiderstandsschweiBen, die weltweit in
unterschiedlichsten Branchen erfolgreich eingesetzt
werden. Mit unserer neuen Schweifzeit-Serie
nehmen wir Sie mit auf eine Reise durch unsere
wichtigsten Technologien. In den kommenden
sechs Ausgaben stellen wir Ihnen jeweils eine
Kernkompetenz von Harms & Wende vor und
beantworten dabei immer dieselbe Frage: Warum
Harms & Wende?

Anhand praxisnaher Beispiele zeigen wir lhnen,
wie unsere Technologien lhre SchweiBprozesse
sicherer, effizienter und wirtschaftlicher machen
und welchen konkreten Mehrwert sie fir [hre
Fertigung bieten.

Freuen Sie sich auf folgende Themen:
e Teil 1
Warum PunktschweiBen mit Harms &
Wende?
Einziger Steuerungshersteller, der mit ereignisge-
fiihrter Regelung 1QR adaptiv vom ersten Punkt an
erfolgreich schweiBt.

TEIL 1 VON 6

* Teil 2
Warum Buckelschweifien mit Harms &
Wende?
Software-Regelungslosung HSC fir extrem
schnellen Stromanstieg 100 kA in 10 ms, fir
effektive Leistungseinbringung zu Beginn der
SchweiBung auf noch kleine Buckelflache vor dem
Einsinken.

* Teil 3
Warum Sinius von Harms & Wende?

Die Sinius-Steuerungsserie aus SPS in AC und MF,

direkt die Unique Selling Points einer industriellen
Anwendung ohne Kopiermdglichkeit durch
Wetthewerb realisieren und auch mit Kundenlabel
als Maschinenbauer-Produkt.

* Teil 4

Warum Microwelding mit Harms & Wende?
Echter 10 kHz Regeltakt inkl. Trafo als Tischgerat
mit Bedienung |-Spot oder automatisierte
Einbindung mit Ablauffolgen mit Primus.
Auch als Genius-Serie in 1 kHz bis 4 kHz und auch
als 10 kHz-Taktung verfugbar.
Auf Wunsch als Komplettlosung aus einer Hand.

 Teil 5

Warum ReibschweiBen mit Harms & Wende?
Beispielsweise Al / Cu oder so gut wie alle
Materialien im Mix verschweif3en auch mit
unterschiedlichsten Eigenschaften wie Edelstahl /
Aluminium. SchweiBen ohne Schmelzen macht
alles maglich, auch im Elektro- und Luftfahrt-
bereich.

* Teil 6
Warum Servo Motor Force (SMF) von
Harms & Wende?
Fiir Schweifizangen und Buckelmaschinen in
manuellen und integrierten Losungen. Servo-
motorische Antriebe aus der Schweiisteuerung
heraus mit diversen verschiedenen Motorum-
richtern und einer breiten Palette von Motoren-
herstellern.

In dieser Ausgabe der Schweifizeit erfahren Sie
mehr zum PunktschweiBen mit der adaptiven
Regelung. Die weiteren Punkte folgen dann in den
nachsten Ausgaben.

g!l‘“mnl'gé) Dariusch Afshar
‘3?‘ dariusch.afshar@harms-wende.de
g
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Warum Punktschweiffen mit Harms & Wende?

|Qflex — Adaptive Regelung ab dem ersten SchweiBpunkt.

Mit unserer Produktreihe Genius und
der Option IQflex setzt Harms & Wen-
de neue MaBstabe im Widerstands-
schweifien. Als einziger Steuerungs-
hersteller bietet Harms & Wende eine
ereignisgeftihrte Regelung (IQR), die
bereits ab dem ersten Schweifpunkt
adaptiv regelt.

Gleichzeitig wird automatisch eine
Referenzregelung (1Qf) sowie die
zugehorige SchweiBberwachung
eingelernt. Dadurch stehen bereits
vom ersten Punkt an optimale

Regel- und Uberwachungsfunktionen
zur Verfiigung — ohne aufwendige
Anlern-Prozesse.

g

PunktschweiBen mit Harms & Wende:

* Einziger Anbieter mit ereignisgefiihrter, adaptiver Regelung a
dem ersten SchweiBpunkt.

* Keine aufwendige Parametrierung erforderlich.

* Hochste Prozesssicherheit durch intelligente Regelung und inte-

grierte Qualitatsiiberwachung.
» Weniger Ausschuss, kiirzere Inbetriebnahme und reproduzierbare
SchweiBergebnisse.

Termine
* Messe Aluminium
6. bis 8. Oktober 2026, Diisseldorf
* Messe Battery Show
12. bis 15. Oktober 2026, Detroit, USA

* Messe EuroBLECH

* Messe fabtech

21. bis 23. Oktober 2026, Las Vegas, USA

Risten Sie Ihre bestehenden Gerdte
mit einem Upgrade auf — oder nutzen
b Sie die 1Qflex-Losung direkt bei Ihren
Neugeraten.

Sprechen Sie uns gerne an — wir
beraten Sie personlich und finden
gemeinsam mit lhnen die passende

Lésung.
Dariusch Afshar
dariusch.afshar@harms-wende.de
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